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不锈钢带表面电沉积铜层的宏微观特性及生长机理

王江帆1,2,3, 刘　 晓1,2,3, 张　 奇1,2,3, 王　 涛1,2,3, 赵雪霞1,2

(1. 太原理工大学 机械工程学院, 山西 太原　 030024;
2. 先进金属复合材料成形技术与装备教育部工程研究中心, 山西 太原　 030024;

3. 金属成形技术与重型装备全国重点实验室, 陕西 西安　 710032)

[摘　 要] 　 针对冷轧制备铜 / 不锈钢复合极薄带所需首道次压下量较大导致的轧机负荷极大的技术难

题,及在不锈钢基体表面电沉积铜方法存在的材料性能不达标问题,作者所在研究团队提出了电沉积辅

助冷轧制备铜 / 不锈钢极薄复合带的设想,即采用热处理、冷轧手段改善不锈钢基体与铜沉积层的结合

效果。 本文就电沉积阶段不同的工艺参数对铜沉积层宏微观特性的影响,以及铜沉积层的生长机理进

行了系统的研究,得出以下主要结论。 铜沉积层的生长过程受到电流密度值与基体表面状态的影响,当
基体表面光滑时,铜层与基体的初始结合强度不足,在沉积过程中出现铜层脱落的现象,因此需要选用

合适的打磨方式使基体表面保持粗糙的状态。 随电流密度增大(20 ~ 80 mA·cm - 2),铜沉积层表面的粗

糙度增大,且在达到 80 mA·cm - 2时,表面表现为松散的颗粒状,致密性显著变差;在稳定电镀区(小于 60
mA·cm - 2)沉积过程中,被还原的铜离子在不锈钢带表面形成初始铜层,随后在铜沉积层外表面的低谷

位置继续生长,最终演变为平整致密形态;在非稳定电镀区(大于 60 mA·cm - 2)沉积过程中,铜原子以球

状颗粒的形式附着于表面的峰位,形成铜脊,相邻铜脊间存在较深的沟壑,导致的铜沉积层结构疏松,致
密性差;采用 400 目砂纸打磨基体表面,在电流密度 20 mA·cm - 2条件下进行电沉积效果较好,铜沉积层

厚度与沉积时间近似为线性关系,可通过控制沉积时间获得所需厚度的铜沉积层。 本研究结果为铜 / 不
锈钢极薄复合带在冷轧制备过程中预制初始铜复合层提供了理论依据与调控策略。
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0　 引言
相比于单一金属材料,层状金属复合材料在保

持各组元金属自身特性的基础上,还具有“相补效

应”,其通过选用适当的异种金属材料进行组合,可
以弥补单一金属在某些性能上的不足,从而得到具

备优异综合性能的材料[1 - 5]。 铜金属因其具备优良

的导电、导热性能,被应用于电缆、光纤、变压器、集
成电路、电池等领域,尤其在手机、电脑、无人机等微

电子产品中,铜箔材料被大量使用;但纯铜材料的力

学性能有所欠缺,导致其产品的使用寿命及可靠性

均受到限制,且铜材的储量有限,大量使用纯铜材料



会极大的增加生产成本,在此背景下,为弥补纯铜材

料在上述性能上的不足并减少生产成本,将铜箔与

不锈钢极薄带进行复合,制备铜 /不锈钢复合极薄带

替代单一铜箔材料在众多微电子产品中的应用,可
以有效降低生产成本,并弥补纯铜材料在上述性能

上的不足。
如今,已有许多研究人员对铜 /不锈钢复合材料

的制备工艺进行了探索,所制备的铜 /不锈钢复合材

料整合了铜、不锈钢各自的性能优势,具备良好的导

电导热性、强韧性和耐腐蚀性,在各个领域均具有广

泛的应用前景。 李慧蓉等[6] 对目前常见的用于制

备铜 /钢双金属材料的固-固复合法进行了介绍,包
括爆炸复合法[7]、轧制复合法[8]、扩散复合法[9]、粉
末冶金法[10]等,其中,在制备铜 /不锈钢复合极薄带

方面,冷轧复合方法因其具备的产品尺寸精度高、质
量稳定等优势而受到青睐,但 PAN D 等[11] 也指出,
铜、不锈钢在冷轧复合过程需要较大的首道次压下

量来实现二者的结合,尤其在对铜、不锈钢极薄带直

接进行轧制复合时,为实现所需的首道次压下量,轧
辊通常处于负辊缝状态,对轧机造成了极大的负荷。

不同于固-固复合方法,一些研究人员采用电

沉积方法在不锈钢基体表面进行了铜沉积层的制

备,其中,WANG W 等[12]在不锈钢板表面电沉积铜

层用于提高其耐磨性;刘晓东等[13] 主要研究了不同

电沉积工艺参数对不锈钢带表面铜沉积层均匀性的

影响;马涛[14]等采用电沉积-扩散法在碳钢表面制

备了铜沉积层,通过扩散退火处理使复材具有了与

碳钢接近的硬度与抗弯强度;此外,也有研究人员采

用电沉积方法分别在铌[15]、TC4 钛合金[16]、Mg -Li
合金[17]、硬硅和黄铜[18] 等基体表面制备了铜沉积

层,可见,电沉积方法在铜覆层的制备领域已得到比

较广泛的应用。 然后,在上述研究中,电沉积法所制

备的铜沉积层与基体的结合强度难以保证,研究人

员通过在电沉积阶段调整基体表面打磨方式、添加

剂种类、含量等来改善结合情况,马涛等[14] 尝试在

沉积完成后通过扩散退火来提高碳钢与铜沉积层的

结合强度。 另外,上述研究中所使用的电解液均含

有一定量的添加剂,且基体尺寸规格各异,针对铜 /
不锈钢复合极薄带的制备,缺乏在不使用添加剂情

况下,对电流密度等基本参数如何影响不锈钢极薄带

表面铜沉积层的基础性能及其生长机理的系统研究。
作者所在研究团队针对以上冷轧制备铜 /不锈

钢复合极薄带所需首道次压下量较大的技术难题,
及在不锈钢基体表面电沉积铜存在的问题,提出了

电沉积辅助冷轧制备铜 /不锈钢极薄复合带的设想。
该过程采用电沉积方法在不锈钢极薄带表面制备铜

沉积层,并通过热处理、冷轧手段改善不锈钢基体与

沉积层的结合效果;电沉积及热处理工艺的引入,能
够极大的减小冷轧阶段所需的压下量,有效降低铜 /
不锈钢复合极薄带的冷轧制备难度,但多种工艺的

引入也增加了材料的制备周期。 因此,为了在保证

材料性能的基础上尽可能简化电沉积阶段的工艺过

程,本文就电沉积阶段不同的工艺参数对铜沉积层

宏微观特性的影响,以及铜沉积层的生长机理进行

了系统的研究,为采用基础电沉积工艺在不锈钢带

表面制备出平整致密、厚度可控的铜沉积层,用于后

续冷轧制备工艺,提供了理论依据。

1　 电流密度范围的选定
1. 1　 实验材料及装置

采用三电极体系在不锈钢带表面制备铜沉积

层,阴极材料采用 304 不锈钢薄带,尺寸为 45 / 95
mm ×10 mm ×0. 15 mm。 阳极材料采用 T2 紫铜带,
尺寸为 35 / 65 mm ×10 mm ×0. 2 mm,分别采用砂纸、
钢丝刷对带材表面进行打磨,去除表面氧化层,再依

次浸入丙酮、无水乙醇中超声清洗,干燥。
采用热熔胶涂覆带材表面指定区域,使其绝缘,

进而控制不锈钢带与铜带参与电沉积反应的有效面

积。 图 1 所示为不锈钢带总长为 95 mm 时,铜带与

不锈钢的尺寸规格及热熔胶涂覆情况,可以看出,带
材表面被划分为反应段、过渡段与夹持端,过渡段与

夹持端总长为 15 mm,带材的尺寸规格改变时,该长

度不变,仅调整不锈钢带与铜带反应段的长度。 同

时,不锈钢带反应段单面参与沉积过程,而铜带反应

段双面参与沉积过程,使铜带参与电沉积反应的表

面积略大,为不锈钢带表面积的 1. 2 ~ 1. 5 倍,由此

避免阳极在较高的电流密度下发生钝化。
实验所用电解液为酸性硫酸铜溶液,由五水合

硫酸铜、浓硫酸、去离子水配置而成,为减少沉积过

程中的浓差极化,选用较高的铜离子浓度,同时为提

高溶液导电性,在溶液中加入了一定量的浓硫酸,其
具体配比为 180 g / L 五水合硫酸铜、40 mL / L 98%浓

硫酸。
电沉积实验采用 PARSTAT MC 多通道多功能
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图 1　 热熔胶涂覆图

Fig. 1　 Coated diagram of hot melt adhesives
　

电化学工作站与石英电解池,由计算机通过控制软

件 VersaStudio 进行控制,将打磨清洗好的不锈钢

带、铜带分别与工作电极(Working electrode, WE)、
对电极 ( Counter electrode, CE) 相连,并采用 Ag /
AgCl 电极作为参比电极(Reference electrode, RE),
在室温下完成沉积过程,如图 2 所示。

图 2　 电沉积装置

Fig. 2　 Electrodeposition devices
　

图 3　 阴极极化曲线与铜沉积层表面形貌

Fig. 3　 Cathodic polarization curve and surface topography of copper deposits

完成实验材料及设备的准备后,通过研究不同

条件下所制备的铜沉积层,确定不同工艺参数对铜

沉积层生长机理与宏微观特性的影响,以得到稳定

的工艺参数范围。

1. 2　 基于阴极极化曲线确定电流密度范围

选用 Linear Scan Voltammetry 方法进行阴极极

化曲线的测定,设定初始电位为 0. 1 V ( vs. Ag /
AgCl),终止电位为 - 0. 8 V (vs. Ag / AgCl),扫描速

率为 1 mV / s;不锈钢带反应区域长度为 30 mm,采用

400 目砂纸打磨,测试结果如图 3(a)所示。
图 3(a)显示,在阴极过电位负移初期,电流密

度随阴极过电位的负移近似呈线性增长,此时阴极

极板表面发生二价铜离子的还原反应,且该反应主

要由电化学过程控制,属于电化学控制区,所得铜沉

积层表面平整致密[19],其表面 SEM 结果如图 3(b)
所示;当电流密度增长至 0. 06 A·cm - 2后,由于电流

密度的增加,导致阴极附近铜离子含量减少,阴极表

面反应受到扩散过程控制,电流密度的增长速率因

此降低,并逐渐进入平台期;随着阴极过电位的进一

步负移,阴极表面发生析氢副反应,电流密度进一步

增大,阴极表面反应受到电化学过程和扩散过程的

联合控制,此时阴极表面氢气泡的析出使铜沉积层

的密度降低,并进一步影响其表面形貌[20],如图 3
(c)所示,铜沉积层表面呈现松散的颗粒状,致密性

明显变差;同时,电极表面形貌的改变使其表面放电

不均匀,因此极化曲线出现明显波动。 不同电流密

度对铜沉积速率的影响,使电解液中近阴极部分形

成不同的浓度梯度,电极过程处于不同的极化控制

类型,基于以上结果,本实验中将电流密度值划分为

两部分,小于 0. 06 A·cm - 2 时为稳定电镀区,大于

0. 06 A·cm - 2时为非稳定电镀区。

2　 电沉积工艺参数对铜沉积层的影响
2. 1　 电流密度对铜沉积层晶面择优取向的影响

选用 Chronopotentiometry 方法,设置电流密度
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为 20、40、60、80 mA·cm - 2,且沉积时间依次为 30、
15、20、7. 5 min 制备铜沉积层,采用 X 射线衍射仪对

铜沉积层晶面的择优取向进行分析,结果如图 4(a)
所示,同时,为更直观的表示铜沉积层不同晶面的择

优取向程度,采用织构系数 TC(hkl) 进行量化[21, 22],
结果如图 4(b)所示,TC(hkl)的计算公式见式(1)。

TC(hkl) =
I(hkl) / I0(hkl)

∑
n

1
I(hkl) / I0(hkl)

× 100% (1)

式中:I(hkl) 和 I0(hkl) 分别为铜沉积层和标准铜粉末

(hkl)晶面的衍射强度;n 表示参与计算的衍射峰个

数。
若各晶面的 TC 值一致,则说明晶面取向呈无

序状态;若某一衍射面的 TC 值超出平均水平,则表

明该晶面为铜沉积层的优选晶面;TC 值越高,意味

着该晶面的择优取向程度越显著。
如图 4(a)所示,所用电流密度分别为 20、40、60

mA·cm - 2,即电流密度选自稳定电镀区时,XRD 衍

射图谱的主峰均为 (220) 晶面,且 (111) 晶面与

(200)面也表现出一定的择优取向[23],因此,当实验

所用的电流密度参数选自稳定电镀区时,其值的改

变并不会影响铜沉积层的织构特性。 图 4(b)显示,
当电流密度从稳定电镀区增大至非稳定电镀区时,
由于阴极过电位间发生显著变化,不同晶面成核功

相对大小发生改变,(200)晶面的生长速率提升[24],
导致铜沉积层的择优晶面由 (220 ) 晶面转变为

(200)晶面。

图 4　 不同电流密度所得铜沉积层的晶面取向

Fig. 4　 The crystal orientation of copper deposition layer obtained by different current density
　

2. 2　 电流密度及沉积时间对铜沉积层表面形貌的

影响

采用如表 1 所示参数进行电沉积实验,表中所

示沉积时间基于相同铜沉积量的原则进行设定。

表 1　 电沉积实验参数

Table 1　 Electrodeposition experimental parameters

电镀区
电流密度 /

(mA·cm - 2)
沉积时间 / min

20 30. 0 60. 0 120. 0 240. 0

稳定电镀区 40 15. 0 30. 0 60. 0 120. 0

60 10. 0 20. 0 40. 0 80. 0

非稳定电镀区 80 7. 5 15. 0 30. 0 60. 0

　 　 在确定铜沉积量时,假设阴极极板处仅发生式

(2)反应。
Cu2 + + 2e - 􀪅􀪅Cu (2)

因此铜沉积量可表示为式(3)。

NCu = I × T
2e × NA

(3)

式中:NCu表示沉积铜原子数量,mol;I 为电流大小,
A;T 为沉积时间,s;e 表示单个电子所带电量,C;NA

为阿伏伽德罗常数。
在电沉积实验中,阴极极板处发生析氢等副反

应,导致电流效率降低[25],使阴极极板处实际获得

的铜沉积量略低于基于上述假设的理论计算值,由
于这一误差对本研究分析结果的影响较小,故忽略

不计。
采用扫描电子显微镜及激光共聚焦显微镜对铜

沉积层表面进行分析。 图 5( a)、(b)、( c)中,铜沉

积层表面在整体上呈现为平整致密的结构,晶粒间

未出现明显间隙;电流密度一定时,铜晶粒尺寸随沉

积时间逐渐长大,使铜沉积层表面粗糙度值 Ra 增

大,最大近 1. 5 μm,如图 6(b)所示。 随着电流密度

的改变,在铜沉积量相同且较小时,电流密度 40 mA
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图 5　 不同电流密度下铜沉积层的表面形貌

Fig. 5　 Surface topography of copper deposits at different current densities
　

图 6　 不同电流密度所制备铜沉积层的表面轮廓及粗糙度

Fig. 6　 Surface profile and roughness of copper deposits prepared at different current densities
　

·cm - 2 所得样品的粗糙度值最小,而当铜沉积量提

升至 7. 472 × 10 - 4 mol / cm2时,40、60 mA·cm - 2所得

铜沉积层的粗糙度值均呈现显著提升。 上述变化主

要受以下两个方面的影响,一方面铜的沉积过程主

要包含成核与晶粒生长两个过程,电流密度的增大

有效提高了成核速率,从而得到更细小的晶粒,使铜

沉积层的粗糙度减小,这与文献中所指规律一

致[26 - 28];另一方面,如图 5(b)、(c)所示,当电流密

度增大到 40、60 mA·cm - 2时,电极处副反应的速率

提升,产生较多的一价铜离子,在阴极表面聚集并快

速生长,引发了不规则的铜结晶现象,进而导致铜瘤

的出现;同时,阳极泥产生并粘附于阴极表面,使得

铜沉积层表面变粗糙,且有铜瘤生成,这与文献

[29,30]中描述一致,随着沉积时间的增加,铜瘤进

一步增多并长大,使粗糙度值增大。 因此,在沉积量

小于 7. 427 × 10 - 4 mol / cm2 时,随着电流密度的增

加,晶粒细化,沉积层表面粗糙度减小;当电流密度

达到 60 mA·cm - 2时,铜沉积层粗糙度增大;当沉积
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量达到 7. 427 × 10 - 4 mol / cm2时,由于铜瘤的进一步

增大,40、60 mA·cm - 2 所得沉积层的粗糙度呈现大

幅上升。
如图 6(c)所示,当电流密度为 80 mA·cm - 2时,

由于阴极过电位的负移,阴极极板表面发生析氢副

反应[31],氢气泡的产生导致铜沉积层的密度下降,
表面呈现出松散的颗粒状,铜颗粒间出现明显间隙,
使得铜沉积层表面的粗糙度值 Ra 最高接近 20 μm。
此外,图中显示样品的粗糙度随沉积时间的延长,在
某些时段出现下降,结合图 5(d)所示的表面形貌分

析,铜沉积层粗糙度的局部降低是由于沉积初期形

成的散布铜颗粒间较大空隙在后续沉积过程中被新

生成的铜颗粒填补所致,然后,随着沉积时间的进一

步延长,铜颗粒的尺寸增大,这也导致其粗糙度值再

次提升。
为进一步改善铜沉积层与不锈钢基体之间的结

合强度,后续将对电沉积获得的复合带进行扩散退

火和冷轧等处理。 在退火阶段,铜沉积层将发生再

结晶,晶粒转变为等轴晶甚至单层晶[32],由此消除

了由不同电流密度引起的晶粒尺寸差异,因此在本

实验中无需通过增加电流密度来细化晶粒;冷轧工

艺不仅能减薄带材、改善界面结合,还有助于优化带

材的表面质量,降低其表面粗糙度。 然而,铜瘤的存

在可能导致样品在冷轧过程中局部应力集中,进而

影响产品质量,因此,综合考虑,本工作后续实验中

的电流密度为 20 mA·cm - 2。
2. 3　 电沉积时间与铜沉积层厚度的关系

确定电流密度后,为得到沉积时间与铜沉积层

厚度的精确映射关系,对电流密度为 20 mA·cm - 2条

件下不同沉积时间(10、30、60、120、240 min)所得铜

沉积层的厚度进行了测量,并采用最小二乘法对沉

积层厚度与沉积时间的关系进行了线性拟合,所得

结果如图 7 所示。
假设沉积时间与沉积层厚度满足式(4)关系。

D = a + bT (4)
式中:D 表示铜沉积层厚度(μm),T 表示沉积时间

(h),a、b 分别为截距和斜率。 基于实际情况,预设

截距 a 为 0,在此基础上,得到斜率为 24. 945,因此

铜沉积层厚度与沉积时间近似满足式(5)关系。
D = 24. 945T (5)

为衡量上述所得回归方程与原始数据的拟合程

度,对决定系数 R2进行了计算,结果为 0. 997,可见,

图 7　 铜沉积层厚度与沉积时间的关系曲线

Fig. 7　 The relationship curve of copper
deposition layer thickness and deposition time

　

上述回归方程能够很好的拟合铜沉积层厚度与沉积

时间之间的关系,上式表明,电流密度确定后,沉积

层厚度与沉积时间之间表现为正比例关系,比值为

24. 945。

3　 铜沉积层生长机理研究
3. 1　 电流密度对铜沉积层生长过程的影响

为分析电流密度分别选自稳定电镀区与非稳定

电镀区时,铜沉积层在形成及生长过程中存在的差

异,将不锈钢带表面用 400 目砂纸打磨,并采用表 2
所示参数制备铜沉积层。

表 2　 初始铜沉积层制备工艺参数

Table 2　 Preparation process parameters of
initial copper deposition layer

电流密度 /

(mA·cm - 2)
沉积时间 / s

20 15 30 60 180 300 600

80 4 8 15 45 75 150

　 　 所制备铜沉积层表面形貌如图 8 所示,在沉积

时间较短时,铜元素未能完全覆盖不锈钢基体表面;
采用与扫描电镜相连的 X 射线能谱仪(EDS)对样

品表面的元素分布进行扫描,不同电流密度下,随沉

积时间的延长,不锈钢基体表面铜元素占比的变化

情况如图 9 所示。
图 8(a)中,沉积时间为 15 s 时,铜元素仅在基

体表面零星分布,其生长位置主要集中在一些较深

的磨痕处,图 9 显示此时铜元素在基体表面的覆盖

率仅为 10. 9% ;随沉积时间的延长,铜以已沉积的
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图 8　 不同电流密度下铜沉积层不同生长阶段的表面形貌

Fig. 8　 The surface morphology of copper deposition layer at different growth stages
under different current densities

　

图 9　 不同电流密度下铜元素的覆盖率

Fig. 9　 The Coverage of copper at different
current densities

　

铜颗粒为中心,沿基体表面迅速向四周生长,30 s 时

覆盖率达到 37. 9% ;沉积时间延长至 180 s 时,铜元

素在表面的覆盖率将超过 90% ;电流密度为 80 mA·
cm - 2时,沉积时间仅 4 s,铜元素已在基体表面成片

分布,覆盖率达到 40. 2% ,沉积 45 s 时,铜元素已基

本覆盖基体表面。 上述不同电流密度下,铜元素生

长位置及覆盖率的不同,主要与基体表面铜原子生

长位点的激活难度有关,表面打磨过程形成的较深

磨痕所需的激活能量较低,因此在电流密度较小时,
铜原子优先沉积在这些位置;而当电流密度提高至

80 mA·cm - 2 时,基体表面的大部分区域被快速激

活,仅需 4 s,基体表面已有 40. 2% 的区域分布了铜

元素。 同时,铜元素在基体表面覆盖率的变化情况

也表明,在生长初期,铜元素更倾向于沿基体表面扩

展,而非纵向生长,直至覆盖整个表面。 初始沉积层

呈现出明显的沿基体表面磨痕方向的纹理分布,在
后续沉积过程中,当电流密度为 20 mA·cm - 2时,上
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述纹理逐渐减弱,如图 5(a)所示,当沉积时间足够

长时,铜沉积层表面的纹理完全消失。 然而,当电流

密度处于非稳定电镀区时(80 mA·cm - 2),铜元素明

显呈现出沿磨痕纵向生长的趋势,如图 8(b)所示,
沉积时间达到 150 s 时,沉积的铜呈现颗粒状,且形

成沿磨痕方向的脊状结构,相邻铜脊间存在较深的

沟壑,且随沉积时间的进一步延长,最终形成了如图

5(d)所示的疏松结构。
3. 2　 基体表面打磨方式对铜沉积层生长过程的影响

不锈钢带基体经不同打磨方式处理后,其表面

呈现出不同的形貌特点。 如图 10( a)、(b)、( c)所

示,分别采用砂纸和钢丝刷打磨后,不锈钢基体表面

的划痕分布形式不同,在经砂纸打磨的基体表面,
划痕方向一致且密排分布,而在钢丝刷打磨后,不
锈钢基体表面形成杂乱分布的划痕。 此外,400 目

砂纸、1 500 目砂纸及钢丝刷三种打磨方式下,不
锈钢带表面划痕的深度依次减小,这与图 10( d)
所显示粗糙度值的变化趋势相一致。 图 11 ( a)、
(b)进一步显示,采用砂纸打磨后,表面划痕的深

度与宽度均较为均匀,相比 400 目砂纸,采用

1 500 目砂纸打磨后,划痕的深度减小,且分布更

加密集;与砂纸打磨的结果不同,如图 11(c),采用

钢丝刷打磨后,划痕的均匀性明显变差,在细密的

小划痕上,交错分布着不同方向、尺寸的大划痕,
上述不锈钢带基体表面形貌的差别进一步影响着

铜沉积层的生长过程。 采用 1 500 目砂纸和钢丝刷

对不锈钢表面进行处理,电流密度设为 20 mA·cm -2,
所得铜沉积层的表面形貌如图 12 所示,同时也对铜

沉积层覆盖率的变化情况进行了分析,结果如图 13
所示。

图 10　 不同打磨方式处理的不锈钢基体表面三维形貌图

Fig. 10　 Three-dimensional topography of stainless steel substrate surface
treated by different grinding methods

　

图 11　 不同打磨方式处理的不锈钢基体表面形貌图

Fig. 11　 Surface morphology of stainless steel substrate treated by different grinding methods
　

　 　 当分别采用 1 500 目砂纸和钢丝刷打磨不锈钢

基体表面时,沉积铜均表现出较高的初始覆盖率,分
别达到了 23. 7%与 59. 2% 。 如图 12(a)、(b)所示,
沉积时间为 15 s 时,不锈钢带表面的沉积铜呈现出
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图 12　 在不同打磨方式处理的不锈钢基体表面 20 mA·cm - 2电流密度所制备铜沉积层的表面形貌

Fig. 12　 The surface morphology of copper deposition layer prepared by 20 mA·cm - 2 current density on
the surface of stainless steel substrate treated by different grinding methods was studied

　

连续的片状分布,这与图 8(a)中所示的特定点位的

聚集型分布形成了鲜明对比。 结合不同打磨方式下

基体表面形貌的差异,可以认为大划痕处是基体表

面上容易激活的沉积铜生长位点,在电沉积过程中,
沉积铜会优先在大划痕处聚集生长,而在粗糙度较

小的基体表面,易激活位点的分布密度大幅下降,不
同位置沉积铜的生长难度一致,使得沉积铜在生长

初期表现为大面积的片状分布。 此外,尽管三种基

体表面上铜元素的初始覆盖率不同,但图 13 中显

示,它们基本在相同时间内超过 90% ,完成对基体

表面的覆盖;图 9 也表明,在不同电流密度下,铜元

素的初始覆盖率存在差异,但当覆盖率超过 90%
时,两种电流密度下所需的沉积量基本一致;上述现

象进一步说明,在不同的基体表面打磨方式及不同

的电流密度下,沉积铜都具有优先沿基体表面生长

并完整覆盖基体表面的趋势。
3. 3　 沉积铜的生长机理

图 14 为沉积铜在不锈钢基体表面的生长机理

示意图,不锈钢基体表面经过打磨在局部形成了较

深的磨痕,这些位置在沉积过程中会被优先激活成

为铜的生长位点[33],铜离子被还原后优先在上述位

置团聚生长;随着沉积过程的进行,沉积铜以优先生

长的铜为中心,沿基体表面横向生长并快速覆盖基

体表面,形成一层完整的沉积层,此时,铜沉积层的

外表面(与电解液接触的表面)并不平整,而是呈现

与基体表面磨痕相一致的纹理;在进一步的沉积过
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图 13　 不同打磨方式处理的不锈钢表面铜元素

的覆盖率

Fig. 13　 The coverage of copper on the surface of
stainless steel treated by different grinding methods

　

　 　

程中,电流密度的大小会影响铜沉积层的生长方向,
当电流密度选自稳定电镀区时,被还原的铜离子逐

渐填充表面低谷位置,铜沉积层最终形成平整致密

的外表面;而当电流密度选自非稳定电镀区时,被还

原的铜离子形成球状颗粒,在表面的峰处堆积,逐渐

形成脊状结构,这种生长趋势使得铜沉积层结构疏

松,致密性差。

4　 结论
基于电沉积辅助冷轧制备铜 /不锈钢极薄复合

带研究项目,本文就电沉积阶段不同的工艺参数对

铜沉积层宏微观特性的影响,以及铜沉积层的生长

机理进行了系统的研究,得到以下主要结论。
1)在稳定电镀区沉积过程中,首先,被还原的

　 　

图 14　 不锈钢表面铜沉积层生长机理

Fig. 14　 Growth mechanism of copper deposition layer on stainless steel surface
　

铜离子在不锈钢带表面形成初始铜层,随后,铜离子

在铜沉积层外表面的低谷位置继续生长,最终演变

为平整致密形态,铜沉积层的择优晶面为(220)晶

面,且铜沉积层的厚度(μm)与沉积时间(h)之间近

似呈线性关系。
2)在非稳定电镀区沉积过程中,初始铜沉积层

一旦形成,铜原子便以球状颗粒的形式附着于表面

的峰位,形成铜脊,相邻铜脊间存在较深的沟壑,铜
沉积层的择优晶面变为(111)晶面,这种生长方式

所形成的铜沉积层结构疏松,致密性差。
3)沉积初期,初始铜沉积层的生长趋势普遍表

现为沿基体表面的横向生长为主,在粗糙的基体表

面上,被还原的铜离子优先在较深的磨痕处沉积,然
后以这些优先生长的铜核为中心,沿基体表面横向

生长,快速覆盖基体表面,从而形成完整的铜沉积

层,而在基体表面光滑时,沉积铜在基体表面片状分

布,与基体的结合强度减弱,出现沉积过程中铜沉积

层脱落的现象。
4)基于实验条件得出的不锈钢带表面预制铜

沉积层的最优工艺参数为采用 400 目砂纸打磨基体

表面,电流密度值选用 20 mA·cm - 2,据实验所得铜

沉积层厚度与沉积时间间的线性关系,通过控制沉

积时间获得所需厚度的铜沉积层。
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Macroscopic and microscopic characteristics and growth mechanism of
electrodeposited copper layer on the surface of stainless steel strip

WANG Jiangfan1,2,3, LIU Xiao1,2,3, ZHANG Qi1,2,3, WANG Tao1,2,3, ZHAO Xuexia1,2

(1. College of Mechanical Engineering, Taiyuan University of Technology, Taiyuan 030024, China;
2. Engineering Research Center of Advanced Metal Composites Forming Technology and Equipment,

Ministry of Education, Taiyuan 030024, China;
3. National Key Laboratory of Metal Forming Technology and Heavy Equipment, Xi’an 710032, China)

Abstract: In view of the technical problems of rolling mill load caused by the large reduction of the first pass
required for the preparation of copper / stainless steel composite ultra-thin strip by cold rolling, and the problem that
the material properties of the copper electrodeposition method on the surface of the stainless steel substrate are not
up to standard, the author 's research team proposed the idea of electrodeposition assisted cold rolling to prepare
copper / stainless steel ultra-thin composite strip, that is, heat treatment and cold rolling are used to improve the
bonding effect between the stainless steel substrate and the copper deposition layer. In this paper, the influence of
different process parameters on the macro and micro characteristics of copper deposition layer and the growth
mechanism of copper deposition layer are systematically studied. The following main conclusions are drawn. The
growth process of the copper deposition layer is affected by the current density value and the surface state of the
substrate. When the surface of the substrate is smooth, the initial bonding strength between the copper layer and
the substrate is insufficient, and the copper layer falls off during the deposition process, so that the subsequent
further processing cannot be carried out. Therefore, it is necessary to select the appropriate grinding method to keep
the surface of the substrate rough. With the increase of current density (20 ~ 80 mA·cm - 2), the surface roughness
of the copper deposition layer increases, and when the current density reaches 80 mA·cm - 2, the surface is loose
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and granular, and the compactness decreases significantly. During the deposition process in the stable plating zone
( less than 60 mA·cm - 2), the reduced copper ions form an initial copper layer on the surface of the stainless steel
strip, and then continue to grow at the trough position on the outer surface of the copper deposition layer, and
finally evolve into a flat and dense morphology. In the deposition process of unstable electroplating area (more than
60 mA·cm - 2), copper atoms are attached to the peak position of the surface in the form of spherical particles,
forming copper ridges. There are deep gullies between adjacent copper ridges, resulting in loose structure and poor
compactness of copper deposition layer. The surface of the substrate was polished by 400 mesh sandpaper, and the
electrodeposition effect was better under the current density of 20 mA·cm - 2 . The thickness of the copper deposition
layer was approximately linear with the deposition time. The copper deposition layer with the required thickness can
be obtained by controlling the deposition time. The results of this study provide a theoretical basis and control
strategy for prefabricating the initial copper composite layer during cold rolling of copper / stainless steel ultra-thin
composite strips.
Key words: copper / stainless steel composite thin strip; cold rolling preparation; electrolytic deposition; current
density; compactness; matrix surface contour; growth mechanism
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中国有色集团与中国进出口银行签署战略合作协议

近日,中国有色矿业集团有限公司(以下简称“中国有色集团”)与中国进出口银行在京举行战略合作协

议签约仪式。 中国进出口银行党委书记、董事长陈怀宇,中国有色集团党委书记、董事长文岗现场见证签约。
中国进出口银行党委委员、副行长王康,中国有色集团党委委员、总会计师安宜代表双方签约。 中国有色集

团党委委员、副总经理刘宇参加签约仪式。
签约仪式前,双方举行会谈。 文岗对中国进出口银行长期以来给予中国有色集团的关心支持表示衷心

感谢,并介绍了集团发展历程、主要业务开展情况及未来发展规划。 他表示,中国有色集团深入贯彻落实习

近平总书记对集团 3 次重要指示批示精神,认真践行“两个主力军”职责使命,聚焦“十五五”时期高质量发

展,扎实推进资源增储上产、科技赋能新材料、关键稀缺金属现代产业链打造等专项行动。 中国有色集团与

中国进出口银行在深入践行“一带一路”倡议过程中始终保持良好的合作关系,希望中国进出口银行充分发

挥政策性银行优势,进一步加大对中国有色集团的金融支持力度,在对外投资并购、新材料科技创新、工程项

目建设等方面,持续深化合作,实现共赢发展。
陈怀宇对文岗一行的到访表示欢迎,对中国有色集团长期以来对中国进出口银行的信任和支持表示感

谢,并介绍了银行整体发展情况和重点业务。 他表示,中国有色集团业务重点清晰、目标明确、发展态势好,
双方合作有基础、有前景,对未来深化合作充满信心。 中国进出口银行将坚定服务国家战略,充分发挥政策

性金融职能作用,聚焦矿产资源开发、新材料研发、海外工程、对外贸易等领域,加强资源整合、信息共享,探
索运用多种金融工具,提供更加多元的金融服务,不断提升政策性金融服务质效,助力中国有色集团高质量

发展。

(资料来源: 中国有色金属报)
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