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影响乳状液膜稳定的关键因素与微观机理研究进展

薛志潇, 刘　 杰, 李倩婷, 王志荣, 王松雪
(青岛理工大学 环境与市政工程学院, 山东 青岛　 266520)

[摘　 要]　 乳状液膜因具有接触面积大、反应速率快以及能够同步实现萃取和反萃取等优点,被广泛

应用于目标物质的提取分离。 然而,在乳状液膜分离富集目标物质的过程中,常因液膜聚结、溶胀或泄

漏等现象发生,导致液膜不稳定,阻碍了其在工业上的应用。 本文系统综述了影响乳状液膜稳定性的关

键因素及其微观作用机理,并提出未来研究方向。 运载流体浓度存在明确的作用阈值,低浓度时促进金

属-载体复合物形成以增强传质,高浓度则因膜相黏度剧增引发液滴聚并和渗透溶胀(水分子向膜内迁

移稀释内相),导致稳定性与分离效率双降。 表面活性剂体系中,Span 80 通过强界面吸附构建弹性单分

子膜;β-环糊精聚合物形成高机械强度界面层抵抗聚结;复配体系(如 Span 80 / Tween 80)则利用 HLB 值

协同效应提升稳定性;但表面活性剂浓度超过临界胶束浓度(CMC)会因胶束增黏和传质阻力增大而削

弱稳定效果。 膜相添加剂(如异辛醇、两亲高分子 P(LM-AA)、聚合物 HPAM)通过调节 HLB 值、空间位

阻效应及形成黏性网络显著强化界面膜。 操作参数的失稳机制表现为:乳化过程存在临界能量阈值,过
度乳化导致液滴过小与膜变薄;萃取时间延长加剧渗透溶胀,内相渗透压累积致膜破裂;温度升高则降

低膜相黏度及界面膜强度,加速液滴聚结。 微观机理研究揭示了稳定性本质源于动态界面行为:扩张流

变特性中弹性模量(Span 80 饱和吸附形成高模量膜)直接表征抗形变能力,其与 D2EHPA 复配时因磷酸

基团亲水性增强降低膜刚性;剪切流变行为揭示高界面黏度通过剪切变稀效应耗散外力抑制液滴破裂。
未来研究亟需聚焦两方面突破:一是开发绿色高效稳定剂,设计兼具高界面强度、低环境负荷及低传质

阻力的新型材料;二是深入探究乳状液膜稳定性的微观机制,从原位界面处分子层面彻底弄清其微观机

理,从根本上提高乳状液膜的稳定性,为专用稳定剂的定向设计提供理论依据。 本综述为解决乳状液膜

失稳难题、推动工业应用提供重要参考。
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0　 引言
将一种液体分散在另外一种液体中,形成稳定

的分散体系,再将其分散在第三相中形成乳状液

膜[1]。 该体系通常包含膜溶剂、运载流体、表面活

性剂、界面稳定剂、膜相增强剂和改性剂等成分,集
合了萃取与渗透的特点,传质速率快,处理量大,膜
厚度约 1 ~ 10 μm,接触面积约为 60 m2 / L,在工业分



离与废水处理领域有着广泛的应用[1,2]。 乳状液膜

主要分为两种类型:W / O / W(水包油包水)型与 O /
W / O(油包水包油)型。 一般情况下,W / O / W(水包

油包水)型主要用于分离水溶性离子化合物,O / W /
O 型用于分离油溶性物质。 然而,在乳状液膜分离

过程中,常出现内水相泄漏、外水相混入、溶胀及乳

状液膜破裂等现象,这些现象的产生主要源于乳状

液膜的不稳定性,限制了该技术在工业上的规模化

应用[3 - 5]。 为提高乳状液膜的稳定性,研究人员深

入探究了影响乳状液膜稳定性的关键因素,主要包

括运载流体浓度、表面活性剂(种类与浓度)、膜相

添加剂、乳化方法、萃取时间及温度等[6 - 14]。 近年

来,随着研究的深入,探究了影响乳状液膜稳定性的

微观机理,发现较低的界面张力和较大的界面膜强

度对于维持乳状液膜稳定至关重要[15,16]。 界面流

变是表征界面膜受到外力作用时流动与形变行为的

一种方法。 根据形变方式的不同,可将其分为界面

扩张流变和界面剪切流变。 扩张流变通过弹性模

量、黏性模量、扩张模量和相角等参数,剪切流变通

过剪切应力、剪切速率以及黏性与弹性参数,共同揭

示界面膜对形变的响应。 这些关键参数能够动态反

映界面膜抵抗形变能力,对乳状液膜的稳定性具有

重要影响[17]。 这些流变参数的精确测定有助于深

入理解乳状液膜的稳定机制,为提升其性能奠定科

学基础。
本文主要综述影响乳状液稳定的关键因素(主

要包括运载流体浓度、表面活性剂种类、表面活性剂

浓度、膜相增强剂、乳化方法、萃取时间及温度等)
及微观机理(包括表界面张力、扩张流变及剪切流

变等),并对其未来发展趋势进行了展望,为乳状液

膜分离技术的进一步发展提供了理论支持。

1　 影响乳状液膜稳定的关键因素
1. 1　 运载流体浓度

运载流体不仅是液膜的传输介质,还具有“能
量泵”的功能,能够促进特定溶质或离子持续迁移

至高浓度区域。 在适宜的载体浓度下,运载流体可

将分离效率提高数十甚至上百倍,显著提高特定溶

质或离子的渗透性和选择性[18]。 然而,载体浓度控

制不当会对液膜稳定性产生负面影响。 目前,科研

工作者主要探究了运载流体浓度对 W/ O / W 型乳状

液膜的影响。 Zhu 等[19] 以 M5640 作为运载流体、

Span 80 作为表面活性剂、煤油作为溶剂,构建了

W/ O / W 型乳状液膜体系,用于从氨 /氯化铵溶液中

选择性分离 Cu(II)和 Ni(II)。 研究发现,随着载体

浓度增加,膜相黏度增大,膜稳定性降低,增加了金

属离子从外相向内相迁移的阻力,降低了萃取效率。
Shamkhia 等[20]以双-2-乙基己基磷酸(D2 EHPA)为

运载流体、煤油为稀释剂、Span 80 为表面活性剂、
H2SO4为内相试剂,制备 W/ O / W 型乳状液膜,用于

从水溶液中提取铅、铜和镉,结果如图 1 所示。 将

D2EHPA 与煤油的体积比从 2%升至 4% ,液膜破损

率从 3. 2%降至 1. 8% ,表明稳定性提高;然而,进一

步提高体积比,破损率反而增加。 Othman 等[21] 研

究了以 D2EHPA 和氰氧化物 302 作为运载流体、棕
榈油作为稀释剂、Span 80 作为表面活性剂、Tween
80 作为共表面活性剂的 W/ O / W 型乳状液膜系统,
铁(III)氧化物(Fe2O3)作为纳米颗粒稳定剂用于研

究水包油包水(W / O / W)乳液在乳状液膜中的稳定

性,当载流体浓度从 0. 01 mol·L - 1 增至 0. 03 mol·
L - 1时,锌提取效率从 90% 提升到 100% ,表明载流

体浓度的增加有助于形成更多 Zn-载流体复合物,
增强了锌由外相到内相的传输;然而,当载流体浓度

进一步增至 0. 05 mol·L - 1时,提取效率降至 75% 。

图 1　 运载流体浓度对萃取率和液膜稳定性

的影响[20]

Fig. 1　 Effect of extractant concentration on the
extraction efficiency and membrane breakage[20]

综上所述,运载流体浓度对乳状液膜稳定性的

影响具有双重性。 适度增加运载流体浓度能够有效

提升膜的稳定性,这是因为运载流体在膜相中的含

量增加,有助于形成更多的金属-载流体复合物,这
些复合物能够加强膜相与金属离子之间的相互作

用,从而增强膜的整体稳定性,并促进金属离子的高

效传输,提高分离效率。 然而,当运载流体浓度过高

时,其负面影响逐渐显现,过高的浓度会导致膜相黏

度显著增大,促使液滴聚并增大,破坏乳状液微观结

·35·　 2025 年 12 月第 6 期　 　 薛志潇等: 影响乳状液膜稳定的关键因素与微观机理研究进展



构,降低稳定性;同时,高浓度载体加剧乳液溶胀,稀
释内水相,增大传质阻力,最终导致分离效率下降。
因此,在实际应用中,精准调控运载流体浓度至关重

要,必须根据具体的分离体系和目标物质,找到一个

平衡点,以实现乳状液膜的最佳稳定性和分离效率。
1. 2　 表面活性剂种类

在乳状液膜中,内水相通常以微滴形式分散于

连续相油膜相中,这些微滴的直径可小至 10 - 4 cm
(即 1 μm)。 其中连续相(油膜)的厚度可以非常

薄,甚至达到双分子膜的厚度,即十几到几十个纳

米。 此时膜的厚度即是排列吸附在膜两侧的表面活

性剂碳氢链的长度,这些分子链的长度决定了膜的

临界厚度或双分子膜厚度。 表面活性剂分子间的相

互作用力决定膜强度,不同表面活性剂具有不同的

分子链长,液膜中分子间吸引力和空间阻碍力也不

同,从而使膜强度出现差异[22]。 因此,表面活性剂

的种类对膜的稳定性起着至关重要的作用。 常用的

表面活性剂主要有 Span 80、吐温、环糊精,以及一些

新型表面活性剂与复配剂等。
1. 2. 1　 Span 80

Span 80(失水山梨醇单油酸酯)作为一种非离

子油溶性表面活性剂,具有极高的界面活性。 文献

数据显示, Span 80 在癸烷中的临界胶束浓度为

1. 8 × 10 - 5 mol·L - 1,标准吸附自由能变 ΔG0
ad =

- 35. 5 kJ·mol - 1,表明其具备强大的界面吸附能

力[23]。 因此,常用于乳状液的制备,以增强液膜的

稳定性。 Shokri 等[24]利用 Span 80 作为表面活性剂

制备乳状液膜,以提取溶液中甲基紫 2B (MV)染

料。 图 2 展示了 Span 80 浓度对乳液稳定性(稳定

时间)和破乳率的影响,结果表明,随着 Span 80 质

量比从 1%增加到 3% ,乳液的稳定时间由 74 min 增

加到 116 min;但当质量比超过 3% 时,稳定性时间

开始下降。 Span 80 质量比高于 3% 时,溶胀加剧导

致乳液耐久性降低,破损率上升;相反,Span 80 质量

比过低( < 3% ),表面活性剂不足以有效包覆内相

液滴,导致乳状液稳定性差,破乳率升高。 Noah
等[25]采用乳状液膜技术去除工业废水中的铬,并探

讨了表面活性剂 Span 80 的浓度、均化速度等因素

对乳液稳定性和萃取效率的影响。 结果表明,当
Span 80 的浓度由 10 g·L - 1增加到 30 g·L - 1时,W / O
乳液形成更小直径的液滴(图 3),使得乳液的破乳

率由 20%下降到 10% ,从而提高了液膜稳定性。 这

图 2　 Span 80 质量比对乳液液稳定性(min)和
乳液破损率(% )的影响[24]

Fig. 2　 Effect of span 80 on the stability of
emulsion (min) and breakage of GELM[24]

　

是因为增加 Span 80 浓度使更多的表面活性剂分子

吸附在膜相和内相界面上,增强了界面强度,提升了

图 3　 在显微镜下观察不同浓度表面活性

剂的 W/ O 乳液[25]

Fig. 3　 W/ O emulsion at 400 × magnification under
microscope at various surfactant concentration[25]

膜的稳定性。 León 等[26] 以 Span 80 为表面活性剂

制备乳液液膜,并研究了通过乳状液膜去除水溶液

中的 Cu(II)。 研究发现,表面活性剂浓度的增加通

常会降低相间的界面张力,有利于形成更小的乳状

液滴,从而增加了传质表面积;然而,当表面活性剂
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浓度的进一步增加时,由于乳液黏度增加,乳液液滴

尺寸增加,传质表面积减少,并增加了乳液液滴中的

液膜厚度,从而导致 Cu(Ⅱ)传质阻力增加,使得 Cu
(Ⅱ)通过膜的传输速率略有下降。
1. 2. 2　 吐温

吐温(Tween,聚山梨醇酯)是一种非离子型表

面活性剂,由聚氧乙烯去水山梨醇的部分脂肪酸酯

组成,这类化合物因其卓越的乳化和增溶能力被广

泛应用于增强油类物质的稳定性。 Bhowal 等[27] 尝

试在乳状液膜中使用由阳离子和非离子表面活性剂

组成的混合反胶束,以提高脂肪酶的提取和纯化倍

率。 实验结果表明,添加非离子表面活性剂 (如

Tween 80)后,反胶束尺寸增大,含水量增加,这在一

定程度上可以增加回收率和纯化倍数;然而,当添加

过量的 Tween 80 时,表面活性剂分子在液膜表面积

聚,导致液膜膨胀,乳液稳定性下降,进而降低了回

收率和纯化倍数。 Anarakdim 等[28]采用两种亲水性

乳化剂(Tween 20 和 Tween 80)以及两种亲脂性乳

化剂(聚甘油聚蓖麻油酸酯(PGPR)和 Span 80)制

备不同的乳状液膜,并考察了其稳定性和 Cr(VI)的
提取能力。 结果表明,加入亲水乳化剂( Tween 20
和 Tween 80)可以提高萃取效率;由 PGPR - Tween
80 和 PGPR-Tween 20 稳定的乳剂具有较高的稳定

性及更高的 Cr(VI)萃取率。 Khadivi 等[29]以石蜡油

为原料、Aiquat 336 作为膜相载体、Tween 80 作为分

散型非离子表面活性剂,制备乳状液膜,回收水溶液

中铅离子。 研究发现,当 Tween 80 的加入量从 3 μL
提高到 10 μL,萃取率相应提高了约 10% 左右。
Tween 80 的加入既提高了乳状液的稳定性,也提升

了铅离子的萃取效率。
1. 2. 3　 β-环糊精

环糊精是一种由酶改性淀粉产生的寡糖,通常

每个环糊精分子含有 6 至 12 个 D-( + )-葡萄糖单

元,具有特定尺寸的疏水腔和亲水性外表面。 根据

所含葡萄糖单元的数量,环糊精分子的空间大小也

会有所差异[30 - 31]。 在乳状液膜技术领域,α-环糊

精、β-环糊精和 γ-环糊精这三种天然常见的环糊精

因其无毒、可降解等环境友好特性,展现出广阔的应

用前景[32 - 34]。 Laza-Knoerr 等[35] 利用 β-环糊精形

成包合物,提高了角鲨烯 /水界面的稳定性,并对其

界面流变特性进行了详细表征。 与大分子类似,β-
环糊精聚合物在界面上被吸附并形成具有黏弹性的

界面;该界面展现出高弹性模量,能有效抵抗应变,
如图 4 所示。 流变学数据清晰地揭示了弹性界面的

形成,有效阻止了液滴的聚结,表明由 β-环糊精聚

合物制备的乳液具有更好的稳定性。 Cheong 等[36]

对红麻种子水包油纳米乳液在不同乳化条件和工艺

参数下的稳定性进行了测试。 结果表明,在作为外

层的初级乳液中添加 β-环糊精可以显著提高红麻

种子水包油纳米乳液的稳定性。 Gao 等[37] 研究了

β-环糊精 /煤油 Pickering 乳状液在某低品位石墨矿

浮选中的应用。 研究发现,在氢键驱动下,β-环糊精

与煤油形成的包合物能够自组装成亲水性囊泡,并
覆盖在油滴表面起到稳定作用。

图 4　 角鲨烯 /水界面的相角及弹性模量 E′和
黏性模量 E″

(水相中聚 β-CD 聚合物浓度为 100 mg·mL - 1,
实验时间:1 h) [35]

Fig. 4　 Phase angle and elastic modulus E′
and viscous modulus E″ for a Squalene / water
interface(poly-β-CD polymers at 100 mg·mL - 1

in the aqueous phase. Time experiment: 1 h) [35]

　

1. 2. 4　 新型表面活性剂

为了提高乳状液膜的稳定性,科研工作者探索

了使用聚合物和果胶作为新型表面活性剂的可能

性[38]。 Skelland 等[39] 首次提出采用黏弹性聚合物

(如聚丁二烯(PBD)、聚异丁烯(PIB)、丁二烯橡胶
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(SBR)和聚苯乙烯(PS))作为表面活性剂以增强膜

的稳定性。 Mortaheb 等[40] 合成了一种新型聚胺型

表面活性剂用于稳定乳液相,并研究了其在废水中

去除苯酚的效果。 结果表明,使用该表面活性剂制

备的乳液在分离过程中展现出更优的稳定性和分离

效率,相较于传统的 Span 80 乳液表现更佳。 Kang
等[41]研究了聚合物(部分水解聚丙烯酰胺,平均分

子量为 1. 2 × 107,水解度约为 30% )和表面活性剂

稳定 W/ O 型原油乳状液的作用机制,并采用悬滴

法测量其界面流变性。 研究发现,表面活性剂能够

降低油水界面张力,而聚合物的加入则增强了油水

界面的弹性。 因此,在稳定乳状液方面,添加聚合物

的效果优于添加表面活性剂。 Gülseren 等[42] 采用

滴形张力法探究了油包水乳液中两种果胶(高甲氧

基果胶(HMP)和甜菜果胶(SBP))与疏水乳化剂聚

甘油-蓖麻油酸酯(PGPR)之间的相互作用。 结果

显示,在 PGPR 存在时,SBP 或 HMP 可形成具有较

低弹性的界面膜,有助于提高界面活性并改变黏弹

性能。 含有 PGPR(2% ~6% )的油包水乳液在含有

SBP 或 HMP(0. 1% )时相对更稳定。
1. 2. 5　 复配表面活性剂

表面活性剂间常存在协同效应,即两种或多种

复配,其物理化学性质会显著改变。 这种混合体系

的表面活性剂展现出更强的乳化能力和更高的稳定

性,从而实现良好经济效益[9]。 Smita 等[43] 以双-2-
乙基己基磷酸(D2EHPA)、三辛基胺(TOA)、三正丁

基磷酸(TBP)为载体,H2 SO4 或 HCl 或 HNO3 为内

相,以两种表面活性剂 Span 20(HLB = 8. 6)和 Span
80(HLB =4. 3)制成乳状液膜,用于萃取双氯芬酸,
并考察了 HLB 值对乳液稳定性的影响。 研究发现,
乳状液膜的稳定性存在临界 HLB 值(约为 6)。 当

HLB 值小于 6 时,随着 HLB 值的增加,液滴尺寸减

小,乳状液膜的强度增加,稳定性提高,乳液可稳定

长达 30 min;当 HLB 值超过 6 时,W / O 乳化液开始

向 O / W 型乳化液转化,液滴尺寸增大,乳液逐渐失

稳。 Rosly 等[44]以棕榈油与煤油(按照 7 ∶ 3的比例

混合)作为稀释剂、Span 80 和 Tween 80 为表面活性

剂、离子液体 1-丁基-3-甲基咪唑双三氟甲基磺酰亚

胺作为稳定剂、氢氧化钠(NaOH)作为脱除剂,制备

乳状液膜,并用于去除苯酚(图 5)。 结果表明,在乳

状液膜中加入表面活性剂及离子液体后,乳化液的

稳定性和苯酚的萃取效率显著提高。

图 5　 含 Span 80 和吐温 80 的 W/ O 乳液的

示意图[44]

Fig. 5　 Schematic illustration of W / O emulsion
containing Span 80 and Tween 80[44]

　

由此可见,为了增强乳状液膜的稳定性,在乳状

液膜制备过程中通常会添加一定量的表面活性剂或

聚合物。 添加量必须控制在适宜的范围内,一般与

界面的临界胶束浓度(CMC)相关。 与单一表面活

性剂相比,复配表面活性剂展现出更优的增稳效果,
这主要是两种或者多种稳定剂之间能够产生协同效

应。 表 1 总结了一些常用的表面活性剂或者聚合物

的优缺点。
1. 3　 表面活性剂浓度

表面活性剂浓度在乳状液膜的形成和稳定过程

中起着至关重要的作用。 将一种不相溶液体分散到

另一连续相中时,界面面积的增加会导致体系在热

力学上的不稳定。 表面活性剂的加入可显著降低体

系不稳定性,因为其分子内含有亲水基和疏水基,能
够在油-水界面处形成吸附层,降低界面能,有效抑

制液滴因碰撞而聚并。 表面活性剂在界面处形成的

双电层通过电荷斥力进一步稳定液滴,使原本热力

学上不稳定的体系能够保持稳定状态[56]。 Liu
等[12]研究了十二烷基聚环氧丙烷硫酸钠(C12PmS,
m = 4、8 和 12)与十二烷基聚环氧丙烷-聚环氧乙烷

硫酸钠(C12P8E2 S)这两种表面活性剂的表面张力、
界面张力和乳化作用。 结果表明,随着表面活性剂

浓度增加,界面张力降低,液膜稳定性增强。 Davoo-
di-Nasab 等[57] 采用 D2 EHPA 作为载体、Span 80 作

为乳化剂、煤油作为稀释剂、硝酸作为反萃相,制备

了乳状液膜,并系统研究了其从酸性溶液中萃取钆

(III)的能力。 当表面活性剂浓度增加到 1. 5% (v /
v)时,不仅提高了乳状液膜的稳定性,而且增大了
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　 　 表 1　 乳状液膜(ELM)常用表面活性剂

Table 1　 Stabilizer for emulsion liquid membrane (ELM)
表面活性剂 / 聚合物添加剂 优点 缺点 参考文献

聚丁二烯(PBD)、聚异丁烯(PI B)、丁二烯橡

胶(SBR)和聚苯乙烯(PS)、聚丁二烯苯乙烯

橡胶(PBSR)或聚丁二烯橡胶(PBR)

提高萃取率、减少乳液聚结、乳液

黏度高、稳定性好
生物降解性差、污染环境

Skelland[39] 、

Park[45] 、Guo[46]

聚胺型表面活性剂
提高乳液稳定性、油 / 水界面膜弹

性显著提高

合成复杂,制备成本高、与提取物

发生相互作用,影响提取物的纯

度

Mortaheb 等[40] 、

Kang[41] 、 方 洪 波

等[47]

PGPR / Tween 80
PGPR / Tween 20

提高萃取效率、改善乳液稳定性

在特定条件下导致乳液不稳定、
容易发生水解反应或氧化反应导

致降解

Anarakdim 等[28] 、

Katia 等[48] 、 Tamnak

等[49]

HPAM / CTAB
明显增加界面黏度,形成更稳定

的黏弹性膜、提高乳液稳定性

乳液黏度高,影响乳液的流动性

和加工性能

Zhang 等[50] 、王新平

等[51]

吐温 / 卵磷脂 提高乳液稳定性、增强乳化效果

卵磷脂易氧化,影响乳液长期稳

定性、不易生物降解,对环境造成

污染

Riehm 等[52] 、 Kaur

等[53]

Span 80 / Tween 80
增强乳液的稳定性、促进分散程

度、提高萃取率

在高浓度下导致界面张力增加,
影响乳液稳定性

Rosly 等[9] 、

Björkegren 等[54] 、

Jusoh 等[55]

钆(III)的萃取率。 然而,当表面活性剂浓度增加到

2. 5% (v / v)时,有机相黏度升高阻碍了金属络合物

在膜相中的传质,同时液膜稳定性下降。 Benderrag
等[58]采用乳化液膜从水溶液中提取染料刚果红,探
究了操作参数对于乳液稳定性和萃取行为的影响。
实验结果表明,表面活性剂浓度低于 4% (w / w)时,
因包覆内水相液滴不充分,乳液易破损;当表面活性

剂浓度高于 4% (w / w)时,两相间界面张力降低,有
利于形成体积更小的液滴并产生更稳定的乳化液;
然而,过高的表面活性剂浓度会增加界面传质阻力、
降低传质效率并损害稳定性。 因此,表面活性剂的

适宜浓度范围是≤4% (w / w)。 Zereshki 等[59] 以食

用石蜡油 +正庚烷作为膜相、Span 80 作为表面活性

剂、NaOH 作为内相,制备乳状液膜,并通过实验考

察了乳状液膜萃取分离水溶液中染料以及乳状液膜

的稳定性。 研究发现,表面活性剂浓度是影响乳状

液稳定性的重要参数,具体如图 6 所示。 表面活性

剂的浓度低于 3% 时,由于表面活性剂的量不足以

完全包围整个内水相,乳液容易破裂。 表面活性剂

浓度达到 5%时,乳状液膜的稳定性提高。 因此,必
须优化膜相中表面活性剂的用量,以获得稳定的乳

液。 另一方面,增加表面活性剂的浓度会导致 W/ O
乳液的黏度增加,从而降低传质速率。

由此可见,向膜相中加入适量的表面活性剂确

图 6　 表面活性剂浓度对 W/ O 乳状液稳定性

的影响[59]

Fig. 6　 Effect of surfactant concentration on
the W / O emulsion stability[59]

　

实能够增强液膜的稳定性,但是必须控制在适宜的

浓度范围内。 这是因为随着表面活性剂浓度的增

加,其在油水界面的吸附量也随之增加,从而使液膜

更加稳定,提升分离效率,直至达到临界胶束浓度;
一旦超过临界胶束浓度,油水界面的黏度会增加,导
致膜相的黏度上升,传质阻力增大,进而降低分离效

率。 因此,表面活性剂的浓度在乳状液膜的形成和

稳定过程中起着至关重要的作用。
1. 4　 膜相添加剂

为了提高乳状液膜的稳定性,科研工作者发现

在膜相中添加两亲高分子、聚合物或异辛醇等助剂
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能取得显著效果。 段正超等[60] 合成了一种两亲高

分子 P(LM-AA),并将其作为膜添加剂加入到 Span
80、环己烷和水组成的 W/ O 型乳液中,发现液膜的

稳定性显著提高,这是因为两亲高分子的羧基亲水

端附在膜的表面,起着类似“锚定”的作用,而长链

烷基的亲油端则伸展于油相中。 当液膜微粒相互接

近时,高分子链相互排斥,形成保护网,这种大分子

链空间排斥作用显著降低了液膜的破裂度。 康万利

等[61]通过静态法和离心法研究了聚合物(HPAM)
对 O / W 型及 W/ O 型两种乳液稳定性的影响,并采

用单滴法探讨了聚合物影响乳状液及其液膜稳定性

的微观机理。 结果表明,聚合物显著地增强 O / W
型乳状液及水膜的稳定性,对 W/ O 型乳状液及油

膜稳定性影响较小。 对于 O / W 型乳状液,由于

HPAM 为水溶性高分子,能在油珠外围形成黏性膜,
阻碍油滴间液膜排液变薄;同时,HPAM 分子具有较

强的空间阻力,因此具有优异的稳定作用。 而对于

W/ O 型乳状液,由于水是分散相,HPAM 无法形成

黏性保护膜。 徐志峰等[62] 发现添加异辛醇作助溶

剂,所制乳液的稳定性远高于添加 TBP,且异辛醇用

量的增加显著提高了膜的稳定性。 当异辛醇用量由

0%增至 10% 时,膜破损率从 47. 33% 降至 1. 98% ,
效果显著。

图 7　 在不同搅拌速度下形成乳化液滴的图像[67]

Fig. 7　 Images of emulsion droplets formed under different stirring speed[67]

1. 5　 乳化方法

目前,制备稳定乳状液的方法主要有机械搅拌

和超声波法。 机械搅拌通过在表面活性剂、水相和

油相之间产生更大剪切力,破坏分散相与连续相之

间的界面张力,从而将大液滴分解为较小液滴,形成

乳状液。 超声波法以其能量消耗低、表面活性剂用

量少、乳液形成速度快以及制备出的乳液稳定性高

而受到青睐[63, 64]。
1. 5. 1　 机械搅拌法

机械搅拌是制备乳液的常用方法,通常使用均

质器、搅拌器等设备。 根据搅拌速度的不同,机械搅

拌可以分为高速剪切搅拌和低速剪切搅拌[65]。
Chiha 等[66]探究了搅拌强度对乳液稳定性的影响,
发现随着搅拌强度的增加,比表面积增大,乳液破损

率降低,稳定性增强,同时萃取率也得到提升。 实验

结果显示,当转速为 5 000 r / min 时,乳化液滴直径

约为 1 ~ 10 μm,破碎率仅为 0. 2% ,表明液膜稳定性

良好。 Salman 等[67]以 D2EHPA 为载体、H2 SO4为内

相、煤油为稀释剂,制备乳状液膜,研究了存在

Fe2O3时乳状液膜的稳定性及对铅( Pb)的萃取能

力,结果如图 7 所示。 图 7 显示,液滴大小与转速密

切相关。 当转速为 12 700 r / min 时,乳状液膜的稳

定性较高,而转速的增加或减少都会导致乳液破裂

率增加。 在 5 800 r / min 时,乳状液膜的破损率为

3. 7% 。 这是因为反萃相进入油相的乳化速率低,导
致油滴数量少。 当均质机转速增加到 19 700 r / min
时,破碎率达到 23. 7% 。 这是因为形成的液滴过

小,使得液膜变薄,更易破裂。 Wan 等[68]指出,增加

搅拌速度可以提高传质速率,但同时也会增加剪切

能量,导致膜的破碎率上升。 体系存在一个“临界

搅拌速度”,超过该速度会导致水进入乳液的速率

增加,乳液迅速膨胀,并显著提高膜的破裂率,降低

了膜的稳定性。 此外,乳液体系的“临界搅拌速度”
随所使用表面活性剂不同而异,顺序为:LMA(由作

者实验室合成的平均数分子量为 9150 的聚胺型表

面活性剂) > 表面活性剂 ENJ -3029 > 表面活性剂

Lan 113A >表面活性剂 Span 80;表面活性剂导致渗

透溶胀速率越高,其对应的临界搅拌速度越低。 形

成稳定乳液能力的表面活性剂可能需要较高的临界

搅拌速度。 Guo 等[69] 以丁二烯苯乙烯橡胶乳化剂

代替表面活性剂 Span 80,分别以乙酸和煤油为载体

和稀释溶液,制备乳液,并采用乳状液膜体系对桔花

根(APR)中 dl-苦楝碱的提取进行了实验研究。 研
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究发现,在一定搅拌速度下,乳液稳定性随时间延长

先增大后减小;乳化时间为 3 min 时,乳状液液滴达

到最佳尺寸,从而产生良好的稳定性和高传质率。
这是因为乳化时间的延长使乳化液滴在较高的内剪

切力作用下变得越来越小,不利于分散,因此,过长

的乳化时间会抑制 dl-苦楝碱的传质。

图 8　 用超声波分两步生产 W/ O / W 双乳液的示意图[71]

Fig. 8　 Schematic of using ultrasound to produce W / O / W double emulsion in two-steps[71]

1. 5. 2　 超声波法

Wood 和 Loomis 率先系统研究了超声乳化现

象,发现超声波装置能够产生声空化效应,在超声乳

化过程中,气泡在系统中不断形成和破裂,气泡破裂

促进了自由基的释放,进而促进化学反应[70]。 超声

波法制备乳化液主要利用了超声空化效应,在乳液

聚合过程中,结合了物理与化学效应,超声两步法制

备乳液的示意图如 8 所示[71]。 研究还发现,声空化

气泡的振荡和破裂会引发多种物理效应,例如高速

液体射流、局部高温、冲击波、湍流以及极端物理剪

切等[72]。 Djenouhat 等[14] 利用超声法制备 W/ O 型

乳液,并研究了其对阳离子和阴离子染料的去除效

果。 结果表明超声法制备的 W/ O 型乳液展现出良

好的稳定性。 Chiha 等[73]研究了超声功率对乳状液

稳定性的影响,发现在低能级(5 ~ 15 W)时,声场无

法提供足够的能量以实现膜相中水滴的有效分散,
随着超声功率的增加,破碎比例降低。 当能级超过

20 W 时,尽管液滴的比表面积增大,但乳液稳定性

却下降,液滴聚并现象更为严重。 因此,15 ~ 20 W
被认为是理想能级。 Kiani 等[74] 通过超声法制备乳

状液膜,并利用其从溶液中回收砷(V)离子。 研究

发现,超声波处理减小了内相液滴的尺寸,增加了传

质面积,提高了砷的萃取率。 当超声处理时间延长

至 4 min 时,内部液滴尺寸进一步减小,萃取率提

高。 然而,进一步延长超声处理时间会导致部分乳

状液膜失稳并破裂,萃取率降低。
1. 6　 萃取时间

萃取时间是指从外相中提取出最大量溶质所需

的混合时间,是乳状液膜萃取过程中一个重要限制

因素。 乳化液的稳定性与萃取过程中的接触时间密

切相关。 Raji 等[11] 以煤油为稀释剂、D2EHPA 为载

体、Span 80 和 Span 85 为表面活性剂、硝酸为内相

制备乳状液膜,通过乳液液膜技术从硝酸介质中萃

取镝(Dy)。 研究发现,乳状液膜的稳定性和其与料
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液的接触时间密切相关。 虽然萃取率随萃取时间的

延长而升高,但过长的萃取时间会导致膜稳定性降

低,最终液膜溶胀甚至破裂,反而使萃取率下降。
Mohammed 等[75]以煤油为溶剂、Span80 以及疏水离

子液体 1-丁基-3-甲基咪唑双三氟甲基磺酰基亚胺

为表面活性剂、NaOH 为内相制作乳状液膜,研究了

乳状液膜萃取水溶液中苯甲酸的效果。 实验结果表

明,在料液混合速度为 300 r / min 的条件下,2 min 内

苯甲酸去除率可超过 90% ,5 min 内苯甲酸去除率

可达 99. 7% 。 然而,进一步延长萃取时间会导致更

多的水被转移到内相,引起液膜膨胀,最终导致乳状

液膜破裂,使溶质从内相转移到外相,导致萃取率下

降。 Rouhani 等[76]以 Cyanex 272 为载体、span 80 为

表面活性剂、氟化铵(NH4F)为反萃剂、煤油为稀释

剂制备乳状液膜,考察了其选择性萃取钼(Mo)的效

果。 图 9 为接触时间对金属离子传递速率、断裂和

膨胀的影响结果。 如图 9 所示,在 25 min 之前,Mo
离子的萃取率随着接触时间的延长先增加后减小。
萃取开始后,乳状液发生破裂和膨胀,且随着萃取时

间的延长,破裂和膨胀加剧。 在 25 min 时,乳状液

的破裂和溶胀达到极限值,导致萃取率降低。 继续

延长萃取时间,萃取率持续下降,乳液的溶胀加剧直

至破裂,液膜失稳。

图 9　 接触时间对金属离子传递速率、断裂

和膨胀的影响[76]

Fig. 9　 Effect of contact time on metal ion
transfer rate, breakage, and swelling[76]

　

1. 7　 温度

温度对乳状液膜的稳定性具有显著影响。
Mahbooneh 等[8] 研究了温度对乳状液膜的影响,发
现当操作温度由 25 ℃升高到 45 ℃时,萃取效率由

89. 74% 降至 71. 7% ,乳化溶胀率由 0. 2% 增至

4. 2% ,导致萃取率下降和液膜稳定性变差。 这一现

象归因于温度升高导致乳液的黏度降低,加剧了渗

透膨胀和乳液破裂,因此,25 ℃被认为是最佳的操

作温度。 Kumar 等[77] 采用乳化液膜提取 Cr(VI),
并考察了温度(25 ~ 45 ℃)对萃取率和膜稳定性的

影响。 研究发现,Cr(VI)的萃取率在 25 ~ 30 ℃随着

温度升高而增加,这是由于内外膜相黏度降低有助

于减少相间界面传质阻力,从而提高了初始传质速

率。 然而,在达到最佳温度(30 ~ 35 ℃)之后,随着

温度继续升高,膜相黏度显著下降,导致试剂泄漏至

连续相中,并最终减少了相间传质驱动力。 Anarak-
dim 等[78]研究了乳状液膜分离工艺中加热破乳处

理对不同浓度六价铬的回收效果,其中乳状液膜以

葵花籽油为植物溶剂、PGPR 和 Tween 80 为表面活

性剂,结果如图 10 所示,加热对乳状液失稳具有积

极影响,因为 TSI(可用于估计分散体稳定性参数)
随着温度的升高而增加。 当温度由 30 ℃ 上升到

50 ℃,在监测的 10 h 内没有观察到显著不稳定,但
是在 60 ~ 90 ℃开始的 2 h 内 TSI 急剧增加,表明样

品出现不稳定。 80 ℃时达到最高的 TSI 值。 温度越

高,乳液稳定性越差,导致分散相解聚。 因此,选择

合适的温度对于保持乳液系统稳定性非常重要。

图 10　 温度对失稳动力学的影响[78]

Fig. 10　 Effect of the temperature on the
destabilization kinetics[78]

　

综上所述,乳状液膜的稳定性受到多种因素的

影响,包括运载流体浓度、表面活性剂类型和浓度、
膜相添加剂、乳化方法、萃取时间及温度等。 适当增

加运载流体和表面活性剂浓度能够增强液膜的稳定

性,但应避免超过临界胶束浓度。 在机械搅拌制备

乳状液膜的过程中也存在一个临界搅拌速度,适当
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提高搅拌速度有利于提高液膜稳定性,但若搅拌强

度过大,则可能导致液膜破损,从而降低膜稳定性。
萃取时间对乳状液膜的稳定性也有显著影响,时间

过长可能导致液膜溶胀,这不仅会降低液膜的稳定

性,还可能减少收率和降低产品纯度。 此外,过高的

温度通常会降低液膜的黏度和膜强度,使得液膜无

法抵抗外部形变力,因此,必须根据乳状液膜的具体

组成选取合适的反应温度。

2　 乳状液膜稳定的微观机理
乳状液膜的稳定性是界面科学领域的核心研究

议题。 为提升液膜稳定性,研究者从界面作用机制

出发,系统探究了乳状液膜失稳的微观机理,主要通

过分析测定液膜的界面张力、表面压和界面膜强度

等参数的变化规律来揭示乳液的稳定微观机理[79]。
2. 1　 表界面张力

普遍认为,较低的界面张力和较高的界面膜强

度是乳液稳定的基本条件[15, 16]。 Wagdare 等[80] 研

究了高孔隙率微工程膜的乳化过程,重点探讨了表

面活性剂对连续相和分散相的影响,以及分散相、连
续相与膜表面之间的相互作用。 研究发现,在油相

中使用 Span 80 并在水中使用 Tween 20 时,油水界

面张力显著降低,实现高通量乳化。 贾明辉[7] 通过

表界面张力仪探究了表面活性剂 Span 80 浓度对表

界面张力的影响。 结果表明,随着有机相中表面活

性剂浓度的增加,有机相表面张力逐渐增大,油水界

面张力逐渐减小,膜的稳定性增强。 李明等[81] 利用

震荡液滴技术,通过小幅低频震荡和界面张力弛豫,
系统考察了聚氧乙烯失水山梨醇脂肪酸酯系列非离

子表面活性剂的疏水基团结构与其扩张流变性质之

间的关系。 研究发现,Span 80 与 Tween 80 在油相

共吸附形成的界面膜,其界面张力随着 Tween 80 占

比的增加而降低,从而降低了体系的界面能,增强了

乳状液膜的稳定性。 Endo 等[82] 采用动态表面张力

和弹性测量方法,研究了磺酸钠聚氧乙烯醚硫酸盐

和 N,N-二甲基十二胺氧化物(AES / DDAO)混合胶

束溶液的动态乳化过程。 研究表明,在等物质的量

比下,AES / DDAO 降低了静态界面张力的增加速

率,可能导致自发乳化。 此外,当增加胶束数量时,
静电斥力减小,从而说明动态界面张力下降速率的

增加会降低界面弹性。 研究还证实了较低的界面弹

性能更好地抑制 Marangoni 效应和自发乳化。 Ush-

ikubo 等[83]研究了由两种不同油(大豆油和十六烷)
和三种乳化剂(PGPR、Span 80 和卵磷脂)构成的乳

状液膜在不同体系下的稳定机理。 结果显示,当添

加乳化剂时,两种体系的界面张力都随着时间的推

移而减小,所有乳状液膜的界面张力降低,稳定性增

强,具体如图 11 所示。

图 11　 大豆油 /十六烷-水与多种表面

活性剂(PGPR,Span 80、卵磷脂)体系的

动态界面张力随时间变化曲线[83]

Fig. 11　 Dynamic interfacial tension evolution
over time for soybean oil / hexadecane-water systems
with surfactants (PGPR, Span 80, lecithin) [83]

　

2. 2　 扩张流变

扩张流变是表征界面膜特性的重要指标。 界面

膜的机械强度,即膜的黏弹性,是决定乳状液稳定性

的关键因素之一。 界面扩张流变学能够反映界面张

力的变化及其相关的微观松弛过程,对于探究流体

界面松弛过程具有重要意义[84, 85]。 普遍认为,与界

面张力相比,扩张特性能更准确地反映界面膜的状

态[86]。 Santini 等[87] 采用振荡悬滴法研究了 Span
80-液体石蜡-水乳液体系的界面流变特性,并考察

了界面膜的黏弹性与扰动频率及 Span 80 浓度之间

的关系。 研究结果显示,在一定 Span 80 浓度下,扰
动频率越高,界面膜的弹性越大。 此外,乳液稳定性

随 Span 80 浓度的增加而提高;其中部分原因是界

面膜在高频扰动下表现出较高的弹性模量。 然而,
当浓度过高时,需要考虑大量反胶束对乳液稳定性

的影响。 蒋其辉[88] 则利用小幅周期振荡法研究了

两种乳化液膜体系:Span 80 /正庚烷 /水相和 OP-4 /
正庚烷 /水相的界面扩张黏弹性。 研究发现,在酸性

运载流体 P204 [二(2-乙基己基磷酸酯)]中加入
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Span 80 后,界面吸附层中 Span 80 的浓度增加,在
癸烷 /水界面上形成了 Span 80 / P204 混合界面膜,
导致界面膜分子排列更紧密、相互作用更强,从而提

高了界面膜的刚性和强度,并使扩张弹性增大。 乳

液中较大的扩张弹性有助于防止液滴间的聚并现

象,从而提高乳液稳定性。 由于 Span 80 分子中羟

基带有的负电荷比 P204 分子更为显著,因此吸附在

界面膜上的 P204 分子进入水相的趋势较小,增强了

该界面膜对亲油物质的亲和力。 因此,添加 Span 80
可以提高 P204 乳化液膜体系的稳定性。 宋超前[6]

采用 LB 膜分析仪研究了有机相中 P507 浓度变化

对界面扩张流变性的影响。 研究表明,随着 P507 浓

度的增加,P507 单分子膜的弹性模量及黏性模量均

逐渐增加。 随着 P507 浓度的增加,界面处吸附的分

子量逐渐增加,分子间相互作用力增强,形成了强弹

性膜;黏性模量增大反映分子重排弛豫过程增强,说
明界面膜的刚性增强,抵抗形变能力增加。 姚盛宇

等[89]研究发现,在 Span 80-正癸烷-水体系中,当
Span 80 在癸烷 /水界面达到饱和吸附时形成单分子

膜(图 12(a)),然而,在该体系中加入 D2EHPA 后,
D2 EHPA 与 Span 80 共同形成了混合膜 (图 12
(b))。 由于 D2EHPA 分子中的磷酸基团比 Span 80
分子中羟基具有更强的亲水性,在界面上吸附的 D2

EHPA 分子更容易进入水相,从而减小了界面膜对

油相物质的亲和力;此外,D2 EHPA 嵌入也减少了

Span 80 分子之间紧密程度。 这导致界面膜刚性减

小、弹性降低以及柔软度增加。

图 12　 Span 80 和 D2EHPA 在癸烷 /水界面的

吸附状态[89]

Fig. 12　 Adsorption state of Span 80 and D2EHPA

at decane / water interface[89]

　

2. 3　 剪切流变

界面剪切流变关注的是在施加外力时界面形状

的改变,而不影响其表面积的情况下,剪切应力响应

变化情况。 这种方法能够提供有关界面层结构和机

械强度信息,并且与生产实践更紧密相关,能够直接

反映界面膜的机械强度[13]。 界面黏度是油水界面

膜的重要性质之一,其大小与成膜分子排列的紧密

程度、分子间的相互作用力以及是否存在结构形成

有关。 通常认为,较高的界面黏度有利于提高乳状

液的稳定性[51]。 Niu 等[90] 研究了乳状液的不稳定

机理,结果表明,在搅拌剪切过程中,乳液的稳定性

与油滴界面的静电斥力及空间位阻密切相关,如图

13 所示。 Jiun 等[91] 考察了沥青质在空气-水和油

水界面上的界面流变特性。 结果显示,这些界面均

表现出明显的剪切变稀特征,且癸烷-水界面上沥

青质的剪切变稀程度较空气-水界面要低。 Zhang
等[92]使用 Haake RS6000 流变仪和实验室规模的流

动回路研究了乳液的流变行为及其流动表征,合成

乳液中油体积分数为 0. 1 ~ 1. 0 L / L 时的流变性能

结果如图 14 所示,大多数乳液表现出剪切变稀行

为,尤其是中等含油体积分数的油水乳液表现出较

强的剪切变稀行为。 此外,研究发现表观黏度随油

图 13　 O / W 乳液的不稳定现象[90]

Fig. 13　 The instability phenomena of O / W
emulsion[90]

体积分数的增加而急剧增加,达到最大值后逐渐降

低,最终趋于油相黏度;当油相体积分数处于 0. 5 ~
0. 7 L / L 时,由于油和水作为连续相或分散相共存,
乳状液变得非常不稳定;在此过程中,两个连续相之

间的相互作用最强。 Guo 等[46] 采用聚丁二烯苯乙

烯橡胶(PBSR)或聚丁二烯橡胶(PBR)作为聚合添

加剂,制备了 W/ O 乳液,并对其稳定性和流变行为

进行了考察。 结果显示,由高分子聚合物制备的

W/ O 乳液在低搅拌速度(低于 450 r / min)下能够均

匀分散于连续水溶液中,并表现出非牛顿性质;从低
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转速到高转速时,乳液呈现显著剪切增稠行为(黏
度随剪切速率增加而上升)。

图 14　 不同油量分数乳剂的流变图[92]

Fig. 14　 Rheograms of the emulsions with
different oil volume fractions[92]

　

综上所述,通过表征界面张力、扩张流变和剪切

流变特性,可以在一定程度上揭示影响乳状液膜稳

定性的微观机理。 在乳状液膜的形成过程中,由于

热力学原因,液膜的界面张力会发生变化,进而导致

界面扩张和剪切流变特性液随之改变。 当界面受力

失衡时,液膜便会出现失稳现象。

3　 结论及展望
乳化液膜法是一种结构简单、操作便捷、效率高

且环境友好的新技术,具有广阔的应用前景。 然而,
乳状液膜技术的高效传质能力受液膜失稳现象(聚
结 /溶胀 /泄漏)严重制约。 运载流体浓度存在阈值

效应———低浓度促进金属-载体复合物定向迁移,
高浓度则因膜相黏度剧增触发液滴聚并及水分子渗

透溶胀双重失稳;表面活性剂体系中,Span 80 通过

疏水链缔合构建致密单分子膜,β-环糊精聚合物形

成高机械强度屏障,复配体系利用 HLB 协同优化界

面结构,但超临界胶束浓度会削弱稳定性;膜相添加

剂通过空间位阻与黏弹网络强化界面完整性;操作

参数中,乳化能量超限导致液滴异常,时间累积引发

渗透压破裂,温度升高弱化界面结合能。 微观层面

揭示稳定性源于扩张流变弹性模量(抗形变)与剪

切流变黏性耗能(抗破裂)的力学协同。 研究对于

推动乳状液膜技术的发展具有重要的科学意义。
此外,随着经济的快速发展,对分离技术的要求

日益提高,乳状液膜技术要在工程实践中得到广泛

应用,必须在以下几个方面突破瓶颈。

1)研发绿色高效的表面活性剂。 现有的表面

活性剂虽然对液膜稳定性有一定的作用,但效果仍

不理想,亟需开发专用于乳状液膜的新型表面活性

剂。 其能有效提高液膜稳定性,同时不影响甚至提

升其提取效果。
2)深入探究乳状液膜稳定性的微观机制。 尽

管科研工作者已从多个角度对影响乳状液膜稳定性

的机理进行了大量研究,但对液-液界面原位动态

的研究仍不够深入,必须从原位界面处分子层面彻

底探明其微观机理,从根本上提高乳状液膜的稳定

性,为专用稳定剂的定向设计提供理论依据。
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Review on key factors and microscopic mechanisms
affecting the stability of emulsion liquid membrane

XUE Zhixiao, LIU Jie, LI Qianting, WANG Zhirong, WANG Songxue
(School of Environmental and Municipal Engineering, Qingdao University of Technology, Qingdao 266520, China)

Abstract: Emulsion liquid membranes (ELMs) are extensively utilized for the extraction and separation of target
substances due to their large contact area, rapid reaction kinetics, and capacity for simultaneous extraction and
stripping. However, industrial implementation is hindered by membrane instability resulting from phenomena such
as coalescence, swelling, or leakage during separation and enrichment processes. This review systematically
examines the critical factors influencing ELM stability, their microscopic mechanisms, and future research
directions. Carrier concentration exhibits a distinct threshold: low concentrations promote metal-carrier complex
formation to enhance mass transfer, while high concentrations induce a sharp increase in membrane-phase viscosity,
triggering droplet coalescence and osmotic swelling ( water migration into the membrane diluting the internal
phase), thereby reducing both stability and separation efficiency. In surfactant systems, Span 80 forms elastic
monomolecular films via robust interfacial adsorption; β-cyclodextrin polymers establish high-mechanical-strength
interfacial barriers against coalescence; and blended systems (e. g. , Span 80 / Tween 80) improve stability through
HLB synergy. Surfactant concentrations exceeding the critical micelle concentration (CMC) compromise stability
due to increased micellar viscosity and mass transfer resistance. Membrane additives ( e. g. , iso-octanol,
amphiphilic polymer P ( LM - AA), polymer HPAM) significantly reinforce interfacial films by adjusting HLB
values, providing steric hindrance, and forming viscous networks. Destabilization mechanisms in operational
parameters manifest as follows: emulsification beyond critical energy thresholds causes excessively small droplets
and membrane thinning; prolonged extraction exacerbates osmotic swelling, leading to internal phase osmotic
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pressure accumulation and rupture; elevated temperatures reduce membrane-phase viscosity and interfacial film
strength, accelerating coalescence. Microscopic analyses reveal stability originates from dynamic interfacial
behavior: dilatational rheology shows the elastic modulus directly characterizing deformation resistance ( high-
modulus films formed by Span 80 saturation, with D2EHPA blending reducing rigidity via enhanced hydrophilicity
of phosphate groups); shear rheology demonstrates that high interfacial viscosity suppresses droplet rupture through
shear-thinning energy dissipation. Future research must focus on two advances: developing green, efficient
stabilizers combining high interfacial strength, low environmental impact, and minimal mass transfer resistance;
and fundamentally elucidating microscopic mechanisms through in situmolecular-level interfacial characterization to
enable rational design of specialized stabilizers. This review provides critical insights for addressing ELM instability
and advancing industrial applications.
Key words: emulsion liquid membrane; stability; microscopic mechanism; influence factor; interfacial tension;
dilatational rheology; shear rheology
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中铝集团与智利国家铜业深化合作

11 月 24 日,中国铝业集团有限公司(以下简称“中铝集团”)董事长段向东在中铜大厦会见智利国家铜

业董事长帕切科,双方就深化合作进行深入交流。 中铝集团副总经理田永忠、智利国家铜业首席财务官桑韦

萨参加会谈。
段向东对帕切科一行的到来表示欢迎,并介绍了中铝集团相关情况。 他表示,中铝集团产业链涉及铝、

铜、铅、锌、镓、锗等 20 余种有色金属元素,主营的氧化铝、电解铝、精细氧化铝、高纯铝、铝用阳极产能全球领

先,铜综合实力位列国内第一梯队,铅、锌综合实力国内领先,锗、镓金属产量位居国内第一,形成铝、铜、高端

制造、工程技术、矿产开发、资产经营、智能科技等有色金属领域多元化发展格局。 智利国家铜业是全球最大

的铜生产企业之一,资源储备和技术实力突出,中铝集团与智利国家铜业在贸易等方面拥有良好的合作基

础,希望双方进一步深化友谊和互信,拓展合作领域,探索合作机遇,实现更高质量更高水平互利共赢。
帕切科对中铝集团优异的发展业绩表示祝贺,对所属企业的自动化水平、绿色环保、生产秩序以及员工

精神面貌给予赞赏。 他表示,智利国家铜业拥有悠久的发展历史,主要生产铜矿和锂矿,并专注于人工智能

应用,致力于为全球能源转型作出积极贡献。 双方在发展方向上有很多契合点,希望持续加强互动交流,增
进战略互信,强强联合、优势互补,在更多领域开展务实合作,携手实现新发展新突破。

帕切科一行还参观了西南铜业、驰宏锌锗相关厂区。 中国铜业相关负责人参加上述活动。

(资料来源: 中国有色金属报)
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