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含锂氢氧化铝焙烧工艺中锂的变化行为
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[摘摇 要]摇 富锂铝土矿生产氧化铝的工艺中,大部分锂在铝酸钠分解工序进入氢氧化铝,影响氧化铝

产品质量及后续电解效率。 本文系统性地对含锂氢氧化铝制品锻烧工艺中锂的变化行为进行研究,通
过单因素试验考察焙烧工艺参数对氢氧化铝制品失重率及锂损失率的影响,并结合样品焙烧产物及中

间产物的表征分析研究锂的变化行为,得到以下主要结论。 单因素试验表明,焙烧温度、焙烧时间及升

温速率均与氢氧化铝制品失重率和锂损失率呈正相关关系,在焙烧温度 1 150 益 、焙烧时间 30 min、升温

速率 25 益 / min 的优化条件下,氢氧化铝制品失重率为 34郾 86% ,锂损失率为 14郾 82% ,焙烧产物中锂以

氧化物形式富集在氧化铝中。 焙烧后的晶体表面出现了裂纹与孔隙,这主要是由于氢氧化铝制品中结

晶水的析出以及氧化铝晶格的转变造成,增加焙烧时间或者延长焙烧温度均会造成晶粒表面裂纹的扩

大及小凹陷的增加。
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摇 摇 锂被誉为 21 世纪能够改写世界格局的“绿色

能源金属冶和“白色石油冶,是全球极为重要的战略

性关键金属。 据报导,我国目前发现的锂资源储量

高达 510 万 t,在全球排名第六[1]。 但由于我国锂资

源的地质特性、矿产所处的生态环境等多种因素的

限制,使得我国在锂资源上对外依赖度极高[2]。 我

国黔北务川-正安-道真地区铝土矿资源富锂表现

异常突出[3 - 4],其大型铝土矿体中有超过 65% 样品

中锂含量达到综合利用指标[5],30% 样品中锂含量

大于 1 000 伊 10 - 6, 其 中 锂 平 均 含 量 为 756 伊
10 - 6 [6 - 9],远高于我国铝土矿中锂平均含量[10]。 该

地区伴生氧化锂(Li2O)资源储量约 182 万 t[11]。
锂作为铝土矿的伴生元素,其资源综合利用应

与铝的工业冶炼技术一致,采用先“铝冶后“锂冶的技

术思路。 因此,探明铝土矿中锂元素在拜耳工艺中

的化学行为、迁移特性及富集机理是黔北富锂铝土

矿高效利用的先决条件。 但其在拜耳法工艺全流程

中的化学行为系统性研究未见报道。
锂在铝土矿冶炼工艺流程中的富集会影响氧化

铝产品质量及后续铝电解效率[12 - 13],理论和实践证

明,铝电解质体系中含有 1郾 5% ~ 2郾 5% 的锂盐(氟
化锂)可以保持电解过程的最优状态。 氧化铝原料

中所含锂杂质较高,会导致电解质中锂含量相应大

幅提高,槽龄长的电解槽中氟化锂含量可达到 5% ,
甚至可达 9% ~10% 。 过高的锂盐含量导致电解质

体系初晶温度过低,致使电解槽温度降低,氧化铝溶

解能力下降,电解槽炉底沉淀增多,不利于炉帮的形

成,加大了电解工艺操作难度,同时铝电解槽技术条
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件也难以保持,直接影响电解槽的电流效率和能耗,
不利于生产的稳定[14]。

个别学者初探了河南、山西地区铝土矿中锂元

素在溶出和分解中的分布及走向规律,基本结论是

锂经溶出约 80% 进入铝酸钠溶液,20% 进入赤泥;
铝酸钠溶液中锂在种分工序全部进入 Al(OH) 3中,
在后续 Al(OH) 3焙烧工艺中,锂损失约为 25% ,其
余进入 Al2 O3 成品中[15 - 17]。 溶液中锂离子促进三

水铝石(110)和(200)晶面的优先生长,导致大量细

棒状和片状氢氧化铝附着在粗粒上,有利于细颗粒

的形成[18],在焙烧时氢氧化铝粒度越细,越有利于

其向勃姆石转变[19],影响氧化铝强度。
本文系统性地对含锂氢氧化铝制品锻烧工艺中

锂的变化行为进行研究,通过单因素试验考察焙烧

温度、时间、升温速率等因素对氢氧化铝制品失重率

及锂损失率的影响,并结合样品焙烧产物及中间产

物的表征分析研究锂的变化行为,研究结果为含锂

氧化铝电解工艺的优化提供数据支持。

1摇 试验原料及仪器
1)原料。 氢氧化铝样品取自国家电投集团贵州

遵义产业发展有限公司氢氧化铝焙烧车间,成分分析

见表 1,SEM 表征见图 1。 如图 1 所示,干燥样品呈现

为大小和形状不一的颗粒状物质,每个颗粒主要由氢

氧化铝小颗粒团聚而成的,对单一的氢氧化铝颗粒进

行观察,发现其表面凹凸不平且具有分层。

表 1摇 氢氧化铝样品成分分析(质量比)
Table 1摇 Analysis of the composition of aluminum hydroxide samples (mass percent) %

成分 Al2O3 CaO TFe2O3 Na2O SiO2 TiO2 SO3 Ga* La* Li*

氢氧化铝 65郾 99 < 0郾 01 < 0郾 01 0郾 12 0郾 01 0郾 01 0郾 01 50 10 180

摇 摇 注:*成分单位为 滋g / g。

图 1摇 氢氧化铝样品干燥电镜图

Fig. 1摇 Drying electron microscopy of aluminum hydroxide sample
摇

摇 摇 2)设备及仪器。 试验用到的设备及仪器包括:
实验室箱式炉(HDX-10-13 型,中国洛阳宏达炉业

有限公司),电子天平(FA2104S 型,中国上海舜宇

恒平科学仪器有限公司),电热鼓风干燥箱(101 -
2AB 型,德国塞德利斯实验设备有限公司),扫描电

镜(JSM-7610F 型,日本日本电子株式会社)。

2摇 试验部分
2郾 1摇 试验原理

Al(OH) 3焙烧的主要化学反应如下所述[20]。
首先当温度升高时,吸附在氢氧化铝粉体表面

的自由水分率先蒸发,250 益时 Al(OH) 3开始分解,
反应产生了勃姆石和水,见式(1)。

Al(OH) 寅3 AlOOH + H2O(g) (1)
400 益 时继续分解,产生 啄 型氧化铝和水,见

式(2)。
寅2AlOOH 啄 - Al2O3 + H2O (2)

600 益时 啄 型氧化铝转变为 浊 型氧化铝,期间

质量无变化,见式(3)。
啄 - Al2O 寅3 浊 - Al2O3 (3)

500 ~ 950 益间,浊 型氧化铝转变为 兹 型氧化铝,
当达到 950 益时,全部转变为 兹 型氧化铝,见式(4)。
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兹 - Al2O 寅3 琢 - Al2O3 (4)
在 950 ~ 1 250 益之间,兹 型氧化铝转化为 琢 型

氧化铝,并随着焙烧温度的升高,琢 型氧化铝的含量

不断增加,见式(5)。
浊 - Al2O 寅3 兹 - Al2O3 (5)

在拜耳法溶出过程中,铝土矿中的锂氧化物与

碱发生反应,生成铝酸锂。 在铝酸钠精液晶种分解

阶段,铝酸锂分解为氢氧化锂,并完全融入结晶氢氧

化铝中[21]。 在焙烧阶段,氢氧化铝失去吸附水和结

晶水,其晶型发生转变。 铝酸锂主要分布在氢氧化

铝的层间氢氧化物片中,焙烧过程中,层间氢氧化物

塌陷,导致 Li + 离子释放并随水分蒸发逸出[22 - 23]。
含水氢氧化锂在 130 益时开始脱水反应,无水氢氧

化锂的熔点为 471 益,分解温度为 925 益,而氧化锂

在 1 000 益时发生升华反应[18]。 高温焙烧过程中,
氢氧化锂的分解反应见式(6)。

寅2LiOH Li2O + H2O (6)
2郾 2摇 试验方法

将一定量的氢氧化铝样品放入电热鼓风干燥箱

中,于 105 益下进行 24 h 干燥处理。 取出烘干样品

至于干燥皿备用。 称取 30 g 干燥样品放入坩埚,将
其置于马弗炉中,设定相应的时间、温度及升温速率

进行焙烧。 待焙烧后的样品随炉冷却至室温,取出

并用电子天平进行称量,记录试验数据,分析氢氧化

铝样品失重率及锂损失率。
2郾 3摇 分析及计算方法

样品失重率及锂损失率计算公式见式(7)(8)。

浊失重 (= 1 -
m2

m )
1

伊 100% (7)

式中:m1为氢氧化铝样品焙烧前质量,g;m2 为氢氧

化铝样品焙烧后质量,g。

浊Li (= 1 -
m2L2

m1L
)

1
伊 100% (8)

式中:L1为样品中锂含量(质量比),% ;L2为焙烧后

样品锂含量(质量比),% 。

3摇 结果与讨论

3郾 1摇 焙烧温度

本试验考察了不同焙烧温度对氢氧化铝样品失

重率及锂损失率的影响。 固定试验条件焙烧物料

30 g、焙烧时间 45 min、升温速率 20 益 / min,不同焙

烧温度(850 益、950 益、1 050 益、1 150 益、1 250 益)

对氢氧化铝样品失重率及锂损失率的影响如图 2、
图 3 所示。

图 2摇 焙烧温度对氢氧化铝样品失重率的影响

Fig. 2摇 Influence of roasting temperature on weight
loss rate of aluminum hydroxide sample

摇

图 3摇 焙烧温度对锂损失率的影响

Fig. 3摇 Influence of roasting temperature on
lithium loss rate

摇

从图 2 和图 3 可以观察到,氢氧化铝样品的失

重率以及锂的损失率随着温度的升高而增加。 具体

来看,当焙烧温度为 850 益时,氢氧化铝样品的失重

率为 32郾 17% ,这一阶段的质量损失主要是由样品

表面的吸附水和内部的结合水挥发所致。 当温度提

升到 950 益时,样品的失重率较 850 益时仅增加了

0郾 3% ,变化相对较小。 然而, 当焙烧温度升至

1 050 益时, 氢 氧 化 铝 样 品 的 失 重 率 上 升 至

33郾 97% ,与 950 益时相比增加了 1郾 5% ,这一变化趋

势变得明显。 这可能是因为随着温度的进一步提

高,氧化铝转变为 琢鄄Al2 O3,晶相发生改变,使晶相

内部结晶水析出,导致损失的质量也随之增加。 当

温度进一步升高至 1 150 益时,氢氧化铝样品的失

重率只是略微增加。 这可能表明,焙烧温度尚未足

够将所有的氧化铝转变为 琢鄄Al2 O3。 最终,当焙烧
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温度达到 1 250 益时,氢氧化铝样品的失重率上升

至 36郾 63% ,相较于 1 150 益时增加了 2郾 37% 。 这一

现象可能是因为更多的氧化铝都已经转变为

琢鄄Al2O3,使失重率出现了较大的变化[20]。
对于锂元素而言,在 850 益的焙烧温度下,锂的

损失率为 10郾 89% ,主要是由于焙烧过程中层间氢

氧化物去羟基化,导致其晶体结构塌陷,从而释放出

Li + 离子[23]。 当焙烧温度升高到 950 益时,锂的损

失率略微增加。 焙烧温度 1 050 益,锂的损失率上

升至 12郾 03% ,与 950 益时相比增加了 0郾 92% ,这一

变化趋势与氢氧化铝的失重率变化相似。 这可能是

因为在氧化铝转变为 琢鄄Al2O3 的过程中,晶格发生

改变,层间的 Li + 离子也随之释放。 在 1 150 益的焙

烧温度下,锂的损失率进一步增加至 14郾 30% ,较
1 050 益时增加了 2郾 27% 。 这可能是因为随着温度

的升高,晶体缺陷边缘裸露部分的氧化锂发生升华

反应,使得锂损失率较大。 当温度继续升高后,锂的

损失率并未出现明显的变化。 该现象可能是在此温

度下氧化铝升华率未发生剧烈变化,其余锂以氧化

物形式富集在氧化铝中[21]。
图 4 为不同焙烧温度下样品的 SEM 图,相对于

干燥氢氧化铝样品的 SEM 图,可以明显观察到原料

样品在焙烧后晶体结构发生了显著变化,裂纹和凸

起数量有所增加。 这一现象是由于在高温焙烧过程

中,氢氧化铝样品发生分解,失去了结晶水,并转化

为 琢鄄Al2O3晶相,导致晶体结构出现变化,产生了更

多的晶体缺陷。 此外,焙烧后晶体表面出现了裂纹,
使晶粒具有较高的比表面积和孔隙度,且晶粒间的

间距增大[20]。 随着焙烧温度的升高,晶体表面的裂

纹数量增加,比表面积也相应增大。 这主要是因为

温度的升高促进了 琢鄄Al2O3 的生成,导致了晶体结

构的进一步变化。

图 4摇 不同焙烧温度下氢氧化铝样品电镜图

Fig. 4摇 Electron microscopic images of aluminum hydroxide sample at different roasting temperatures
摇

3郾 2摇 焙烧时间

考察了不同焙烧时间对氢氧化铝样品失重率及

锂损失率的影响。 结合氢氧化铝焙烧生产工艺,固
定试验条件焙烧物料 30 g、焙烧温度 1 150 益、升温

速率 20 益 / min,不同焙烧时间 (15 min、30 min、
45 min、60 min、75 min)对原料样品失重率和锂损失

率的影响如图 5、图 6 所示。
从图 5、图 6 中可以观察到,随着焙烧时间的延
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图 5摇 焙烧时间对氢氧化铝样品失重率的影响

Fig. 5摇 Influence of roasting time on weight loss
rate of aluminum hydroxide sample

摇

图 6摇 焙烧时间对锂损失率的影响

Fig. 6摇 Influence of roasting time on lithium loss rate
摇

长,氢氧化铝样品的失重率和锂的损失率均呈现上

升趋势。 当焙烧时间为 15 min 时,氢氧化铝样品的

失重率为 28郾 92% ;而当焙烧时间延长至 30 min 时,
失重率上升至 34郾 41% ,增长了 5郾 49% 。 这一变化

可能是因为在 15 min 时氧化铝未完全转化为

琢鄄Al2O3晶相,进一步延长焙烧时间,剩余氧化铝将

继续转化为 琢鄄Al2O3晶相,使晶相发生改变,结晶水

析出,从而使得失重率出现显著增加。 当焙烧时间

延长至 60 min,氢氧化铝样品的失重率仅轻微上升

至 34郾 42% ,变化率接近于 0郾 01% 。 这可能表明,过
长的焙烧时间降低了物料的活性,从而导致样品失

重率的变化幅度减小[21]。 当焙烧时间进一步增至

75 min 时,氢氧化铝样品的失重率上升至 35郾 96% 。
这一现象可能解释为,随着焙烧时间的进一步增加,
反应更加充分,晶相发生改变使结晶水析出,进而使

得氢氧化铝样品的失重率增加。
对于锂元素而言,当焙烧时间为 15 min 时,锂

损失率为 10郾 26% ,当焙烧时间延长至 30 min 时锂

损失率为 13郾 86% ,增长了 3郾 6% 。 这一变化可能是

随着焙烧时间的延长,焙烧反应更加充分,致使锂损

失率增大。 当时间进一步延长至 60 min 时,锂损失

率仅增大了 1郾 01% ,该现象可能是由于此时样品中

附着水和结晶水已经基本挥发完成。 当焙烧时间为

75 min 时,锂损失率为 15郾 96% ,相比于 30 min 时增

大了 2郾 1% 。 该现象原因可能是由于此时焙烧温度

为 1 150 益,氧化锂长时间焙烧后发生升华反应,使
锂的损失率增大[21]。 整体而言,焙烧 30 min 时锂损

失率变化较小。
图 7 为不同焙烧时间下的氢氧化铝样品电镜图

像,可以观察到晶粒表面与原始状态相比出现了裂

纹和孔洞。 这是由于在高温下,氢氧化铝样品在焙

烧过程中结晶水析出所导致的。 随着焙烧时间的延

长,可以观察到晶粒表面变得更加凹凸不平,裂纹的

数量也逐渐增多。 这一现象主要是由于随着焙烧时

间的增加,琢鄄Al2O3的含量不断上升,分层的裂纹脱

水形成了脱水裂纹[24]。 这些脱水裂纹的形成进一

步增加了晶粒表面的不完整性,从而影响了样品的

结构和性能。
3郾 3摇 焙烧升温速率

考察不同焙烧升温速率对原料样品失重率及

锂损失率的影响。 固定试验条件:焙烧物料 30 g,
焙烧温度 1 150 益、焙烧时间设置 30 min,在不同

焙烧升温速率(15 益 / min、20 益 / min、25 益 / min、
30 益 / min)对原料样品失重率和锂损失率的影响

如图 8、图 9 所示。
从图 8、图 9 可以明显看出,随着焙烧升温速率

的提高,氢氧化铝样品的失重率和锂的损失率均呈

现增长趋势。 然而,当升温速率继续增加时,这两个

指标的变化趋于平稳。 当升温速率为 15 益 / min
时,氢氧化铝样品的失重率为 31郾 63% 。 当升温速

率提高至 20 益 / min 时,失重率上升至 34郾 27% ,增
长了 2郾 64% 。 进一步增加升温速率时,氢氧化铝样

品的失重率仅轻微增加。
对于锂元素而言,在不同的升温速率下,锂损

失率呈现出特定的变化趋势。 当升温速率为

15 益 / min 时,锂损失率为 13郾 86% 。 随着升温速率

提高至 25 益 / min,锂损失率增加了 1郾 01% 。 而当

升温速率进一步增至 30 益 / min 时,锂损失率未显

著变化。 这一现象的可能解释是,在较低的升温速

率下,由于升温所需时间较长,样品的活性可能降
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图 7摇 不同焙烧时间下氢氧化铝样品电镜图

Fig. 7摇 Electron microscopic images of aluminum hydroxide sample at different roasting times
摇

图 8摇 焙烧升温速率对氢氧化铝样品失重率的影响

Fig. 8摇 Influence of roasting heating rate on weight
loss rate of aluminum hydroxide sample

摇

低,导致氢氧化铝样品的失重率和锂的损失率相对

较小。 随着升温速率的增加,升温时间缩短,样品的

活性得到提升,使得焙烧反应更为激烈,从而导致更

多的结晶水损失,锂损失率随之增加。 然而,当升温

速率进一步提高时,由于反应已经趋于充分,进一步

的升温对失重率和损失率的影响变得微小[21]。 综

上分析,焙烧升温速率大于 25 益 / min,锂的损失率

变化较小。

图 9摇 焙烧升温速率对锂损失率的影响

Fig. 9摇 Influence of roasting heating rate on
lithium loss rate

摇

3郾 4摇 焙烧后样品成分变化

根据上文单因素试验优化结果,在焙烧温度为

1 150 益、焙烧 30 min、升温速率为 25 益 / min 的条件

下进行验证试验。 焙烧后样品成分分析结果见表

2。 结果表明,氢氧化铝样品失重率为 34郾 86% ,锂
损失率为 14郾 82% ,这与前文试验结果吻合;经过焙

烧处理后,氧化铝(Al2O3)的含量从 65郾 99%上升至

97郾 83% ,表明在焙烧过程中氢氧化铝分解较为彻

·161·摇 2025 年 8 月第 4 期摇 摇 摇 摇 摇 庞朋魏等: 含锂氢氧化铝焙烧工艺中锂的变化行为
試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試試



底,同时,锂含量从180 滋g / g 增加至240 滋g / g,这是因

为焙烧过程中原料样品失重率大于锂损失率,因此焙

烧后锂相对含量有所上升。 焙烧过程中因升华反应

损失部分锂,其余锂以氧化物形式富集在氧化铝中。

表 2摇 焙烧后氧化铝元素成分(质量比)
Table 2摇 Composition of alumina after roasting (mass percent) %

成分 Al2O3 CaO TFe2O3 Na2O SiO2 TiO2 SO3 Ga* La* Li*

氧化铝 97郾 83 < 0郾 01 0郾 01 0郾 22 0郾 01 0郾 01 0郾 05 70 10 240

摇 摇 注:*成分单位为 滋g / g。

4摇 结论
本文通过单因素试验考察焙烧温度、时间、升温

速率等因素对氢氧化铝制品失重率及锂损失率的影

响,并结合样品焙烧产物及中间产物的表征分析研

究锂的变化行为,得到以下主要结论。
1)单因素试验表明,随着焙烧温度的上升,氢

氧化铝样品的失重率和锂的损失率均呈现增大趋

势,尤其在 1 150 益时,锂的损失率变化极为显著;
氢氧化铝样品的失重率和锂的损失率均随着焙烧时

间的延长而升高;当升温速率增加时,样品的失重率

和锂的损失率持续上升,当升温速率大于 25 益 / min
时,两者变化较小。

2)氢氧化铝焙烧生产的优化条件为焙烧温度

1 150 益、焙烧时间 30 min、升温速率 25 益 / min,此
条件下氢氧化铝制品失重率为 34郾 86% ,锂损失率

为 14郾 82% ,焙烧产物中锂以氧化物形式富集在氧

化铝中。
3)与干燥的氢氧化铝晶体表面相比,经过焙烧

处理的晶体表面出现了裂纹与孔隙。 这主要源于氢

氧化铝在焙烧过程中结晶水的析出以及氧化铝晶格

的转变。 在相同的焙烧时间下,焙烧温度的升高会

导致晶体表面裂纹的扩大,同时在相同焙烧温度下,
焙烧时间的延长也会使晶粒表面的裂纹及小凹陷

增加。
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The change behavior of lithium in the roasting process of
lithium containing aluminum hydroxide

PANG Pengwei1, LU Fanghai2*, CHAI Hongyun3, HE Haijun3, WEI Zhuangqiang3, SHU Ya3

(1. College of Materials and Metallurgy, Guizhou University, Guiyang 550025, China;
2. School of Materials and Energy Engineering, Guizhou Institute of Technology, Guiyang 550025, China;
3. State Power Investment Group Guizhou Zunyi Industry Development Co. , Ltd. , Zunyi 564300, China)

Abstract: In the process of producing alumina from lithium鄄rich bauxite, most of the lithium enters aluminum
hydroxide during the sodium aluminate decomposition process, which affects the quality of alumina products and the
subsequent electrolytic efficiency. This paper systematically studies the change behavior of lithium in the calcination
process of lithium鄄containing aluminum hydroxide products. Through single鄄factor experiments, the influence of
calcination process parameters on the weight loss rate and lithium loss rate of aluminum hydroxide products is
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investigated. Combined with the characterization and analysis of the calcination products and intermediate products
of the samples, the change behavior of lithium is studied, and the following main conclusions are obtained. Single鄄
factor experiments show that the calcination temperature, calcination time and heating rate are all positively
correlated with the weight loss rate and lithium loss rate of aluminium hydroxide products. Under the optimized
conditions of calcination temperature of 1 150 益, calcination time of 30 min and heating rate of 25 益 / min, the
weight loss rate of aluminium hydroxide products is 34郾 86% and the lithium loss rate is 14郾 82% . Lithium in the
roasting products is enriched in the form of oxides in alumina. Cracks and pores appeared on the surface of the
crystals after calcination, which was mainly caused by the precipitation of crystalline water in the aluminum
hydroxide products and the transformation of the aluminum oxide lattice. Increasing the calcination time or
extending the calcination temperature would both lead to the expansion of cracks on the grain surface and the
increase of small depressions.
Key words: lithium aluminum hydroxide; roast; lithium impurity; change behavior; weight loss rate; lithium loss
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《2024 年赤泥综合利用发展报告》发布

8 月 8 日,由中国有色金属工业协会赤泥综合利用推进办公室(以下简称“赤泥推进办冶)组织编写的

《2024 年赤泥综合利用发展报告》(以下简称“发展报告冶)在山东临朐发布。 发布同期,赤泥推进办还开展

了赤泥选铁技术与装备研讨活动。 此次活动聚焦赤泥选铁领域的技术创新和装备提升,并讨论了企业普遍

反映的产品名称不统一、财政优惠政策难以有效落地等关键问题。
中国有色金属工业协会副秘书长、赤泥推进办主任王吉位指出,2024 年,我国赤泥选铁 976 万 t,占总利

用量的 70% ,但仍面临铁元素回收率低、成本高、经济效益不佳和相关财税政策难以有效落地等挑战。 本次

研讨活动聚焦赤泥选铁领域,要针对存在的认识问题和技术问题,特别是与大型钢铁企业的协同,提出相关

建议。 企业应通过装备和技术提升,提高铁的回收率,挖掘赤泥回收率潜力;标准应与下游企业共同制定,以
提高认知和接受度;要结合“十五五冶规划,制订未来赤泥发展的目标和措施,提出税收政策和产业政策的

建议。
工业和信息化部节能与综合利用司资源综合利用处杜力表示,赤泥综合利用对于氧化铝产业的绿色可

持续发展意义重大。 工业和信息化部高度重视包括赤泥在内的工业固废综合利用工作,将通过完善政策标

准体系、强化技术研发推广、培育典型经验模式等手段,推动赤泥综合利用水平的提升。 选铁是赤泥综合利

用的重要途径之一,希望各方以此次研讨活动为契机,进一步加强沟通交流与协同合作,共同推动赤泥综合

利用工作再上新台阶。
中国有色金属工业协会赤泥综合利用推进办公室常务副主任曾庆猛在总结发言时强调,提高赤泥利用

率需要从以下几个方面着手。 一是氧化铝企业应转变生产组织理念和方法,做好源头管理,开展源头减量,
稳定赤泥成分,以全生命周期理念优化赤泥项目的经济评价模型;二是以“久久为功冶的精神,打通产品流

程,取得社会认可,推动标准规范的制定;三是坚定信心,勇于挑战,提升专业化能力和水平,培养更多的专

家,推动行业发展。

(资料来源:中国有色金属报)
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