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红土镍矿浸出渣资源化利用研究进展

徐郭莉, 徐小锋, 李摇 冲, 李广建, 李树超, 霍芊羽
(中国恩菲工程技术有限公司, 北京摇 100038)

[摘摇 要]摇 红土镍矿高压硫酸浸出工艺提取镍钴后会产生大量废渣,含有铁、镍、钴、锰、铬、稀土等有价

元素,其中铁为优势资源,含量 40% ~60% ,主要以赤铁矿形式存在,但该渣粒度细、矿物嵌布关系复杂、
硫含量高,处理难度极大。 目前红土镍矿酸浸渣的主要处理方法是采用尾渣库堆存,不但建设成本高,
而且浪费资源,潜在溃坝风险大;针对该渣处理方法开展的研究主要包括生产铁精矿、生产铁水、制备建

筑材料、制备高附加值材料。 磁化焙烧-磁选法用于生产铁精矿,具有能耗低、工艺简单的优势,但尾渣

资源化难题尚未彻底解决;还原熔炼法生产铁水操作性强、铁硫回收率高,但能耗较高,经济性受铁矿石

价格波动的影响;浸出渣制备建筑材料工艺简单,适合大规模生产,但受浸出渣成分和性质的限制,仍处

于试验研究阶段;浸出渣制备电池材料资源利用率高,产品附加值显著,但存在工艺流程长、酸碱耗量

大,设备要求高等问题。 最后,本文对未来浸出渣资源化回收利用提出建议:拓宽综合利用途径,与其他

工业废弃物协同处理,实现以废治废;加强技术耦合创新,提高综合利用率;开发新技术、新试剂和新设

备,推动浸出渣高值化利用。
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0摇 引言
镍作为一种具有优良延展性、韧性和耐腐蚀性

的银白色金属,被广泛应用于不锈钢、电池、合金铸

造、电镀等领域,是军事工业和民用工业不可缺少的

原材料。 近年来,随着新能源产业的快速发展,镍作

为新能源动力电池的关键原材料,其市场需求量日

益攀升[1 - 3]。
陆基原生镍资源主要分布于硫化镍矿和红土镍

矿中,硫化镍矿的过度开采已造成资源的日趋枯竭,
从红土镍矿中提取镍资源已成为满足日益增长的镍

需求的主要来源[4]。 低品位褐铁矿型红土镍矿约

占红土镍矿总储量的 67% ,通常采用湿法工艺提取

镍、钴,以高压酸浸工艺(HPAL)为主[5 - 7]。
据统计,采用 HPAL 工艺处理红土镍矿提取镍、

钴等有价金属,每年会排放近亿吨难以处理的浸出

渣[8 - 9],随着越来越多的红土镍矿湿法冶炼项目达

产后,浸出渣的排放量将持续上升。 浸出渣中含有

铁、镍、钴、锰、铬、稀土等有价元素,具有较高的回收
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价值,但是,目前通常采用尾渣库堆存的方式处置,不
仅造成资源的极大浪费,还存在极高的环境安全隐

患,若不妥善处理,将成为加压浸出工艺的瓶颈。 本

文从浸出渣的产生、性质、处置方式、利用现状等方面

进行梳理总结,以期为浸出渣资源化利用提供参考。

1摇 红土镍矿浸出渣的组成和性质
褐铁矿型红土镍矿中,铁主要以针铁矿形式

存在,镍主要以晶格取代的形式赋存于针铁矿中,
钴主要以氧化物的形态包裹在氧化锰颗粒中,直
接提取镍、钴比较困难。 在硫酸高压浸出工艺中,
红土镍矿在高温高压(245 ~ 270 益、4 ~ 5 MPa)且

连续通氧的条件下,以硫酸为浸出剂,使镍、钴生

成可溶性硫酸盐进入浸出液中,浸出的铁、铝离子

则在高温高压下水解生成赤铁矿 Fe2O3 和水合明

矾石沉淀,部分 SiO2水解形成硅酸,而溶解的硅酸

会聚合并沉淀出来[10] 。 浸出末期通过调控 pH 值

等参数条件,使浸出液中剩余的铁、铝、硅等杂质

沉淀析出进入渣中。
高压酸浸过程中主要金属元素发生的反应见

式(1) ~ (9) [11 - 12]。

NiO + 2H 寅+ Ni2 + + H2O (1)

CoO +2H 寅+ Co2 + + H2O (2)

Co2O3·MnO2 + 4Fe2 + + 10H 詤詤+

2Co2 + + Mn2 + + 4Fe3 + + 5H2O (3)

FeOOH +3H 寅+ Fe3 + + 2H2O (4)
2Fe3 + + 3H2 寅O Fe2O3(s) + 6H + (5)

3Al3 + + 2SO2 -
4 + 7H2 寅O

(H3O)Al3(OH) 6(SO4) 2(s) + 5H + (6)
SiO2 + 2H2 寅O H4SiO4 (7)

nH4SiO 寅4 (SiO2) n(s) + 2nH2O (8)
Mg3Si2O5(OH) 4 + 6H 詤詤+ 3Mg2 + + 2SiO2 + 5H2O

(9)
表 1 列出了文献中红土镍矿浸出渣的主要化学

成分,从中可以看出,浸出渣的主要化学元素包括

Fe、Si、Mg、Al、Cr、S。 样渣 No. 1—No. 4 对应的物相

组成如表 2 所示,从表中结果可知,浸出渣的主要矿

相为赤铁矿,其他杂质金属主要以硅酸盐形式存在。
不同红土镍矿浸出渣的性质、组成、含量存在一定的

差别,但总体上浸出渣具有一些共同特点:淤浸出渣

粒度极细、含水量高,0郾 01 mm 粒级大于 85% ,泥化

现象严重;于赤铁矿与其他矿物之间嵌布关系紧密,
高温浸出过程中,Fe3 + 、Al3 + 、Cr3 + 、SiO2 等发生水

解,导致酸浸渣中矿物嵌布关系复杂;盂有害元素硫

含量较高,远超一般铁精矿所要求的含硫量标准

( < 0郾 2% ),且含硫化合物颗粒细小,与脉石混杂分

散于铁氧化物中;榆主要矿物为赤铁矿,矿物磁性差

异小,难以直接用磁选法提取铁精矿;虞细粒级矿物

占比大,焙烧时透气性差,容易粘附在炉壁上,造成

给矿、排矿困难。

表 1摇 红土镍矿浸出渣化学成分(质量比) [13 - 16]

Table 1摇 Chemical composition of laterite nickel ore leaching residue (mass percent) [13 - 16] %
样渣序号 Fe Ca Si Mg Al S Cr Ni Mn

No. 1 49郾 90 0郾 23 — 1郾 56 0郾 35 1郾 56 1郾 71 0郾 32 0郾 07

No. 2 47郾 82 0郾 49 1郾 39 1郾 45 3郾 70 2郾 32 0郾 46 0郾 19 —

No. 3 51郾 38 0郾 03 3郾 72 0郾 34 2郾 26 2郾 01 2郾 86 0郾 16 0郾 22

No. 4 53郾 76 0郾 02 0郾 91 0郾 06 0郾 74 2郾 16 1郾 86 0郾 03 0郾 36

表 2摇 红土镍矿浸出渣相组成[13 - 16]

Table 2摇 Phase composition of laterite nickel ore
leaching residue[13 - 16]

样渣序号 相组成

No. 1 赤铁矿(Fe2O3),硅酸盐(CaSiO3·Al2(SiO3) 3)

No. 2 赤铁矿(Fe2O3·H2O),硅酸盐(Al2O3·SiO2)

No. 3 赤铁矿(Fe2O3),不定型 SiO2,硅酸盐

No. 4 赤铁矿,铁矾,铬铁尖晶石,石英

摇 摇 目前,红土镍矿硫酸高压浸出渣中,铁是宏量元

素,含量最高可达 60% ,接近铁精矿品位,但浸出渣

中水和杂质硫含量高,难以直接作为炼铁原料进行

资源化利用。 红土镍矿盐酸和硝酸高压酸浸工艺产

出的湿法浸出渣不含硫,其中铁品位较高的浸出渣

可直接销售给钢铁企业,然而这两种工艺目前仍处

于工业化试验和推广应用阶段。
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2摇 红土镍矿浸出渣的常规处理方法
红土镍矿浸出渣最经济的处置方法是深海填

埋,但该方法在国外很多国家都不被采纳。 目前,印
尼投产的项目普遍采用尾渣库来堆存浸出渣,该法

也面临几大难题。 首先,浸出渣的渣量巨大,尾渣库

的占地面积通常达几百公顷,存在征地难度大的问

题;其次,尾渣库坝高超过一定高度时,需要当地政

府批准,审批难度大、时间长[17];此外,尾渣库建设

周期长、投资费用高,对矿业企业而言,环保运营成

本大。 除此之外,尾渣库本身是具有高势能的人造

泥石流危险源,存在溃坝的危险,失事容易造成重特

大事故。

3摇 红土镍矿浸出渣的资源化利用
目前针对红镍矿浸出渣无害化、资源化、减量化

开展的研究主要包括生产铁精矿、生产铁水、制备建

筑材料、制备高附加值材料等。
3郾 1摇 生产铁精矿

浸出渣含铁量达 40% ~ 60% 、含硫量 1郾 0% ~
2郾 5% ,通过提铁降硫技术可以得到合格铁精矿。 但

是,浸出渣是一种粒度极细的多元素交杂共生矿物,
主要铁矿物为赤褐铁矿,采用强磁选、浮选难以达到

提铁降硫的目的。 磁化焙烧-磁选工艺是将尾渣中

赤铁矿转变为强磁性的 Fe3O4,再通过磁选富集铁,
获得高品位高铁精矿的方法。 利用磁化焙烧-磁选

工艺处理红土镍矿浸出渣时,在磁化焙烧过程中,浸
出渣中自由水和结合水在低温下先进行脱除,浸出

渣中硫酸盐在 685 ~ 900 益及还原剂作用下发生脱

硫反应,制得的热焙砂具有较低的含水量和硫含量;
在磁选过程中,利用磁选工艺处理焙砂可进一步提

升铁品位。 目前,磁化焙烧-磁选工艺是浸出渣资

源化利用的重要方法,在提铁降硫、生产合格铁精

矿方面具有重要意义,旨在回收利用浸出渣中的

铁资源。
姜荣等[18]研究了酸浸渣中主要矿物的赋存状

态并采用焙烧磁选的方法处理酸浸渣,研究发现,
赤、褐铁矿是酸浸渣中的主要矿物,与细小的脉石和

金属硫化物混杂在一起交织成胶状物,并将浸出渣

胶结为块状; 以动力煤为还原剂, 在原矿品位

40郾 96%时,磁选铁精矿品位达到 57郾 09% ,铁回收

率为 81郾 48% ,精矿中硫降为 0郾 28% 。 郭学益等[13]

对镍红土矿加压酸浸渣开展磁化焙烧-弱磁选铁精

矿试验研究,结果表明,在无烟煤质量分数为 20% 、
温度 750 益、焙烧 60 min 的条件下制得焙砂,后经水

冷,在磁场强度 195 kA / m 的条件下磁选,铁精矿品

位达到 64% ,铁回收率达到 94% ,精矿中硫质量分

数降至 0郾 16% ,达到了钢铁对铁精矿成分的要求。
董梦奇等[16]以兰炭为还原剂,对硫酸浸出渣进行还

原焙烧后,再以十二胺聚氧乙烯醚作为分散剂,在磁

场强度 91 mT、浆液 pH =8 条件下进行磁选,所得铁

精矿品位为 69郾 26% ,铁回收率为 90郾 83% ,硫含量

为 0郾 18% ,磷含量为 0郾 02% ,符合铁精矿的标准。
在磁选前通过添加分散剂,可使磁选物料小颗粒带

有相斥电荷,从而减少物料的相互包裹性,一定程度

上提高了铁的品位。
动力煤、无烟煤、兰炭等固体还原剂,含硫量和

灰分都较高,浸出渣磁化焙烧时会带入有害杂质硫

并降低铁精矿的铁品位。 相比于传统还原剂,生物

质还原剂、气体还原剂等清洁还原剂含硫量和灰分

较少,能有效减少磁化焙烧过程有害杂质的带

入[19 - 20]。 刘凯华等[14]采用生物质还原剂对红土镍

矿酸浸渣进行磁化焙烧-磁选处理,不仅实现铁的回

收,还降低了有害杂质元素硫的含量;研究表明,在
还原剂质量分数 25% 、 温度 800 益、 焙烧时间

60 min、 磁场强度 140 kA / m 的最佳工艺条件下,酸
浸渣中铁回收率达到 95郾 41% ,磁选铁精矿品位达

到 63郾 06% ,硫含量降至 0郾 12% ,符合高炉炼铁所需

铁矿的标准。 罗良飞等[15] 对红土镍矿浸渣进行了

煤基还原-弱磁选、气基还原-弱磁选以及直接还

原-弱磁选试验研究,结果表明,气基还原-弱磁选

可获得品位 68郾 77% 的铁精矿,回收率达 95郾 15% ,
杂质硫含量 0郾 12% ,达到铁精矿质量要求;研究发

现,在气基还原条件下,浸渣可以在 800 益下还原生

成大部分金属铁,同时脱除有害元素硫,具有良好的

经济性。
表 3 为红土镍矿浸出渣通过磁化焙烧-磁选工

艺所得产品对比表,目前试验阶段采用磁化焙烧-磁
选工艺所得的铁精矿,铁回收率大于 90% ,铁品位

在 65%左右。 磁化焙烧-磁选工艺能耗低、工艺简

单,但浸出渣在经过磁化焙烧-磁选后还会产生新的

尾渣,而新产生的尾渣中铁含量较高,难以作为建材

原料使用,故磁化焙烧-磁选法并未彻底解决尾渣堆

存的问题。 摇 摇 摇
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表 3摇 红土镍矿浸出渣磁化焙烧-磁选工艺所得产品对比

Table 3摇 Comparison of products obtained from magnetization roasting鄄magnetic separation
process of laterite nickel ore leaching residue

序号 单位
焙烧

温度 / 益
还原剂

类别

还原剂

用量 / %
浸出渣

TFe / %
浸出渣硫

含量 / %
铁精矿

品位 / %
铁回收

率 / %
铁精矿

硫含量 / %
参考

文献

No. 1 酒泉钢铁集团公司 800 动力煤 2 40郾 96 2郾 96 57郾 09 81郾 48 0郾 28 [18]

No. 2 中南大学 750 无烟煤 20 49郾 90 1郾 56 64郾 00 94郾 00 0郾 16 [13]

No. 3 昆明理工大学 775 兰炭 4 53郾 76 2郾 16 69郾 26 90郾 83 0郾 18 [16]

No. 4 沈阳有色金属研究院 800 木屑 25 47郾 82 2郾 32 63郾 06 95郾 41 0郾 12 [14]

No. 5 长沙矿冶研究院 800 气基 — 51郾 38 2郾 01 68郾 77 95郾 15 0郾 12 [15]

3郾 2摇 生产铁水

目前,还原熔炼法是具有潜在应用前景的处理

红土镍矿浸出渣的方法,该方法将浸出渣作为原料

生产铁水。 还原熔炼法主要分为三步:淤浸出渣造

粒得到球团,以减少烟尘量、提高资源利用率;于球

团高温焙烧脱硫,得到高温焙砂和焙烧尾气;盂高温

焙砂、还原剂、熔剂进行还原熔炼,得到铁水、冶炼渣

和煤气。 该方法还原剂用量为 15% ~ 25% ,熔剂添

加量为 5% ~20% ,高温焙烧温度为 800 ~ 1 200 益,
还原熔炼温度为 1 450 ~ 1 600 益,铁回收率大于

95% ,生铁中铁品位大于 93% 。 李德臣等[21]利用焙

烧脱硫和浸没还原等方法,并借助干燥装置、造粒装

置、脱硫装置和还原装置等协同处理红土镍矿浸出

渣,所用方法和装置不仅能够综合回收利用红土镍

矿浸出渣中的铁和硫,还有利于降低能耗,有效实现

了红土镍矿浸出渣的资源化利用。 李冲等[22] 将红

土镍矿酸浸渣进行氧化焙烧后送至侧吹炉,高温焙

砂在侧吹炉中先后经历熔炼熔化区初步熔炼、还原

区金属深度还原、电热沉降区沉降分离后得到合格

生铁和无害化冶炼渣,该处理方法有利于提高铁的

回收率和铁水产品质量,降低能耗、提高系统热利用

率。 还原熔炼法得益于设备优势,可以综合回收利

用浸出渣中的铁和硫,铁回收率和铁品位普遍较高,
同时产出的熔炼渣为一般固废,可以直接堆存或作

为建材原料。 该方法能有效解决湿法尾渣堆存的问

题,并实现浸出渣的资源化利用,但其经济性却受铁

矿石价格的影响。 当铁矿石价格较高时,浸出渣价

格低廉,替代铁矿石炼铁具有一定的经济收益并能

产生显著的环境收益;当铁矿石价格低时,在相同设

备条件下与铁矿石相比,浸出渣为原料生产生铁能

耗高、产能低、脱硫费用高,竞争力不足。

目前,钢材市场整体情况都不容乐观,普钢价格

持续低迷,不锈钢市场价格高于普钢价格。 从市场

价格考虑,以浸出渣为原料生产不锈钢,有利于提升

湿法浸渣资源化利用的经济性,该方法不仅能减轻

企业的环保压力,还能成为企业新的经济增长点,促
进企业经济可持续性发展。 浸出渣除了生产不锈钢

实现高值化利用外,还能与其他矿石或尾渣协同冶

炼,实现多种原材料全资源化利用。 王松松等[23] 将

红土镍矿高压浸出渣球团与黄铁矿加热焙烧后产出

硫酸,焙烧产物与助熔剂、还原剂混合后通过加热熔

炼得到铁水、熔炼渣和烟气,实现资源的充分回收利

用。 崔雅茹等[24] 发明了一种利用红土镍矿酸浸渣

从退役三元催化剂中富集贵金属的方法,通过混配

红土镍矿酸浸渣与退役三元催化剂,外加适宜的熔

剂和还原剂,以废治废实现 Pt、Pd 和 Rh 铂族金属的

富集和酸浸渣固体废弃物的综合利用。 岳雄等[25]

以三元铁铝渣、镍铁渣及红土镍矿酸浸渣等固废渣

为原料,镍铁渣和废石英砂为熔剂,石墨渣固废作还

原剂,通过全火法工艺有效将铁铝渣中镍、钴、铁、
铝、铜有价金属提取,所制备得到的镍铁和镍生铁中

镍、铁含量高,整个工艺生产成本低,环境友好,可操

作性强,镍铁渣量少。 许开华等[26] 通过一步还原熔

炼将红土镍矿冶炼渣中的铁、锰氧化物还原并得到

铁锰合金,然后利用电解精炼将还原产物中的铁和

锰进行分离,得到相应的锰化合物产品和高纯的铁

单质,提升了铁的有效回收率并制备出高纯的铁

单质。
3郾 3摇 制备建筑材料

长期以来,建材行业一直是消纳固体废弃物的

重要渠道。 浸出渣中存在 SiO2、Al2O3、MgO 等有效

成分,可以作为建筑材料的原料。 但目前,红土镍矿
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浸出渣在建筑领域的资源化利用研究较少。 吕文强

等[27 - 28]对比了红土镍矿酸浸渣和硅藻土的吸湿性

能,并研究了酸浸渣的结构与理化特性及甲醛吸附

性能,研究表明,酸浸渣的调湿性能优于硅藻土,具
有良好的吸 /放湿性能和甲醛吸附性能,可以用于开

发高性能调湿和空气净化材料。 吕文强等[29 - 30] 采

用硫酸铵焙烧-超声分散-离心分离工艺对红土镍

矿酸浸渣进行提纯增白后,将酸浸渣的白度从 56%
提升至 84% ,比表面积从 84 m2 / g 提升到 96 m2 / g。
提纯增白后的酸浸渣粒度减小,并且孔结构特性得

到优化,用于开发高端建材前景广阔。 李梅彤等[31]

利用红土镍矿酸浸废渣中的 CaO、MgO、Fe2O3 等成

分作为助熔剂,碳和石灰石作为发气组分,废渣中水

分作为造粒粘接剂,生产建筑用轻质陶粒。 这种方

法处置成本低,节能效果显著,具有显著经济和环境

效益。 曲景奎等[32] 在红土镍矿浸出渣中添加调制

剂获得混料,然后将混料或浸出渣熔融、出料、成丝

得到矿物棉纤维。 该方法可减少固废,降低环境污

染,提高岩棉隔热保温性能,提高能量利用率。 任甲

林等[33]将红土镍矿高压酸浸冶炼尾渣与一定量的

骨料、水泥和水混匀后压制成砖坯,再将压制成型的

砖坯养护一段时间后制成免烧砖。 该方法制作工艺

简单,无需高温烧结,制得的免烧砖强度高,适合大

批量生产。
浸出渣在建筑材料方面的应用,受尾渣成分和

原料性质的影响,目前还处于试验研究阶段。 建筑

材料对原料的化学组分有要求,即主要成分为 SiO2

和 Al2O3,Fe2 O3 及其他氧化物需控制在合理范围

内。 例如,陶粒原料的化学成分要求 SiO2为 53% ~
79% ,Al2 O3 为 12% ~ 16% , 熔剂氧化物之和为

8% ~24% ;无机矿物纤维的主成分范围一般要求

SiO2 40% ~ 55% ,Al2 O3 10% ~ 18% ,CaO 10% ~
25% ,MgO 6% ~ 12% ,酸度系数 2 ~ 2郾 6[34 - 37]。 不

适宜的化学组分会导致产品的性能出现偏差[38]。
目前工业上硫酸高压浸出工艺所产出的浸出渣,赤
铁矿 Fe2O3含量大于 55% ,与建筑材料中 Fe2O3含量

要求差别较大,将其直接用于制备建筑材料,需要掺

配大量添加剂来调控混料的化学成分。 另外,浸出

渣中除了用于制备建材的有效成分外,还含有许多

杂质和重金属离子,重金属离子存在溶出情况和长

期稳定性等问题,有待进一步研究和论证。 总体而

言,浸出渣直接用作建材原料,消纳能力有限。 如果

能把浸出渣中的 Fe、Ni、Cr 等金属元素先进行回收,
剩余尾渣再制成建材,则能够极大提高浸出渣资源

化利用效率,可有效解决浸出渣堆存量巨大的问题。
熊敬超等[39]通过调整红土镍矿高压酸浸渣、锰铁矿

渣以及复合添加剂的配比,焙烧磁选后使总铁含量

提升至 64%以上,达到高品质铁精矿程度,铁回收

率为 80% 以上,同时尾渣获得较为理想的胶凝活

性,提升了红土镍矿高压酸浸渣的回收利用价值。
代文彬等[40]将红土镍矿酸浸渣、含铁废渣、助熔料

和还原剂进行混合、压制后进行焙烧和磁选,得到热

烟气、精铁料和尾渣。 其中,热烟气用于制取浓硫

酸;精铁料直接用作铁原料;尾渣则与活性料、激发

料混合粉磨后制备活性材料,应用于建材领域。
浸出渣与其他废渣协同化处理利用,具有固废

消耗量大、产品种类多、产品产值高、资源利用率高

等特点,但其他废渣受来源和产地的影响,成分复

杂、分布不均,在协同化利用前需要增加筛选工序,
存在工艺流程长、综合生产成本高等问题。
3郾 4摇 制备高附加值材料

HPAL 工艺产出的浸出渣物相简单,铁含量高,
但其他有价金属含量相对较低。 关于浸出渣高值化

利用的研究较少,主要集中在锂离子电池材料领域。
马保中等[41 - 42]发明了一种红土镍矿浸出渣制备磷

酸铁的方法,采用磷酸浸出红土镍矿酸浸渣,通过添

加过氧化氢维持氧化氛围,过程中利用氨水调节 pH
值,可制备高纯度磷酸铁,实现红土镍矿中宏量元素

铁的高值化综合利用,提高红土镍矿处理的经济效

益。 郭欢等[43]将红土镍矿高压酸浸渣的焙烧料与

铁化合物进行酸浸处理,再将得到的浸出渣经焙烧、
浸出、过滤,然后将过滤产物与锂盐混合烧结,得到

磷酸铁锂正极材料;浸出液除去铜、铁、钙、镁等杂质

离子后共沉淀镍、钴、锰、铝,然后将共沉淀产物与锂

盐混合烧结,得到镍钴锰铝酸锂正极材料。 该方法

能有效提高红土镍矿高压酸浸渣中的铁、镍、钴、锰、
铝的利用率。

工业生产锂电池材料时,铁源成本比较高,而浸

出渣中含有丰富的铁资源,且物相组成简单,储量巨

大,可以作为稳定的铁基原材料来源,实现浸出渣的

高值利用。 但经高压酸浸工艺产出的湿法浸出渣,
其矿物具有较高的结晶度,采用常规的直接酸浸法

很难获得较高的金属浸出率。 浸出渣中主要矿物为

赤铁矿(Fe2O3),活性非常差,从热力学角度分析,
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常温下用硫酸浸出时,赤铁矿的酸浸反应不能自发

进行[12, 44]。 如果要重新破坏浸出渣的矿物结构,释
放其中的有价金属元素,必须摒弃传统的酸浸分离

路线,开发新技术和新试剂以提升有价元素的浸

出率。
现有报道中,焙烧氰化尾渣、高磷鲕状赤铁矿、

硫酸烧渣、赤泥等矿物的物相结构与浸出渣相似,含
铁物相均以赤铁矿为主,在高值化资源回收方面可

为浸出渣提供参考。 目前,利用焙烧氰化尾渣、硫酸

烧渣等矿物中的赤铁矿制备高附加值含铁化合物的

方法,主要分为两种:还原焙烧法和助溶酸浸法。 还

原焙烧法是一种火法和湿法工艺相结合的方法,该
方法先利用还原焙烧降低赤铁矿中铁的价态以提高

铁的浸出率,再对含铁浸出液进行除杂以制备高纯

含铁化合物。 甘杰等[45] 发现高磷鲕状赤铁矿通过

还原焙烧得到的金属铁精矿更容易酸浸,酸浸后的

FeSO4溶液经过除杂、水解沉淀、洗涤、干燥煅烧等工

序后,可得到纯度为 99郾 5%的氧化铁红。 邹冲[46]以

鲕状赤铁矿为原料,采用直接还原 - 浸出 - 液相还

原法,制备出平均粒度为 154 nm 的铁粉。 助溶酸浸

法是向体系中添加络合剂、含 Cl - 离子助剂、还原性

助溶剂等,以加速低活性物质的酸浸过程,提高活性

较低物质的溶出率[47 - 48]。 杨俊保等[47]以硫酸烧渣

为原料,筛选并确定草酸为较适宜的酸浸助剂,结果

表明,在反应时间 7郾 5 h,草酸助剂加入量 20% ,硫
酸浸液质量分数 50% ,反应温度 98 益条件下,硫酸

烧渣中铁的浸取率可达 95郾 7% 。 党晓娥等[49] 采用

草酸-草酸钠浸出氰化尾渣中赤铁矿,结果表明,氰
化尾渣在 n(H2C2O4) T / n(Na2C2O4) T为 1郾 5颐 1郾 5、浸
出温度 90 益条件下浸出 75 min,铁浸出率达 95%以

上;浸出液中的铁主要以[Fe(C2O4) 3] 3 - 形式存在,
可采用蒸发结晶法制备草酸高铁钠,同时氰化尾渣

中金、银及金属硫化物被富集。 还原焙烧法和助溶

酸浸法能耗低、金属浸出率高、资源利用率高,但这

两种方法目前存在工艺流程长、助剂加入量大、对设

备材质要求高等缺点。
随着新能源汽车行业的快速发展,磷酸铁锂电

池、镍钴锰三元电池和镍钴铝三元电池是当前电动

车市场的主流电池。 草酸亚铁、磷酸铁、氧化铁是制

备磷酸铁锂的重要前驱体,镍、钴、锰、铝是制备三元

正极材料所需的元素,有着巨大的市场需求。 以浸

出渣为原料制备磷酸铁锂前驱体、生产三元电池材

料,可以获得较高经济收益,有利于推动红土镍矿浸

出渣实现减量化、无害化、资源化。 目前急需开发一

种能实现浸出渣中有价组分绿色提取、高效分离、短
流程制备高端铁、镍、钴化工延伸产品,二次尾渣绿

色利用的成套技术。 该技术的开发对红土镍矿浸出

渣的资源化利用以及类似含赤铁矿冶金固废的开发

利用,都具有重要的现实意义。

4摇 结论与展望
目前,浸出渣的资源化应用尚处于探索性研究

阶段,离工业化应用还有一定距离。 浸出渣采用磁

化焙烧 -磁选法生产铁精矿能耗低、工艺简单,但所

产尾渣难以资源化利用,不能彻底解决浸出渣堆存

的问题;采用还原熔炼法生产铁水可操作性强、铁硫

回收率高,但生产能耗较高,经济性受铁矿石价格影

响显著;浸出渣制备建筑材料工艺简单,适合大批量

生产,但受浸出渣成分和性质的影响,目前还处于试

验研究阶段;浸出渣制备电池材料资源利用率高,产
品附加值高,但存在工艺流程长、酸碱耗量大,对设

备要求较高等问题。 未来浸出渣的资源化利用可关

注以下几个方面。
1)开展浸出渣与其他工业废弃物协同化处置

工艺研究,拓宽尾渣综合利用途径,实现尾渣利用

“以废治废冶、无害化、效益最大化目标。
2)探究低成本、短流程、绿色环保的联合工艺,

解决浸出渣资源综合利用难题。 注重多种技术结合

再创新,取长补短,发挥技术优势,提高尾渣综合利

用率。
3)开发新技术和新试剂、研发新式生产设备,

提高浸出渣中有价资源的提取和分离,助力高附加

值产品的研发,以提高浸出渣的利用价值。
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Research progress on resource utilization of leaching residue of laterite nickel ore
XU Guoli, XU Xiaofeng, LI Chong, LI Guangjian, LI Shuchao, HUO Qianyu

(China ENFI Engineering Corporation, Beijing 100038, China)
Abstract: After the high鄄pressure acid leaching process for extracting nickel and cobalt from laterite nickel ore, a
large amount of waste residue is produced, which contains valuable elements such as iron, nickel, cobalt,
manganese, chromium, and rare earths. Among them, iron is a dominant resource, with a content of 40% to
60% , primarily existing in the form of hematite. However, this residue is characterized by fine particle size,
complex mineral distribution relationships, and high sulfur content, making it extremely difficult to process.
Currently, the main disposal method for leaching residue of laterite nickel ore is tailings pond storage, which not
only incurs high construction costs but also wastes resources and poses significant risks of dam failure. Research on
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treatment methods for this residue primarily focuses on producing iron concentrate, molten iron, construction
materials, and high鄄value鄄added materials. The magnetization roasting鄄magnetic separation method for producing
iron concentrate offers advantages such as low energy consumption and simple processing, but the challenge of
comprehensive tailings utilization remains unresolved. The reduction smelting method for producing molten iron is
highly operable and achieves high recovery rates for iron and sulfur, but it suffers from high energy consumption,
and its economic viability fluctuates with iron ore prices. The preparation of construction materials from leaching
residue is simple and suitable for large鄄scale production, but it remains at the experimental research stage due to
limitations imposed by the residue爷s composition and properties. The production of battery materials from leaching
residue offers high resource utilization and significant product value, but it involves lengthy processes, high acid /
alkali consumption, and high equipment requirements. Finally, this paper puts forward suggestions for future
resource recovery and utilization of leaching residue: broaden comprehensive utilization pathways by co鄄processing
with other industrial waste to achieve waste treatment with waste; strengthen technological coupling and innovation
to improve overall utilization efficiency; and develop new technologies, reagents, and equipment to promote high鄄
value utilization of leaching residue.
Key words: laterite nickel ore leaching residue; resource utilization; hematite; iron recovery; construction
materials; battery materials; high value utilization;
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中国发现新稀土矿物!
———中国科研团队发现新稀土矿物“钕黄河矿冶

摇 摇 7 月 17 日,从中国地质大学(武汉)传来消息,该校联合内蒙古自治区地质调查研究院,在内蒙古白云鄂

博矿床主矿矿段的矿体中部,发现一种新稀土矿物,被命名为“钕黄河矿冶。
据悉,日前“钕黄河矿冶命名获得国际矿物学协会新矿物命名及分类委员会全票批准通过。
该研究团队负责人、中国地质大学(武汉)地质过程与成矿预测全国重点实验室研究员赵来时介绍,钕

黄河矿隶属于稀土碳酸盐矿物家族,其化学成分具有独特的钕元素富集特征。 钕作为高性能永磁材料的核

心成分,在新能源汽车、风力发电、电子信息等领域需求旺盛。
白云鄂博矿是世界最大的稀土矿床,也是中国矿物资源宝库,此前已发现 210 余种矿物。 赵来时表示,

钕黄河矿的发现,进一步彰显了该矿床的复杂性与资源多样性。
赵来时介绍,团队在开展项目研究时,通过系统野外地质调查及地球化学分析,揭示了白云鄂博矿床的

稀土元素分配模式及赋存规律。 在此基础上,已建立白云鄂博矿床的矿体分带特征及矿床成因模型。
钕黄河矿便是在该成矿模型理论指导下,通过矿物微区分析取得的新发现。 此前,团队还发现另外两种

白云鄂博新稀土矿物———氟碳钕矿、钕独居石。

(资料来源:中国有色金属报)
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