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铝电解用惰性阳极材料及电解技术研究进展

陈开斌1,2, 包生重2, 滕摇 媛2, 李摇 劼1, 李摇 静2, 石摇 序2, 马军义2, 石梦寒2

(1. 中南大学 冶金与环境学院, 湖南 长沙 410013; 2. 中铝郑州有色金属研究院有限公司, 河南 郑州 450041)

[摘摇 要]摇 惰性阳极铝电解技术是未来铝工业持续低碳发展并实现碳中和目标的一项重要技术,惰性

阳极材料是实现惰性阳极铝电解技术的核心之一。 近年来,国内外学者对铝电解用惰性阳极材料进行

了广泛研究,并取得了长足进展,本文着重整理分析了金属合金、NiFe2O4基金属陶瓷惰性阳极以及惰性

阳极铝电解技术的最新研究进展,重点从烧结制备工艺优化、陶瓷相优化、金属相优化三个方面讨论了

NiFe2O4基金属陶瓷惰性阳极材料性能提升的方法和研究现状,并阐明了 NiFe2O4 基金属陶瓷惰性阳极

的导电机理和腐蚀机理。 最后,归纳了当前惰性阳极材料研究中可以明确的重要结论,并认为采用竖式

电极结构、金属陶瓷惰性阳极的铝电解技术是未来工业化的主要方向,研发需要解决的主要问题是提高

惰性阳极的耐腐蚀性能,同时兼顾平衡力学性能(抗热震)和导电性能,陶瓷相优化将成为提高金属陶

瓷耐蚀性和导电性的重点,金属相的优化目标是提高金属陶瓷抗热震性能以及配合陶瓷相在电解过程

中形成动态致密的耐腐蚀膜层。
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摇 摇 惰性阳极铝电解技术对促进铝电解行业绿色低

碳高质量发展和实现碳中和战略目标有重要意义,
目前已成为国际铝行业的研究热点。 惰性阳极铝电

解过程中,阳极产生气体为氧气,每生产 1 t 铝可产

生 0郾 89 t 氧气。 虽然惰性阳极条件下 Al2O3的分解

电压比炭阳极升高了约 1 V,理论上吨铝将多消耗

约3 000 kWh电[1],但当采用竖式多室结构电解槽,

并使用水电等清洁能源电力时,将实现零碳排放,且
有潜力实现能耗不高于炭阳极铝电解[1 - 2]。

近年来,惰性阳极材料的研究取得了长足进展,
已从实验室研究向工业应用研究拓展[3 - 4],尽管惰

性阳极铝电解技术暂时还没有成功商业化案例,但
已有成果的积累将为惰性阳极铝电解技术的工业化

提供有力支撑。 本文着重总结了金属合金阳极、金
属陶瓷阳极以及惰性阳极铝电解技术的最新研究进

展,讨论 NiFe2O4 基金属陶瓷惰性阳极材料的优化

方法和研究现状,并对未来惰性阳极材料的研究及

应用进行展望。

1摇 惰性阳极材料研究进展
“惰性阳极冶概念在 Hall鄄H佴roult 工艺发明之初
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便已被提出,但在近四十年才有了较快的发展。 自

20 世纪 80 年代初以来,国内外各大铝业公司、研发

机构及高校等均相继投入大量的资金和人力开展惰

性阳极研究。 惰性阳极材料的研究主要围绕金属合

金阳极、金属氧化物陶瓷阳极以及金属陶瓷阳极这

三大类开展[5 - 6]。 其中,金属氧化物陶瓷阳极由于

其较低的导电性、高脆性、难与金属导杆连接等问题

逐渐被放弃。
1郾 1摇 金属或合金阳极

金属或合金类惰性阳极由于具有较高的韧性和

强度、良好的抗热震性和导电性、易于加工、与导杆

连接方便等优点,曾经是重点研究方向之一[7 - 8],但
该类阳极在 700 益以上熔盐中耐腐蚀性能差,膜层

易脱落,导致电解运行不稳定,铝水杂质含量高。 发

展合金阳极的主要难题是降低阳极的腐蚀速率,研
究工作集中在选择具有优良耐蚀性能的材料体系和

开发适宜的低温电解工艺。 合金阳极的研究主要集

中在 Cu - Al、 Cu - Ni - Fe、 Ni - Fe 这三个体系

上[6 - 11]。
1郾 1郾 1摇 Cu -Al 合金阳极

Cu-Al 合金可在冰晶石熔体中形成含 Al 的氧

化层,并与熔体中的 Al2 O3 发生溶解和再生反应而

形成独特的氧化层修复效应,这一特点一度使其成

为业界的研究热点[12 - 13]。 该类合金阳极的核心问

题是如何提高膜层稳定性及耐熔盐腐蚀的能力。 有

研究表明,提高电解质中 Al2 O3 浓度或采用含有

Al2O3颗粒的饱和电解质可降低 Cu -Al 阳极的腐蚀

速率[6,12 - 13];Cu 的早期溶解是 Cu -Al 合金阳极腐

蚀的主要原因,添加微量的 Ni、Fe 可提升 CuAlO2氧

化层的成膜速度[6]。 通过调控 Cu -Al 合金的微观

结构、配合 KF-AIF3低温电解质,在 700 益左右开展

电解试验,可以在一定程度提升合金的耐腐蚀性,但
不能解决 Cu -Al 合金氧化膜层不稳定、腐蚀速率

大、铝水中杂质元素超标的问题[7,14]。 此外,工业氧

化铝在 700 益左右的 KF-AIF3熔盐中溶解性差,易
沉淀,电流效率也难以提高。 John Hryn 等[15] 采用

Cu-Al 合金阳极和 KF -AIF3熔盐在 750 益、1 000 A、
4 V 左右条件下电解 24 h,电流效率仅 70% ,且铝水

杂质含量 2郾 8% 。 此外,该熔盐渗透性较强[16],对
电解槽阴极及防渗保温材料破坏较大。
1郾 1郾 2摇 Cu -Ni -Fe 合金阳极

Cu-Ni -Fe 合金的氧化过程可以描述为:具有

较高迁移率的 Cu 优先扩散到阳极表面与氧气反应

形成 CuO 氧化层,同时氧气向内扩散在贫 Cu 区与

Ni 和 Fe 反应,形成镍尖晶石 NiFe2 O4 氧化层[17]。
获得均匀结构的 Cu -Ni -Fe 合金并以适当的方法

促进 NiFe2O4氧化层的形成和抑制 Cu 向外扩散是

提高该类阳极耐腐蚀性能的关键[11, 18 - 19],通过均匀

化热处理、成分优化、预氧化处理等手段均可以显著

提高 Cu-Ni -Fe 合金的耐腐蚀性能。 Liu 等[18]采用

均质化热处理 52%Cu-30%Ni -18% Fe 合金阳极进

行 20A 电解试验,相比同组分的铸态合金阳极,铝
水总杂质含量从 1郾 093%降低至 0郾 672% ,腐蚀速率

从 1郾 88 cm / a 降低至 1郾 68 cm / a。 JUCKEN 等[19] 对

65%Cu-20%Ni -15% Fe 合金进行了预氧化处理,
在 700 益、0郾 5 A / cm2电流密度下持续电解 20 h 后,
原铝纯度达 99郾 6% ,阳极腐蚀率仅 0郾 4 cm / a。 此

外,有专利[20 - 22]也报道了通过优化合金成分和采用

表面处理方法(如等离子熔覆、等离子喷涂、电镀

等),在合金表面构建一层氧化膜来提高合金材料

的抗高温氧化和耐熔盐腐蚀性能。
1郾 1郾 3摇 Ni -Fe 基合金阳极

由于 Ni、Fe 氧化物在冰晶石熔体中的溶解度较

低,Ni -Fe 基合金表现出相对较强的耐腐蚀性。 研

究表明,不同质量比的 Ni -Fe 合金表现出不同的氧

化行为[9,23]:对于富 Fe 合金,会形成由内到外的

FeO / Fe3O4 / Fe2O3复合氧化层;对于富 Ni 合金,除具

有同样三层复合氧化层外,氧化层中还有 NiFe2 O4

形成,可以大幅提高 Ni -Fe 合金的耐蚀性。 FeO 和

Fe2O3氧化层本身具有较高的孔隙率、容易剥落,这
导致 Ni -Fe 基合金阳极会不断被电解质和氧气侵

蚀。 因此,进一步抑制 Fe2 O3 的形成和提高氧化层

的稳定性以及相互间的结合强度是提高 Ni -Fe 合

金耐腐蚀性的重要途径。
有研究者通过改变 Ni 与 Fe 的比例[24 - 25]、引入

Co[25]、引入 Al[26]和引入稀土 Y[27] 等方法来影响元

素的扩散行为以调节氧化层的微观结构和成分,降
低氧化层中 Fe2O3的含量,促进致密尖晶石结构氧

化层的形成,从而提高 Ni -Fe 基合金阳极的耐腐蚀

性和抗氧化性。 Simakov 等[24] 发现当 Ni - Fe 合金

阳极中的 Ni 含量 > 60% ,在低分子比 CR、低氧化铝

浓度条件下电解,易呈现钝化现象。
Ni -Fe 基合金阳极中尤为引人关注的是瑞士默

泰克(Moltech)公司的德·诺拉( de Nora)合金阳
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极[8, 28],先后进行过 4 kA 和 25 kA 铝电解试验。 据

报道该 25 kA 试验槽电压为 6郾 2 V,电流效率大于

90% ,外推阳极寿命大于 1 年[28]。 俄铝(UC Rus鄄
al) [29]采用在真空炉中预氧化处理得 Ni -Fe 合金惰

性阳极,拟开展惰性阳极铝电解槽的工业试验,但之

后没有详细报道。
1郾 2摇 金属陶瓷阳极

美铝(Alcoa)在 1980—1986 年系统研究了以

NiFe2O4基金属陶瓷为主的惰性阳极,公布了 17%
Cu-42郾 91%NiO -40郾 09% Fe2 O3 的惰性阳极(简称

5324 - 17Cu) 具有较好的导电性能和耐腐蚀性

能[30]。 自此,因 M / NiFe2O4在高温熔体中表现出优

异的耐腐蚀性能,被认为是最有潜力的惰性阳极材

料,其中陶瓷相一般为 NiFe2O4 + 10NiO,金属相 M
为 Cu、Ni、Fe 为主的二元或三元合金。 美国和中国

的企业及科研单位也相继开展了 M / NiFe2O4惰性阳

极的相关试验研究,主要集中在烧结制备工艺优化、
陶瓷相优化、金属相优化和导电、腐蚀机理等方面。
1郾 2郾 1摇 烧结制备工艺优化

M / NiFe2O4金属陶瓷惰性阳极的制备均采用粉

末冶金技术。 金属陶瓷惰性阳极制备以 Alcoa 的技

术路线为代表[30],如图 1 所示。

图 1摇 金属陶瓷惰性阳极的代表性制备

流程示意[30]

Fig. 1摇 Typical preparation process of cermet
inert anode[30]

摇

Alcoa 研究了 NiFe2O4基金属陶瓷的烧结温度、
烧结气氛等制备工艺条件,探索了热压法制备工艺,
认为烧结温度 1 200 ~ 1 400 益、保温时间 4 ~ 8 h、氧

分压 10 ~ 20 Pa 的惰性气氛有利于材料的烧结致密

化,热压过程中石墨模具会还原阳极表面的陶瓷相,
最终以冷压烧结为主。

高致密度和均匀微观结构能够有效提高金属陶

瓷惰性阳极抗电解质熔体侵蚀的性能,因此通过优

化烧结制备工艺,在不降低阳极导电性和抗热震性

的基础上提高阳极的致密度、降低腐蚀速率是研究

的重点方向。 张啸等[31]研究了烧结温度对 14郾 11%
Cu-2郾 89% Ni -12郾 45% NiO -70郾 55% NiFe2 O4 金属

陶瓷材料性能的影响,在 1 200 益时抗弯强度取得

最大值。 张刚[32] 研究了烧结气氛和烧结温度对

NiFe2O4基金属陶瓷的金属相烧结溢出的影响,结果

表明在弱氧化烧结气氛下可以解决烧结过程中金属

相被氧化和陶瓷相离解的问题,同时适当提高烧结

温度有利于金属陶瓷惰性阳极材料获得更高的致密

度和导电率。 陶玉强[33]、马骏飞[34]研究了 Cu 镀层

和 Ni 镀层 NiFe2O4颗粒构建金属网状结构 NiFe2O4

基惰性阳极的性能,结果抗热震性、韧性、常温导电

性均大幅提高,但抗腐蚀性降低。
1郾 2郾 2摇 陶瓷相优化

M / NiFe2O4 金属陶瓷的陶瓷相优化,主要是通

过引入第二陶瓷相或氧化物掺杂,研究其对材料烧

结致密化、显微结构、材料强度、导电性能、抗热震性

能与耐蚀性能等方面的影响,从而获得最优的第二

陶瓷相或掺杂氧化物的种类与含量。
众多研究结果表明,NiO 是一种较好的第二陶

瓷相,能够起到致密化烧结、提高耐腐蚀性的作用,
且最佳添加比例为 10% [30, 35 - 36]。 近年来,由于 TiN
低密度(约 5郾 43 g / cm3)、高熔点(2 950 益)和优异

的导电性(室温电阻率约 10 - 5 赘·cm)被作为第二陶

瓷相引入 NiFe2O4 中,来增强其机械性能和导电性

能[37 - 38]。 此外,专利[39 - 40]称将抗高温熔盐腐蚀性、
导电性较好的 ZrB2,分别部分或全部取代 NiFe2O4

可以改善金属相与陶瓷相的润湿性,在保证金属陶

瓷导电性的基础上减缓腐蚀速率。
在 NiFe2O4基金属陶瓷中掺杂的稀土氧化物主

要有 Yb2O3、Y2O3、CeO2、Nd2O5等
[41 - 43]。 适当少量

的稀土元素可起到晶界净化、固溶强化、细晶强化、
自增韧补强等作用。 稀土氧化物一般易聚集在晶界

处,当掺杂过量时,反而会阻碍材料的烧结致密化,
以及导电、强度和耐蚀等综合性能。 除稀土氧化物

之外,BaO、CoO、CaO、MnO、TiO2、V2O5、ZrO2等
[44 - 50]
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氧化物掺杂对材料显微结构与性能的影响与稀土氧

化物类似。
1郾 2郾 3摇 金属相优化

金属相能改善金属陶瓷的力学性能和导电性,但
过多的金属相会降低其耐腐蚀性。 M / NiFe2O4阳极

的金属相优化,主要是研究金属相的组成、含量及加

入形态对材料烧结致密化、力学、导电和熔盐腐蚀性

能的影响。
金属 Cu、Ni、Fe、Ag 及其二元或三元合金均曾

被作为金属相进行广泛研究[51 - 54],由于 Ag 价格昂

贵,目前金属相主流为 Cu、Ni、Fe 及其二元或三元

合金。 适量金属粉末的加入有利于 NiFe2O4基金属

陶瓷烧结的原因主要有两方面:淤烧结过程中金属

相的轻微氧化降低了气氛中氧分压,加剧了 NiFe2O4

相的失氧程度,加速陶瓷基体烧结过程中的扩散传

质,特别是在材料内部;于陶瓷基体可能通过金属熔

体来进行较快速的扩散传质。
往 Cu 中添加金属元素 Ni 可以改善 Cu 与陶瓷

相的润湿性,提高金属相的熔点,通过该方法可以获

得更高的致密度,该结论已被研究者广泛采用[52]。
采用适当成分的 Cu -Ni -Fe 三元合金作为金属相

时,金属相的氧化产物会与陶瓷相作用构成动态膜

层结构[54]。 杨文杰[55] 以 14% Fe -13% Ni -13% Cu
三元合金为金属相制备 NiFe2O4基金属陶瓷惰性阳

极,开展了 1 000 h 的电解试验,平均工作电压 4郾 05
V,腐 蚀 速 率 为 0郾 99 cm / a, 原 铝 杂 质 含 量 为

0郾 509% 。
减少金属相的添加量可以获得腐蚀速率较低的

金属陶瓷阳极,但金属陶瓷表面的金属相仍然会优

先发生腐蚀。 为了解决金属相优先腐蚀的问题,一
些专利通过结构设计,将阳极设计成内部为金属相、
外壳为陶瓷相的“夹心结构冶 [56 - 57] 或是从外到内陶

瓷相含量逐渐降低、金属相含量逐渐升高的“梯度

结构冶 [58],能够充分发挥陶瓷相和金属相各自的优

势,但是还需进一步工业试验的验证。
1郾 2郾 4摇 金属陶瓷阳极的导电机理

金属陶瓷的导电性能与其孔隙度、金属相分布

以及陶瓷相的导电性能相关[32, 59]。 对于 NiFe2O4基

金属陶瓷,低孔隙度有利于提高其耐蚀性能,绝大多

数 NiFe2O4基金属陶瓷的孔隙度 < 5% ,此时影响金

属陶瓷导电性能的因素主要有金属相的分布和陶瓷

相的导电性能。

在金属相未形成网状结构以前,金属陶瓷的导

电性能主要与陶瓷相的导电性能和金属相的分布有

关,而金属相本身的导电性几乎没有影响[60]。 金属

陶瓷中金属相的分布与金属相含量、粒度以及金属

相与陶瓷相间的润湿性等因素相关。
对于陶瓷相,NiFe2O4是一个具有非化学计量体

系和尖晶石结构的半导体材料,主要依靠局域化的

电子在八面体位置的 Fe2 + 和 Fe3 + 间跳跃而实现导

电,材料导电性能的强弱受八面体位置 Fe2 + 浓度的

影响,Fe2 + 浓度越高,材料的导电性能就越好。 Fe2 +

浓度主要受烧结气氛氧分压及固溶到 NiFe2O4中的

其他价态离子的影响[60 - 61]。 保留 NiFe2 O4 尖晶石

结构并且具有高的氧空位浓度是获得优异耐腐蚀性

和导电性的关键,合理的氧分压以及烧结助剂,有利

于促进材料的烧结致密化和陶瓷导电性能的提

高[62]。
1郾 2郾 5摇 金属陶瓷阳极的腐蚀机理

一般认为金属陶瓷材料中陶瓷相以化学腐蚀为

主,其中化学腐蚀包含化学溶解、铝热还原等。 金属

相以电化学腐蚀为主,但在发生电化学腐蚀的同时,
也有可能先被氧化后再化学溶解。 金属相的优先腐

蚀将使得阳极表层变得疏松,电解质易渗透到阳极

内部引起阳极肿胀剥落而加快陶瓷相的化学腐蚀。
关于金属陶瓷阳极腐蚀机理已有以下明确的研究

结论。
1)随金属相含量的升高,金属陶瓷耐腐蚀性能

降低。 如果金属相形成连通网络,金属相易发生持

续的电化学腐蚀,从而降低金属陶瓷的耐腐蚀性

能[5]。
2)高烧结密度可抑制金属相的优先腐蚀;电解

初期金属相的优先腐蚀不可避免,阳极表面金属相

的钝化处理有利于缓和金属相的优先腐蚀;当电流

密度较大时,金属相优先腐蚀的速度与深度加

大[5]。
3)陶瓷相的腐蚀速率随 A12O3浓度的降低而升

高,随 AlF3 浓度的升高而上升,随电解温度的降低

而降低[5,63 - 64]。
4)NiFe2O4基金属陶瓷中金属元素因腐蚀溶解

进入铝水中的比例与其在阳极材料中的化学计量数

不一致[36,64]。
5)电解过程中,金属陶瓷组元与电解质熔体的

物质交换和反应、与新生氧的反应,可以改变金属陶
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瓷表层的物质组成、阻塞金属相腐蚀溶解通道,抑制

甚至阻止金属相的进一步腐蚀溶解[5]。

2摇 惰性阳极铝电解技术进展
1992 年 Alcoa 与雷诺兹(Reynolds) 公司采用

5324-17Cu 惰性阳极,在 6 kA 电解槽上进行扩大化

试验,持续电解 25 d。 该扩大化试验暴露的问题主

要包括大尺寸阳极的抗热震性差、预热转移过程中

电极开裂、导电杆损坏严重等,而且出现阳极电流分

布不均匀、氧化铝沉积槽底、阴极电压增高等现

象[65]。 后来,Reynolds 公司在基于 5324-17Cu 组成

的金属陶瓷阳极表面涂上 CeO2,阳极导电性增强,
腐蚀速率进一步降低[66],主要问题是阳极易开裂、
腐蚀,高温氧化现象仍然突出、铝水中 Fe 等杂质元

素超标等。
自 20 世纪 90 年代以来,国内也对 NiFe2O4基金

属陶瓷惰性阳极材料和电解技术进行了大量研

究[33 - 34,67]。 2001—2013 年期间,中铝郑州有色金属

研究院联合中南大学与东北大学,进行了惰性阳极

的研制并开展了 4 kA 级和 20 kA 级扩大化铝电解

试验,主要问题在于阳极易出现开裂、铝水中杂质元

素超标。 昆明理工大学也开展了 NiFe2O4基金属陶

瓷惰性阳极研究以及电解试验[68]。 2013—2014 年

开展的电解试验中单个阳极尺寸为 椎34 mm 伊 21
cm,重达 102 kg[66],电解电流 3 000 ~ 3 600 A,连续

开展 500 h,阳极未开裂和破碎,主要问题是铝水中

Fe、Si 含量超标。
2008—2015 年中铝郑州有色金属研究院曾独

立开展过惰性阳极铝电解技术的系统研究。 期间,
分别对 Cu-Al、Cu -Ni -X、Ni -Fe 金属合金阳极以

及 M / NiFe2O4金属陶瓷阳极进行了研究,并开展了

20 A、200 A、20 kA、40 kA 级电解试验检验,研究结

果表明,在同等条件下(电解质体系、电解温度范

围、200 A 级电解试验),金属合金阳极的电解性能

差于 M / NiFe2O4金属陶瓷阳极。 主要研究结论如下

所述。
1)Cu-Al 合金阳极的主要问题是膜层不稳定、

易剥落、铝水杂质含量高、运行电压波动大,当电解

温度升高至 800 益以上后易出现灾难性腐蚀。
2)Cu-Ni -X 合金阳极(X 主要为 Fe、Al 以及少

量的稀土元素)在电解过程运行电压比 Cu-Al 合金

阳极平稳,但仍然存在膜层不致密、易开裂、剥落、铝

水杂质含量高、易出现局部腐蚀等问题。
3)Ni -Fe 基合金与 Cu -Ni -X 基合金相比,大

幅降低了 Cu 含量,适当增加了 Fe、Co、La 等金属元

素含量。 Ni -Fe 基合金阳极耐腐蚀性好于 Cu -Al
和 Cu-Ni -X 合金阳极,在电解试验初期运行电压

平稳,但在几十个小时或一百多小时后易出现钝化

现象,即电压会快速升高至 10 V 以上。 Ni -Fe 合金

阳极的主要问题是膜层较厚、易开裂、铝水中 Fe、Ni
杂质含量高,阳极基体也会出现不同程度的坑蚀。

4)期间针对金属合金阳极也开展过预氧化、
NiFe2O4等离子喷涂等研究,耐腐蚀性会得到略微改

善,但没能彻底解决问题。 个别金属合金阳极试样,
在 20 A 级电解试验中(小于 24 h)可以获得 90%以

上电流效率,铝水杂质含量可以低于 0郾 5% ,但在

200 A 级长时间(大于 24 h)电解试验中很难重现结

果,都会出现明显腐蚀,铝水总杂质通常会在 2%以

上,甚至更高。
5)相比金属合金阳极,M / NiFe2O4 金属陶瓷阳

极在电解试验中运行更加平稳、重现性好、运行寿命

也大幅增长。 在 2014—2015 年开展的 40 kA 试验

中[69],M / NiFe2O4金属陶瓷阳极(竖式电极结构)平
均寿命达到了 3 个月,平均腐蚀速率约 20 mm / a,阳
极表面仍然光滑,如图 2 所示。 该试验中 M/ NiFe2O4

金属陶瓷阳极的主要问题是阳极开裂,铝水总杂质

含量最低值仍在 0郾 5% 以上。 提高 M / NiFe2O4金属

陶瓷阳极的耐腐蚀性、抗热震性能是下一步研究的

重点。

图 2摇 40 kA 电解试验中 M / NiFe2O4金属

陶瓷阳极运行 3 个月后的形貌

Fig. 2摇 Morphology of M / NiFe2O4 cermet anode
after 3 months operation in 40 kA electrolysis test

摇

2018 年 5 月,加拿大政府、Alcoa、力拓和苹果公
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司联合投资 1郾 88 亿加元成立了 Elysis(伊利希思)
合资公司,开展无碳铝电解技术的研究,拟在 450
kA 电解槽上开展工业试验,并声称将于 2024 年实

现商业化。 Elysis 公司报道的无碳铝电解技术采用

竖式电极结构,但并没有对阳极和阴极等细节进行

披露,推测其采用金属陶瓷惰性阳极[1]。 最新报道

显示,2024 年 7 月,Elysis 合资公司在加拿大魁北克

省的阿维达(Arvida)铝冶炼厂,采用金属陶瓷惰性

阳极和多室槽结构进行 100 kA 试验,计划安装 10
台,并计划 2030 年在 450 kA 槽上实现商业化[70]。
2020 年 6 月,UCRusal 宣布其在 140 kA 惰性阳极铝

电解槽上实现巨大技术突破(铝水纯度 99% ,电流

效率 90% ),并计划于 2021 年实现商业化;2024 年

9 月 UC Rusal 宣布其惰性阳极铝电解技术计划

2026 年实现工业化和规模化,并于 11 月 28 日宣布

首次成功完成了使用惰性阳极参与的铝电解槽的预

热和启动。 2022—2023 年,浙江睿曦绿业先后在山

西兆丰和江苏宿迁筹建 240 kA 和 200 kA 级惰性阳

极铝电解工业试验,拟采用金属陶瓷惰性阳极和竖

式电极结构;2024 年 12 月 3 日,睿曦绿业公司报道

其成功启动 1 台 200 kA 惰性阳极铝电解槽,称已打

通无碳铝电解技术工业化所有流程,目前该试验槽

是国内成功启动的最大惰性阳极铝电工业试验槽。

3摇 结论及展望
3郾 1摇 结论

本文对惰性阳极材料以及惰性阳极铝电解技术

研究现状进行了整理分析,基本可以明确以下几个

结论。
1)相比合金材料惰性阳极,NiFe2O4基金属陶瓷

材料的耐蚀性优势显著,性能提升空间也较大。
2)NiFe2O4基金属陶瓷惰性阳极材料主流的成

形工艺仍是模压或冷等静压,烧结则以常压烧结为

主(包含液相烧结和活化烧结),烧结气氛多数采用

弱氧化惰性气氛;金属相添加方式主要以金属粉混

合添加为主,金属网状结构不利于抗腐蚀性能的

提升。
3)NiO 可作为 NiFe2O4 鄄M 金属陶瓷的第二陶瓷

相,10%的添加比例较佳;TiN 和 ZrB2也可以作为第

二陶瓷相适当加入;金属氧化物或稀土氧化物掺杂,
一方面考虑其助烧结的作用,另一方面还要综合其

对材料电导、力学、耐蚀性能的影响,添加量较小且

存在最佳值。
4)采用适当成分的 Cu -Ni -Fe 三元合金作为

金属相时,在电解过程金属相的氧化产物会与陶瓷

相作用构成动态膜层结构,有利于提升 NiFe2 O4 鄄M
金属陶瓷的耐腐蚀性。

5)在金属相未形成网状结构以前,金属陶瓷的

导电性能主要由陶瓷相的导电性能和金属相的分布

决定;保留 NiFe2O4 尖晶石结构并且具有高的氧空

位浓度是获得优异耐腐蚀性和导电性的关键。
6)M / NiFe2O4 金属陶瓷阳极,在电解过程初期

金属相的优先腐蚀不可避免,但降低金属相含量、提
高烧结致密度、阳极表面预氧化、低电流密度、低温

高氧化铝浓度,均有利于阻止金属相的优先腐蚀。
3郾 2摇 展望

尽管惰性阳极材料仍然存在较多问题,惰性阳

极铝电解技术仍在向工业化迈进。 惰性阳极工业化

和惰性阳极材料的优化完善将并行推进。 预计在

2030 年前后,国内外均会出现相对成功的惰性阳极

铝电解工业化技术。 竖式电极结构槽可以把电极面

积增加 1 倍以上,能够弥补惰性阳极理论分解电压

高的缺陷,在未来工业化应用中会更有优势。
根据当前惰性阳极材料以及惰性阳极铝电解技

术的研究现状及主要结论,预计采用金属陶瓷惰性

阳极的铝电解仍然是未来研发的重点。 对于金属陶

瓷惰性阳极材料来说,作者结合自身研究工作的主

要成果,认为其未来的主要研究方向主要有以下

几点。
1)以提高耐腐蚀性能为中心,平衡力学性能

(抗热震)和导电性能,使其能够生产出杂质达标的

铝(纯度逸99郾 7% )或低杂质含量的铝,并且寿命

长、不易开裂。
2)陶瓷相优化将成为提高金属陶瓷耐蚀性和

导电性的重点。
3)金属相的主要作用以及金属相的优化目标

不再是用来提高导电性,而是提高金属陶瓷抗热震

性能以及配合陶瓷相在电解过程中形成动态致密的

耐腐蚀膜层。
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Research progress on inert anode materials for aluminum electrolysis
CHEN Kaibin1,2, BAO Shengzhong2, TENG Yuan2, LI Jie1, LI Jing 2, SHI Xu2, MA Junyi2, SHI Menghan2

(1. College of Metallurgy and Environment, Central South University, Changsha 410013, China;
2. Zhengzhou Non鄄ferrous Metals Research Institute Co. , Ltd. ,CHINALCO, Zhengzhou 450041, China)

Abstract: Aluminum electrolysis technology with inert anode is an important technology for the sustainable low鄄
carbon development of the future aluminum industry and forachieving the strategic goal of carbon neutrality. Inert
anode material is one of the core forachieving inert anode aluminum electrolysistechnology. In recent years, domestic
and foreign scholars have conducted extensive research on inert anode materials for aluminum electrolysis and made
significant progress. The latest research progress of metal alloy, NiFe2 O4 based cermet anodes, and inert anode
aluminum electrolysis technology were focused on in this article. The optimization methods and research status of
NiFe2O4 based cermet materials were discussed from three aspects: sintering and preparation process optimization,
ceramic phase optimization, and metal phase optimization. The conductive and corrosion mechanisms of NiFe2O4

based cermet anodeswere also elucidated. Finally, important conclusions that can be clarified from the current
research were summarized, and it was believed that aluminum electrolysis technology using vertical electrode
structures and metal ceramic inert anodes is the main direction for future industrialization. The main problem that
needs to be solved in research and development is to improve the corrosion resistance of inert anodes while
balancing mechanical properties ( thermal shock resistance) and conductivity. Ceramic phase optimization will
focus onenhancing the corrosion resistance and conductivity of metal ceramics. The optimization goal of metal
phases is to improve the thermal shock resistance of metal ceramics and form a dynamic and dense corrosion鄄
resistant film layer during the electrolysis process in conjunction with ceramic phases.
Key words: aluminum electrolysis; inert anode; alloy anode; NiFe2O4 basedcermet anode;corrosion resistance;
conductivity; mechanical properties; ceramic phase; metal phase
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