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[摘摇 要]摇 我国四川省攀西地区钒钛磁铁矿资源中钛资源储量巨大,主要以钛精矿形式回收利用,并
主要用于硫酸法钛白和酸溶性钛渣生产原料,其产量占全国钛原料市场的 75% 以上。 硫酸法钛白工艺

技术成熟,已形成相对完整的“内循环冶,但尚未全面突破硫酸法钛白联产技术;电炉冶炼酸溶性钛渣工

艺技术较成熟,主流工艺是钛精矿不预处理-实心圆形电极-密闭圆形电炉连续冶炼工艺,钛精矿酸性

氧化球团-电炉冶炼一步法工艺、大功率矩圆形电炉冶炼酸溶性钛渣等钛渣新工艺发展较快、发展空间

大,是今后主要发展方向。 目前攀西地区发展钛产业的一个主要问题是缺乏沸腾氯化法钛白工艺需求

的高品位钛资源,未来需要突破攀西高钙镁钛精矿除杂提质制取高品位高钛渣关键核心技术,并同时研

发攻关硫酸法钛白附产绿矾和钛石膏回收循环利用技术、高炉钛渣提钛及综合利用技术、钒钛铁精矿非

高炉炼铁新技术,以及以钛精矿、钛渣或钛白粉为原料制备含钛及钛基新材料技术,以期获得攀西钛产

业的健康可持续发展。
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0摇 引言
钛资源包括原生钛岩矿(钛铁矿、钛磁铁矿和

钒钛磁铁矿)、次生钛砂矿及金红石矿等天然钛资

源,以及经过加工过程产生的钛精矿、钛渣、人造金

红石等钛资源。 我国四川省攀枝花-西昌地区(简
称攀西地区)钒钛磁铁矿中共伴生的钛资源储量位

居世界第一,综合利用价值极高,按二氧化钛计,钛
资源储量为 8郾 7 亿 t[1]。 目前,攀西地区钒钛磁铁矿

的主要选矿产品是钛精矿、钒钛铁精矿及少量硫钴

精矿;钛资源主要以钛精矿产品(二氧化钛含量为

45% ~ 47% )形式回收;少量以钛中矿产品(二氧化

钛含量为 35% ~ 40% )形式回收[2 - 4]。 钒钛铁精矿

经过高炉冶炼后,其中的钛资源进入高钛型高炉渣

中,目前尚未得到全面大规模工业化回收。
自攀西国家级战略资源创新开发试验区(简称

攀西试验区)建设以来,攀西地区钛资源开采量、消
费量、钛精矿产品产率、资源利用率呈大幅度上升态

势,2013—2023 年,钛资源回收率由 22% 提升至约

35% (钒钛磁铁矿原矿至钛精矿,数据来源于《2023
年攀枝花市钒钛产业发展报告》),但仍有较大提升

空间。
本文基于攀西地区钛精矿在钛白和钛渣领域应

用技术现状,介绍并综述现有工艺特点及其存在的

主要问题,提出钛资源综合利用关键核心技术和其

他钛材制备新技术发展方向。

1摇 钛白生产工艺
1郾 1摇 硫酸法钛白技术

攀西地区高钙镁岩矿钛精矿产量较大,供应充
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足稳定,且酸解性好,因其不含放射性元素,适合于

硫酸法钛白原料,能够满足硫酸法钛白生产对钛原

料的需求。 但硫酸法钛白固废产量大且循环利用率

低,固废及废液排放量大,不利于环保及资源利用。
以钛精矿为主要原料时,由于其中含有氧化铁,在生

产过程中会产生大量绿矾(七水硫酸亚铁)副产品。
近年来随着新能源汽车及其配套磷酸铁锂电池的迅

速发展,绿矾作为磷酸铁锂生产主要原料的需求量

呈大幅增长态势;有少部分硫酸法钛白生产企业采

用钛精矿配加部分酸溶性钛渣为原料(矿与渣混

用),可减少附产的绿矾和钛石膏产量;国外一般利

用电炉熔炼钛精矿得到钛渣 ( TiO2 含量 75% ~
95% )作为钛白的原料,可避免绿矾的产生,并减少

硫酸的消耗[5]。
硫酸法钛白粉生产由原料准备、酸解与钛液制

备、水解与偏钛酸制备、煅烧与煅烧中间产品后处理

以及“副产物冶利用或“三废冶治理五大生产单元联

合构成,可概括为四大关键工艺环节,即酸解、水解、
煅烧和后处理工艺[6 - 11],工艺流程见图 1。

图 1摇 硫酸法钛白工艺流程

Fig. 1摇 Process flow of titanium dioxide by
sulfuric acid method

摇

酸解环节主要涉及钛氧化物、铁氧化物及钙镁

铝氧化物与硫酸的反应,见式(1) - (7)。
TiO2 + H2SO 詤詤4 TiOSO4 + H2O (1)

Ti2O3 + 3H2SO 詤詤4 Ti2(SO4) 3 + 3H2O (2)
FeO + H2SO 詤詤4 FeSO4 + H2O (3)

Fe2O3 + 3H2SO 詤詤4 Fe2(SO4) 3 + 3H2O (4)
Al2O3 + 3H2SO 詤詤4 Al2(SO4) 3 + 3H2O (5)

CaO + H2SO 詤詤4 CaSO4 + H2O (6)
MgO + H2SO 詤詤4 MgSO4 + H2O (7)

因酸解浸取之后生成的硫酸氧钛溶液中不允许

有三价铁离子(因为氢氧化铁沉淀在溶液较低 pH 值

即可生成,且溶解度很小,对水解生成的偏钛酸吸附

能力很强,水洗无法除去),所以要用金属铁将三价

铁离子还原成二价,并保证在漂白之前的加工过程

中铁始终以亚铁的形式存在。 对所得还原、沉降分

离及结晶除去绿矾的钛液进行水解得到偏钛酸

(H2TiO3)沉淀,偏钛酸煅烧得到钛白粉初品。
将钛白粉初品经过分散并解聚的二氧化钛微晶

颗粒粒子表面进行无机物包膜处理,以掩盖其颗粒

表面上的光活化点,达到屏蔽紫外光阻止光催化的

作用。 铝和硅的水合氧化物是应用最为广泛也是最

经典和最重要的包膜剂。
1郾 2摇 沸腾氯化法钛白

硫酸法工艺流程复杂,排放废弃物较多,产品质

量不易控制,而沸腾氯化法钛白粉生产工艺生产过

程环保且产品质量较高,是国际公认的新一代先进

技术。 沸腾氯化法的主要原料是高钛渣(或金红石

精矿) [12],TiO2含量不低于 85% ,且氧化镁、氧化钙

含量低,生产工艺流程见图 2。 主要涉及式(8)、式
(9)两个反应。 若原料中钙镁氧化物含量高,会同

时生成 CaCl2、MgCl2等,堵塞流化床排渣,造成生产

不正常及停产。

TiO2 + 2C +2Cl2詤詤
吟

TiCl4尹 +2CO尹 (8)

TiCl4 + O2詤詤
焙烧

TiO2 + 2Cl2尹 (9)
1郾 3摇 盐酸法钛白新工艺

针对沸腾氯化法钛白原料短缺、硫酸法钛白环

保压力大的问题,国内学者研发出不同于美国 ANI
法、加拿大 CTL 法的 ZLC 盐酸法钛白工艺[15],见
图 3。

与传统的硫酸法、氯化法钛白粉工艺技术相比,
盐酸法钛白粉工艺技术具备以下优势。 淤以钛铁矿

或钛精矿为原料,资源利用率高,能较好实现钛资源

回收利用,TiO2回收率近 100% ,其中钛白粉产品中

占 86%左右,硅钛复合材料产品中占 14% ;SiO2 回
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图 2摇 氯化法钛白生产工艺流程

Fig. 2摇 Production process of titanium dioxide
by chlorination method

摇

图 3摇 盐酸法钛白粉生产工艺流程

Fig. 3摇 Production process of titanium dioxide
by hydrochloric acid method (Quanrui Industry)

摇

收率近 100% ;Fe、Ca、Mg 元素均可以实现 100% 回

收利用。 于钛原料选择面宽,不仅可利用 47% 品位

的钛精矿,还可利用 25% 左右的其他含钛原料,非
常适合攀西钛资源,有利于进一步提高攀西地区钛

资源回收利用率。 盂生产流程较硫酸法短,不存在

硫酸法钛白工艺的钛液沉降、真空结晶、水解晶种制

备、三价钛制备、漂白、水合二氧化钛二洗、盐处理等

工序。 榆能耗较低,生产吨钛白平均能耗 740 kgce,
低于硫酸法和沸腾氯化法生产的先进指标水平。 虞
工艺环保性能好,生产过程无固废及液废向外排放,
能完全做到清洁生产,全系统盐酸 100% 回用,尾气

处理后完全达标排放,全系统实现水平衡和循环利

用,无废水排放。 但盐酸法技术上还存在盐酸回收

不彻底、水解工艺控制不稳定、萃取工序成本高、浸
出设备要求高、产品品质不够好等问题[13 - 15],目前

还未成功应用于处理攀西钛原料。
1郾 4摇 工艺对比

表 1 为硫酸法、沸腾氯化法和盐酸法三种钛白

生产工艺的综合对比[10,12,15]。 从表 2 可以看出,盐
酸法钛白工艺在钛原料种类、工艺用水量、废物产

量、吨钛白生产成本方面具有一定的优势,且属于国

内自主研发的新技术。 虽然目前研发和应用时间还

不长,应用范围还较小,工艺技术还不够成熟,但从

长远看具有较好发展前景。

2摇 攀西地区钛资源利用现状

2郾 1摇 攀西钛资源特点

攀西地区钒钛磁铁矿中钛、铁致密共生,钛、钒、
铬等多以类质同象存在,主要矿物是钛磁铁矿、钛铁

矿和磁铁矿,其中钛铁矿中 TiO2含量约 53% ,是主

要的提钛资源[16]。 选钛产品是岩矿型钛精矿,钛精

矿中的氧化钙、氧化镁含量较高(氧化钙 + 氧化镁

含量 5% ~ 8% ),适合于作硫酸法钛白原料[17],尚
不能作为沸腾氯化法钛白生产原料,也不能冶炼高

钛渣(含二氧化钛 85%以上),只能冶炼中低钛品位

的酸溶性钛渣(含二氧化钛 70% ~ 85% )。 2023 年

攀枝 花 市 钛 精 矿 产 量 687 万 t, 占 全 国 的

77郾 72% [1]。 攀西地区高钙镁含量钛精矿的主要化

学成分见表 2。
2郾 2摇 钛冶炼工艺

经过 50 多年的快速发展,攀西地区已形成相对

完整的钛冶炼工艺[18],见图 4。
从图 4 中看出:淤钛精矿主要有两种应用途径:

一是直接作为硫酸法钛白原料,二是进入电炉进行

高温碳热还原除去铁氧化物生产酸溶性钛渣,再作

为硫酸法钛白粉生产原料(或与钛精矿混用作为硫

酸法钛白原料);于钒钛铁精矿中的钛资源经过高

炉冶炼后进入高钛型高炉渣中,攀钢采用高温碳
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摇 摇 摇 表 1摇 三种钛白生产工艺的综合对比

Table 1摇 Comprehensive comparison of three titanium dioxide production processes
对比项 硫酸法 沸腾氯化法 ZLC 盐酸法

钛原料种类
攀西岩矿、国内砂矿、国外砂矿,
酸溶性钛渣。

天然金红石,人造金红石,高钛

渣。
攀西岩矿、国内砂矿、国外砂矿、攀西钛

中矿、攀钢高炉渣、攀钢高炉灰。

钛白粉产品类型 锐钛型钛白粉,金红石型钛白粉。 金红石型钛白粉,高纯二氧化钛。
金红石型钛白粉,高纯二氧化钛,无定型

二氧化钛。

固体副产物处理形式
部分一水硫酸亚铁外卖,其余均

以红石膏形式堆放。
富集的重金属尾渣深度填埋。

陶瓷专用二氧化钛,多孔硅钛复合材料,
98%三氧化二铁粉,54%三氧化二铁粉。

钛白粉产品
白度 97郾 0 ~ 98郾 5 逸99郾 0 98郾 2 ~ 99郾 2

质量
消色力 1 800 ~ 2 000 2 000 ~ 2 300 2 000 ~ 2 300

铁含量 30 ~ 80ppm 10 ~ 20ppm 15 ~ 25ppm

生产技术特点

技术成熟,应用广泛。 硫酸法钛

白项目被国家限制发展(联产法

除外)。

欧美对氯化技术严格保密,技术

难度大,很多技术诀窍均未公开。
最新工艺技术,国内自主研发。

吨钛白工艺用水量 70 m3 58 m3 3 m3

生产吨钛白
废液 废水 60 m3,20%废硫酸 8 ~ 10 t。 废水 30 m3,废盐酸 0郾 75 t。 无

废物产量
废渣 绿矾 3 ~ 4 t,钛石膏 6 ~ 10 t。 氯化残渣 0郾 3 t。 无

废气 通过尾气喷淋达标排放。 通过尾气喷淋达标排放。 通过吸收体系达标排放。

安全卫生
主要危害来自热浓硫酸的处理和

TiO2粉尘。
主要危害来自氯气和高温下的

TiCl4气体以及 TiO2粉尘。
主要危害来自氯化氢气体和 TiO2粉尘。

吨钛白生产成本(钛精矿

按 2 400 元 / 吨计)
13 000 ~ 15 000 元 / t 16 000 ~ 20 000 元 / t 9 000 ~ 10 000 元 / t(含副产品效益)

人力水平 间歇性生产,人力水平要求高。
连续性生产,易实现自动化,人力

水平要求低。
间歇性生产,易实现自动化,生产工序

少,人力水平要求中等。

表 2摇 攀西地区高钙镁含量钛精矿(岩矿型)典型化学成分(质量比)
Table 2摇 Typical chemical composition of titanium concentrate (rock ore type) with high calcium

and magnesium content in Panxi region (mass percent) %
成分 TiO2 TFe FeO Fe2O3 MgO CaO SiO2 Al2O3 MnO V2O5 Cr2O3 Nb2O5 P2O5 ZrO2

含量 47郾 47 34郾 62 31郾 85 5郾 61 6郾 18 0郾 76 3郾 03 1郾 35 0郾 66 0郾 096 0郾 005 0郾 001 0郾 005 0郾 001

化-低温氯化新工艺从高钛型高炉渣中提钛,经多

年研发攻关并取得了重大技术突破,建成了工业试

验线,制取出中间产品四氯化钛[19];盂酸溶性钛渣

作为熔盐氯化原料生产四氯化钛,与从高钛型高炉

渣中制取的四氯化钛一起作为氯化法生产钛白和海

绵钛的原料。
2郾 3摇 攀西地区钛产业链

自 20 世纪 70 年代初攀钢集团有限公司(简称

攀钢,前身为攀枝花钢铁(集团)公司)建成产能为 5
万 t / a 的选钛车间以来,经过 50 多年的快速发展,
攀西地区已形成从钒钛磁铁矿到钛及钛合金材料及

其制品的相对完整钛产业链(图 5)。

从图 5 中看出:淤钛精矿是生产钛白和钛渣等

钛产品的主要钛原料,主要有两种应用途径:一是直

接作为硫酸法钛白生产原料,二是作为电炉钛渣生

产原料,钛精矿经过电炉高温碳热还原除去铁氧化

物生成酸溶性钛渣,酸溶性钛渣与钛精矿混用可作

为硫酸法钛白粉生产原料;于攀西地区钛精矿因钛

品位较低、钙镁铝硅等氧化物杂质含量较高,故目前

还冶炼不出高钛渣,但配加高品位(进口)钛矿资源

后可冶炼出高钛渣。
2郾 4摇 攀西地区钛产业链存在的主要问题及发展方向

2郾 4郾 1摇 主要问题

1)因硫酸法钛白生产对钛精矿中的钙镁氧化
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图 4摇 四川省攀西地区钛冶炼工艺

Fig. 4摇 Titanium smelting process in
Panxi area, Sichuan

摇

图 5摇 四川省攀西地区钛产业链

Fig. 5摇 Titanium industry chain in Panxi area
of Sichuan province

摇

物含量高低无特别要求,故攀西地区低钛氧化物、高
钙镁氧化物含量的钛精矿可满足我国硫酸法钛白生

产需要,目前,硫酸法钛白产业已形成“内循环冶,但
该工艺附产的大量钛石膏仍主要以堆存方式处理,
钛资源利用率低,且存在占地多、污染环境,环保压

力大等问题。
2)沸腾氯化法钛白生产对钛原料(高钛渣或金

红石)中钙镁氧化物含量要求严格(钙镁氧化物含

量小于 2郾 0% ) [12],故攀西地区钛精矿虽然产量大,
但尚不能满足冶炼高钛渣及沸腾氯化法钛白生产工

艺要求。 目前我国高品质钛原料(钛精矿或金红

石)高度依赖进口,沸腾氯化法钛白产业尚未形成

“内循环冶,工艺技术主要来自国外。
3)目前,攀西地区以高镁钛氧化物含量的酸溶

性钛渣为原料的熔盐氯化工艺可以生产四氯化钛、
海绵钛和氯化钛白,但工艺技术还不够成熟,工业试

验线规模较小(1 万 t / a),攀钢还在主攻研发。
2郾 4郾 2摇 发展方向

1)硫酸法钛白生产技术。 该技术主要问题是

钛石膏产业内循环利用尚未实现,未来主要发展方

向是发展联产法硫酸法钛白新工艺。
2)氯化法钛白生产技术。 该技术主要问题是

缺乏工艺需求的高品质钛原料,主要研发方向包括

两方面:一是研发以攀西地区高钙镁钛精矿制取沸

腾氯化法钛白用高品质钛原料(高钛渣或金红石)
关键核心技术,二是进一步突破高钙镁氧化物含量

酸溶性钛渣为原料的熔盐氯化工艺技术。

3摇 攀西地区钛渣生产工艺技术现状
3郾 1摇 钛渣生产工艺分类

钛精矿生产钛渣的工艺有火法工艺、湿法工

艺[19]。
1)火法工艺。 火法工艺主要包括电炉冶炼法、

还原磨选法、选择氯化法等,其中电炉冶炼法是当今

主流生产钛渣方法,该方法每年消耗的钛精矿约占

世界总产量的 65% ,主要生产能力分布在中国、南
非、加拿大、独联体和挪威,所生产的钛渣中 TiO2品

位为 70% ~ 95% ,主要用于硫酸法钛白、氯化法钛

白 /海绵钛的生产。 目前国内特别是攀西地区主要

采用电炉冶炼法生产钛渣。
2)湿法工艺。 湿法工艺主要包括酸浸法、还原

锈蚀法、硫化浸出法及碱化浸出法等。 酸浸法又分

为盐酸浸出和硫酸浸出,该方法可有效除去铁、镁、
钙、铝、锰等可溶性杂质,适用于处理各种类型含钛

矿物,可获得品位较高的人造金红石,主要应用于美

国、马来西亚、澳大利亚、印度和日本,其中硫酸浸出

法产能占 20% ~ 25% [1]。 还原锈蚀法以煤作为还

原剂和燃料还原钛精矿中的氧化铁,还原产物经过

磁选后可除去大部分铁,非磁性物再用稀的氨溶液

锈蚀可除去剩下的微量铁,除铁后的非磁性物即为

钛渣。 我国龙佰集团以攀西钛精矿为原料,既采用

电炉冶炼法生产酸溶性钛渣,也以进口钛铁矿为原
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料采用还原锈蚀法生产高钛渣。
3郾 2摇 钛渣分类

广义上,富含钛氧化物的炉渣均可称为钛渣,如
高钛渣、酸溶性钛渣、50 钛渣及高炉钛渣等。 狭义

上,钛渣是钛精矿(或钛铁矿砂矿)经过电炉高温碳

热还原使其中的铁氧化物还原成金属铁并分离后得

到的氧化钛高度富集的富钛矿物,主要有酸溶性钛

渣、高钛渣两类。 目前,以攀西地区高钙镁钛精矿为

原料,在除杂提质生产高钛渣关键核心技术尚未取

得突破的前提下,还不能冶炼出高钛渣产品,只能冶

炼酸溶性钛渣。
1) 高钛渣。 高钛渣的二氧化钛含量一般在

85% ~94% 、CaO + MgO 含量 < 1郾 5% ,是沸腾氯化

法生产四氯化钛进而生产氯化钛白粉和海绵钛的优

质钛原料。
2)酸溶性钛渣。 酸溶性钛渣的二氧化钛含量

一般在 70% ~84% ,可与钛精矿混用作为硫酸法钛

白生产原料。 攀西地区钛精矿中 TFe 含量一般为

33% ~35% ,二氧化钛含量一般为 46% ~ 47% ,故
所冶 炼 钛 渣 中 的 二 氧 化 钛 品 位 为 71郾 40% ~
75郾 99% [1],属于酸溶性钛渣。

3)50 钛渣。 50 钛渣是指用碳(无烟煤、石油

焦、冶金焦等)对钒钛铁精矿进行选择性还原大部

分铁氧化物生成金属铁水,而钛氧化物不还原留在

渣中形成的含钛炉渣,这种含钛炉渣因二氧化钛含

量在 45% ~55%之间,故称为 50 钛渣[16],属于低品

位钛渣,也称熔分钛渣,目前尚无行业标准。
4)高炉钛渣。 采用高炉炼铁工艺还原冶炼钒

钛铁精矿时,产品为含钒生铁和高钛型高炉渣(也
称高炉钛渣,二氧化钛品位一般为 20% ~ 25% );而
采用非高炉炼铁工艺冶炼钒钛铁精矿时,其产品为

含钒生铁和 50 钛渣。 二者所产钛渣的二氧化钛品

位不同,后者高于前者,为前者的 2 ~ 2郾 5 倍,主要原

因是高炉炼铁时先将钒钛铁精矿生产成烧结矿和酸

性氧化球团矿后再进入高炉还原冶炼,而生产烧结

矿和酸性氧化球团矿过程中添加了一定比例的石灰

等助熔剂,这些助熔剂在钒钛铁精矿还原过程几乎

全部进入高炉钛渣中,从而降低了钛渣的二氧化钛

品位;而非高炉炼铁时钒钛铁精矿中不加或很少添

加石灰等助熔剂,故其钛渣中的二氧化钛品位较高。
目前,高炉钛渣的主要用途是直接作为建筑材料。
高炉钛渣提钛新工艺技术有许多种,但大部分尚处

于研发过程中,只有攀钢研发的 6 万吨级高炉钛渣

高温碳化-低温氯化提钛新工艺取得了突破,目前

仍处于推广应用阶段[18]。
3郾 3摇 钛精矿高温碳热还原冶炼钛渣原则工艺

3郾 3郾 1摇 电炉熔炼钛渣工艺

酸溶性钛渣和高钛渣均以钛精矿为主要原料,
采用电炉高温碳热还原冶炼工艺生产。 所不同的

是,当钛精矿中钛、铁氧化物品位较高以及锰、硅、钙、
镁、铝等氧化物杂质含量较低时,可冶炼高钛渣(二氧

化钛品位逸85%);当钛精矿中钛、铁氧化物含量较

低,以及锰、硅、钙、镁、铝等氧化物杂质含量较高时,
只能冶炼酸溶性钛渣(二氧化钛品位 <85%)。

攀钢以攀西钛精矿为原料采用电炉冶炼钛渣,
电炉(圆形,半密闭)功率 25郾 5MVA,冶炼产品为含

TiO274%左右的酸溶性钛渣,实现了规模化连续生

产[19],工艺流程见图 6。 龙佰集团也相继引进并掌

握了(以攀西钛精矿配加部分高品位钛矿为原料)
氯化法钛白用高钛渣冶炼技术。 自 2000 年以来攀

西地区相继建设投产了 13 家中小型电炉冶炼钛渣

企业,主要采用圆形三电极交流电炉,以密闭或半密

闭、间断或半连续冶炼工艺为主。 2023 年攀西地区

钛渣产量达 39 万 t,占国内钛渣产量(75 万 t)的

52郾 6% [1]。

图 6摇 攀钢钛渣冶炼工艺流程

Fig. 6摇 Titanium slag smelting process
摇

3郾 3郾 2摇 电炉冶炼钛渣细分及衍生工艺

电炉冶炼钛渣工艺可以再细分或衍生出多种具
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体的工艺。
1)按冶炼过程是否连续,电炉冶炼钛渣可分为

间断法电炉工艺(我国主流工艺)、连续法电炉工艺

(是今后发展方向);按冶炼过程中电炉炉门密闭与

否,电炉冶炼钛渣可分为敞口或矮烟罩半密闭电炉

工艺(落后工艺)、半密闭电炉工艺(我国非主流工

艺)、密闭电炉工艺 (我国主流工艺,是今后发展

方向)。
2)按电流和电极结构不同,可分为交流-实心

电极电炉冶炼工艺(我国主流工艺)、交流-空心电

极电炉冶炼工艺(我国非主流工艺)、直流-空心电

极电炉冶炼工艺(我国非主流工艺)。
3)按电炉形状不同,可分为圆形电炉工艺(我

国主流工艺)、矩形电炉工艺(我国非主流工艺)、矩
圆形电炉冶炼工艺(我国新工艺,预计是未来主流

发展方向)。
4)按钛精矿是否进行预处理,可分为钛精矿电

炉冶炼一步法工艺(我国主流工艺)、钛精矿预氧化

-电炉冶炼两步法工艺、钛精矿预还原-电炉冶炼两

步法工艺、钛精矿造氧化球团-电炉冶炼一步法工

艺(我国新工艺,未来主流发展方向)。
目前我国钛精矿电炉冶炼钛渣主流工艺是交流

实心圆形电极、密闭圆形电炉一步连续冶炼工艺,但
非主流工艺、新工艺发展空间大,发展较快,如钛精

矿酸性氧化球团-电炉冶炼一步法工艺、钛精矿大

功率矩圆形电炉冶炼工艺、攀西地区高钙镁钛精矿

选-冶-化联合制取高钛渣新工艺等。
3郾 3郾 3摇 细粒级钛精矿电炉冶炼钛渣新工艺

目前,电炉冶炼钛渣所用钛精矿粒度为 100 ~
200 目(0郾 165 ~ 0郾 074 mm)左右。 随着选钛工艺的

进步和钛精矿产能的增加,攀枝花地区粒度为 45
滋m 以下的超微细粒级钛精矿呈现出逐渐增加的趋

势[20 - 21],电炉冶炼钛渣时,超微细粒粉状钛精矿直

接入炉存在钛精矿输送和加料困难问题,且易被炉

气携带出炉外造成损失增大和利用率降低;而且,使
用超微细粒粉状钛精矿冶炼时,炉内钛精矿料层孔

隙率降低导致透气性变差,易产生泡沫渣[17];另外,
因钛精矿中硫含量较高,易生成 TiS、VS、MnS 等高

熔点相,导致钛渣黏度增大,渣铁分离和出渣、出铁

困难,冶炼电耗增高等。 针对微细粒粉状钛精矿冶

炼存在的问题,作者所在团队研发了攀西地区钛精

矿酸性氧化球团-电炉冶炼高品质酸溶性钛渣新技

术,工艺流程见图 7。

图 7摇 电炉冶炼高品质酸溶性钛渣工艺流程

Fig. 7摇 Process flow of smelting high鄄quality
acid鄄soluble titanium slag by electric furnace

摇

相对于粉状钛精矿,电炉冶炼钛精矿氧化球团

的效率得到较大提高,如熔化时间 40 min 左右既形

成溶池,每炉还原时间缩短了 1 ~ 1郾 5 h;电耗、电极

消耗及还原剂消耗减少;钛渣中 TiO2品位达 74% ,
TiO2回收率达 96郾 18% ,相对于粉状钛精矿提高了

4郾 18 个百分点;获得了 S 含量 0郾 084% 、 P 含量

0郾 097% 、C 含量 2郾 52%的优质生铁。
该新工艺技术先后进行了实验室小试、中试和

工业试验研究,取得了良好效果。 工业冶炼试验在

某公司的 6 300 kVA 电炉上进行,已形成了冶炼工

艺规程,取得了较好技术经济指标,预计将有广阔的

推广应用前景。
3郾 4摇 攀西钛精矿冶炼钛渣工艺技术存在的主要问题

1)我国高品质钛原料短缺问题非常突出。 国

外加拿大 QIT 等公司以高品质钛资源为原料,采用

密闭电炉连续化生产钛渣,具有生产规模大、渣铁分

开出炉、尾气回收利用、环境污染小等优势,而且副

产品生铁附加值高。 目前我国大部分企业以低品质

钛资源为原料,采用中低功率非密闭式或半密闭式

电炉生产钛渣,存在自动化程度较低、电炉尾气及粉

尘回收率较低、单位电耗较高等问题,高品质钛原料

短缺问题非常突出。
在国家环保政策约束下,我国氯化法钛白工艺

的工业应用虽然得到了一定发展,但由于其主要原

料为高钛渣或金红石等高品质钛原料,其来源主要

靠进口,发展严重受限。 目前国内高品质钛原料主

要依靠进口高品位钛精矿(或钛铁矿,进口来源为
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莫桑比克、肯尼亚及澳大利亚等国),对外依存度约

60% 。 2023 年我国高钛渣产量仅为 57郾 5 万 t,预计

2025 年末,我国氯化法钛白对高钛渣的年需求量在

180 万 t 以上[1]。
2)攀西地区高钙镁钛精矿制备高品质高钛渣

关键核心技术尚需突破。 虽然攀西地区高钙镁钛精

矿产量大(2023 年产量 687 万 t,占全国钛精矿产量

的 77郾 72% ),但因其钛品位低、钙镁等氧化物杂质

含量高[20 - 21],属于低品质钛资源,以此低品质钛资

源为原料制取高品质高钛渣的关键核心技术目前尚

未突破,还不能满足我国沸腾氯化法钛白生产对高

品质钛原料的迫切需求,是我国钛产业链的一个重

要短板。

4摇 攀西地区钛资源综合利用技术发展
方向

4郾 1摇 主要发展方向

目前,攀西地区钛资源综合利用已有多项关键

核心技术实现突破并获得了工业应用,如钒钛磁铁

矿采矿-选矿技术、普通高炉冶炼钒钛铁精矿技术、
攀枝花高钙镁钛精矿冶炼酸溶性钛渣技术、攀枝花高

钙镁钛精矿制备硫酸法钛白技术等。 这几项关键核

心技术均在钒钛磁铁矿综合利用总流程的上、中游,即
采选-冶炼-化工环节,但其产品多为原料级产品。

攀西地区钛资源进一步深度综合利用尚需突破

以下关键核心技术:高钙镁钛精矿制取沸腾氯化法

钛白用高品质高钛渣技术,硫酸法钛白附产物全资

源化提取、回收循环利用技术,高钛型高炉渣提钛及

其全资源化综合利用技术,以及下游环节的攀枝花

钛原料短流程钛硅及钛铝中间合金技术、攀枝花海

绵钛制备钛及钛合金高端 /高附加值零部件工艺技

术等。 这些关键核心技术也是钒钛磁铁矿深度综合

利用技术的重中之重,因此,研发突破这些涉钛关键

核心技术,既是今后攀西钛资源综合利用技术的主

要发展方向。 这些涉钛关键核心技术若能在 21 世

纪上半叶取得重大突破并获得工业应用,预计可支

撑中国钛产业 50 年的健康可持续发展。
4郾 2摇 优先研发方向

在攀西地区钛资源提取关键技术方面,有四个

方向迫切需要优先研发攻克。
1)从攀西钛精矿中提钛-制取高品质高钛渣技

术。 钛精矿是从钒钛磁铁矿中提取钛资源的主要产

品,也是当前我国的主要钛资源,主要应用于硫酸法

钛白粉和电炉冶炼酸溶性钛渣的生产,工艺技术较

成熟。 但因其工艺流程复杂,排放废弃物较多,国家

发展改革委产业结构调整目录(2024 年本)将硫酸

法钛白(联产法工艺除外)纳入限制类[22],因此目前

最需要优先研发突破的是攀西高钙镁钛精矿除杂提

钛-制取高品质高钛渣技术,以解决沸腾氯化钛白

生产所需高品质钛原料依靠进口的“卡脖子冶问题。
2)从高钛型高炉渣中提钛技术。 攀钢是普通

高炉冶炼钒钛铁精矿大型代表企业,每年附产高钛

型高炉渣约 700 万 t(含二氧化钛约 150 万 t),具有

工业提钛利用价值,是宝贵的二次钛资源。 攀钢研

发的高钛型高炉渣高温碳化-低温氯化提取钛工艺技

术,实质上是解决钒钛铁精矿中钛资源的分离提取技

术难题,但该工艺尚处于工业试验阶段,还存在碳化

工艺不够完善、氯化残渣处理难等技术问题[18]。
3)钒钛铁精矿非高炉炼铁新技术。 非高炉炼

铁新技术可分为直接还原炼铁工艺及熔融还原炼铁

工艺[23]。 该技术不需要焦煤,流程短,节能环保,在
解决炼铁焦煤短缺问题的同时,还能解决钒钛铁精

矿中钛、铁、钒资源的高效分离提取难题,其产品为

50 钛渣和含钒钛生铁,特别是可彻底解决钒钛铁精

矿中钛资源的高效分离提取技术难题,攀钢和龙蟒

进行了钒钛铁精矿转底炉煤基直接还原-电炉熔分

工业试验,打通了工艺流程,但因规模小经济效益差

最终放弃。 因此,非高炉炼铁技术的工艺选择,及其

产生的 50 钛渣应用难题尚未得到有效解决,很大程

度上阻滞了钒钛铁精矿非高炉炼铁技术的应用

推广。
4)从钒钛尾矿中提取钛(钛精矿或钛中矿)技

术。 钒钛磁铁矿中选出钒钛铁精矿、钛精矿后,虽然

其中的大部分铁、钛、钒资源得以富集和回收,但附

产的钒钛尾矿中仍然含有 3% ~ 6%的二氧化钛,所
以也是钛的二次资源,还可以进行提钛和综合利用。
目前,从钒钛尾矿中再选取钛精矿或钛中矿的技术

已有了一定的突破,能选出部分钛精矿、钛中矿及次

铁精矿等精矿产品,但精矿产率还不高,还需要进一

步优化技术并加大推广应用力度。
4郾 3摇 钛原料综合利用新技术研发

以钛精矿和经过提质降杂处理的钛精矿、钛渣

或钛白粉为原料,采用相关新工艺技术还可以制备

许多含钛及钛基的新原料和新材料,大致上可分为
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钛化合物和钛金属两类,见表 3。 表 3 中所列的新

技术,虽大多处于研发过程中,距工业应用还有许多

工作要做,但均是今后攀西地区钛资源综合利用技

术的重要发展方向。

表 3摇 钛原料综合利用其他新技术

Table 3摇 Other new technologies for comprehensive utilization of titanium raw materials
原料种类 钛化合物类新技术 钛金属类新技术

以钛精矿为原料

淤低钙高镁钛精矿预氧化 / 预还原处理技术;
于钛精矿原位合成钛铁酸钾复合材料技术;
盂Black TiO2 -钢渣-石墨多孔材料原位制备技术;

榆钛精矿预处理-选择氯化提钛技术

淤钒钛铁精矿盐酸常温常压浸出分离提取有价金属技术;
于钛精矿直接氮化制备氮化钛技术;
盂钛精矿直接碳化制备碳化钛技术;
榆钛精矿直接碳化氮化制备碳氮化钛技术

以钛渣或钛白粉

为原料

淤50 钛渣除杂提质-酸解技术;
于50 钛渣制备电焊条药皮技术;
盂酸溶性钛渣熔盐氯化制取氯化钛白技术;
榆高钛型高炉渣铝 / 硅热还原制备硅钛 / 铝硅钛铁合金

技术;
虞基于钛白原料的钛(钒)酸 / 锂电池材料技术;
愚其他含钛化合物原材料制备技术

淤攀西钛渣短流程制取钛铝基多元合金技术;
于酸溶性钛渣硅热还原合金调控制备高硅 Ti 基合金技术;
盂基于铝热还原法短流程制备 TiAl鄄M(M = Cr、Fe)合金技术;
榆新型 TiC 铁基复合材料制备工艺;
虞攀西钛渣铝 / 硅热还原制备钛铁 / 钛硅合金技术;
愚其他含钛金属原材料技术

5摇 结论与展望
1)我国四川省攀西地区钒钛磁铁矿资源中钛

资源储量巨大,主要以钛精矿形式回收利用,并主要

用于硫酸法钛白和酸溶性钛渣生产,其产量占全国

钛原料市场的 75%以上。
2)攀西地区钛精矿含钛品位较低、钙镁等氧化

物杂质含量较高,特别适合于作为硫酸法钛白生产

原料,工艺技术成熟,已形成相对完整的“内循环冶。
但尚未全面突破硫酸法钛白联产技术,迫切需要研

发突破。
3)攀西地区高钙镁钛精矿电炉冶炼酸溶性钛

渣工艺技术较成熟,其主流工艺是钛精矿不预处理-
实心圆形电极-密闭圆形电炉连续冶炼工艺;钛精

矿酸性氧化球团-电炉冶炼一步法工艺、大功率矩

圆形电炉冶炼酸溶性钛渣等钛渣新工艺发展较快、
发展空间大,是今后主要发展方向。

4)我国缺乏高钛渣、金红石等高品位钛资源,
致使沸腾氯化法钛白生产用高品质钛原料主要依靠

进口,未能形成产业“内循环冶。 攻关研发并突破攀

西高钙镁钛精矿除杂提质制取高品位高钛渣关键核

心技术,可解决我国沸腾氯化钛白用高品质钛原料

“卡脖子冶难题,是未来攀西地区钛资源综合利用技

术的重要发展方向之一。
5)研发攻关硫酸法钛白附产绿矾和钛石膏回

收循环利用技术、高炉钛渣提钛及综合利用技术、钒
钛铁精矿非高炉炼铁技术,以及以钛精矿、钛渣或钛

白粉为原料制备含钛及钛基新材料技术,也是攀西

地区钛资源综合利用利用技术的未来重要发展

方向。
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Application status of comprehensive utilization technologies
of titanium resources in Panxi

YANG Shaoli1,2, MA Lan1,2,3, WANG Jun1, ZHANG Siyuan1

(1. Panzhihua University, Panzhihua 617000, China;
2. Vanadium and Titanium Resource Comprehensive Utilization Key Laboratory of Sichuan Province, Panzhihua 617000, China;

3. State Key Testing Laboratory of Vanadium & Titanium, Panzhihua 617000, China)

Abstract: There are huge reserves of titanium resources in vanadium鄄titanium magnetite in Panxi area of Sichuan
Province, China, which are mainly recycled in the form of titanium concentrate and mainly used as raw materials
for the production of titanium dioxide and acid鄄soluble titanium slag by sulfuric acid method. Its output accounts for
more than 75% of the national titanium raw material market. The process technology of titanium dioxide by sulfuric
acid method is mature, but the co鄄production technology of titanium dioxide by sulfuric acid method has not been
fully broken through. The technology of smelting acid鄄soluble titanium slag by electric furnace is relatively mature,
and the main process is the continuous smelting process of titanium concentrate without pretreatment鄄solid circular
electrode鄄closed circular electric furnace. The new process of titanium slag such as titanium concentrate acid
oxidation pellet鄄electric furnace smelting one鄄step process and high鄄power rectangular circular electric furnace
smelting acid鄄soluble titanium slag has developed rapidly and has a large development space, which is the main
development direction in the future. At present, one of the main problems in the development of titanium industry in
Panxi area is the lack of high鄄grade titanium resources required by the boiling chlorination titanium dioxide process.
In the future, it is necessary to break through the key technology of removing impurities and improving the quality of
Panxi high鄄calcium magnesium ilmenite concentrate to produce high鄄grade high鄄titanium slag. At the same time, the
recovery and recycling technologies of green vitriol and titanium gypsum, the technology of titanium extraction and
comprehensive utilization of blast furnace titanium slag, the new technology of non鄄blast furnace ironmaking of
vanadium鄄titanium iron concentrate, and the technology of preparing titanium鄄containing and titanium鄄based new
materials with titanium concentrate, titanium slag or titanium dioxide as raw materials shouldbe studied and
developed, in order to obtain the healthy and sustainable development of Panxi titanium industry.
Key words: vanadium titanomagnetite; titanium concentrate; acid soluble titanium slag; hightitanium slags;
sulfuric acid titanium dioxide process; titanium dioxide process by boiling chlorination; hydrochloric acid titanium
dioxide process; titanium slag smelting; titanium and titanium鄄based new materials
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