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密密相栓流湿颗粒气力输送数值模拟

徐止恒, 李政权, 陈慧敏, 张博群, 石昊宇
(江西理工大学 江西省颗粒系统仿真与模拟重点实验室, 江西 赣州摇 341000)

[摘摇 要]摇 鉴于目前对于湿颗粒密相气力输送的研究缺乏成熟的体系与结论,本文探究了湿颗粒密相

气力输送的流动机理与流动形态,为气力输送的优化设计提供理论支持。 研究采用计算流体力学(com鄄
putational fluid dynamics, CFD)和离散元法(discrete element method, DEM)双向耦合的数值模拟方法,对
水平管道中干湿颗粒料栓的运动形式和颗粒运动轨迹进行了分析,深入研究了颗粒含水率对输送流型、
输送效率以及输送压降的影响。 结果表明,同等气速下,湿颗粒可以形成段塞流,而干颗粒先是段塞流,
随后料栓被气体击穿演变为沙丘流,最后成为管底流;随着气体速度的增大,单位长度的水平管道压降

数值呈现先降低后增长的趋势,在质量流率 0郾 5 kg / s、含水率 5%的工况下,输送速度为 9 m / s 时管道压

降数值最低,为最佳经济速度值;湿颗粒的压力曲线一直处于波动较大的不稳定状态,当两个监测点位

于段塞外部时,轴向压差几乎为零,而当两个监测点位于段塞内部时,轴向压差可以达到 - 600 Pa。 通过

对湿颗粒输送时的压降变化进行分析和监测,可及时发现设备故障的迹象,预警可能的问题并采取预防

措施,避免设备损坏和生产中断。
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摇 摇 冶金生产过程中,物料输送是保证生产正常运

行的一个重要环节。 传统的物料输送方式,如机械

输送、水力输送、人工输送等,容易产生粉尘扬尘污

染,对环境和工作人员的健康造成影响;另外,能耗

较高,降低了能源利用效率等。 相较而言,气力输送

技术是一种高效、灵活的物料输送技术[1 - 2],它具有

输送能耗低、环保性好等优势,因此在冶金生产中具

有广阔的应用前景。 但是在实际应用中,气力输送

技术在输送过程能耗和输送效率控制等方面仍存在

一些挑战[3],而且含水量多、有黏附性或在高速运

动时易产生静电的物料,都对气力输送装置的设计

和使用有很大的影响[4]。 密相气力输送的输送介

质是气体和固体颗粒的混合物,相比于稀相输送,密
相输送的输送速度较低,可以推动密度较大的物料

进行运送并且更加稳定,确保物料不被损坏[5]。 但

在很多物料的气力输送过程中,空气中的水分会难

以避免地与颗粒混合形成湿颗粒,造成颗粒粘结以

及团聚,进而导致管道堵塞[6 - 7]。 目前对于密相气

力输送的研究通常是在干颗粒条件下进行的,针对

于湿颗粒密相气力输送的系统研究相对较少;湿颗

粒的输送方式会呈现出与干颗粒输送完全不同的流

动特性,因此湿颗粒密相气力输送的流动机理研究

也引起越来越多国内外学者的关注。
随着计算机技术的发展,近年来为解决湿颗粒

在密相气力输送中存在的问题,数值模拟已经作为

试验的补充手段被广泛应用。 计算流体力学(com鄄
putational fluid dynamics,CFD)与离散元方法( dis鄄
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crete element method,DEM)作为经济高效的多相流

体系分析工具,为研究湿颗粒密相气力输送提供新

的思路[8 - 11]。 Kuang 等[12] 采用离散颗粒模拟的方

法对水平气力输送段塞流进行了数值研究,分析了

不同长度尺度下气固流动的控制力。 Zhou 等[13] 在

实验验证的基础上,对粗颗粒段塞流的输送过程、形
成过程、颗粒的运动以及段塞流的形状特征进行了

评价。 O. Orozovic 等[14] 研究了测量速度之间的关

系,基于段塞流质量守恒的模型提供了段塞流速度

项、长度、孔隙度和静止层之间的关系。 A. Lavrinec
等[15]利用惯性测量单元研究了水平段塞流气力输

送中各种动态关系的结果。 Gong 等[16] 对密集混合

器中的湿颗粒流动进行了 DEM 研究。 Liu 等[17] 利

用 DEM 模型研究了液体表面张力对旋转滚筒中湿

颗粒动力学的影响。 随后,用相同的模型研究了湿

颗粒在旋转鼓中的横向混合[18]。 Zhu 等[19] 采用

CFD-DEM 模型研究了矩形喷流床中干、湿颗粒的

混合特性。 Chuan Lim 等[20]和 Wang 等[21]也使用了

类似的模型来研究其他气体流化过程。 一般来说,
现有的毛细力模型主要集中在凹液桥上。 然而,当
两个颗粒相互靠近或液体体积足够大时,液体被挤

出,颗 粒 间 液 桥 的 抛 物 线 轮 廓 可 能 由 凹 变 为

凸[22 - 23]。 因此,Xiao 等[24] 在最近的工作中提出了

一个毛细力模型来解决这种情况,用实验数据验证

了模型的有效性。
上述文献较少考虑到湿颗粒的密相气力输送问

题,而实际应用过程中,湿颗粒的输送不可避免,且
易引起堵塞和粘附问题,从而形成栓流影响输送效

率,增加能耗,甚至造成设备损坏。 本研究围绕湿颗

粒密相输送过程中的流动行为和流动机理进行展开

论述,介绍湿颗粒在输送过程中的不同流态,入口气

体速度对于料栓的影响以及颗粒含水率对于料栓的

流态、压降以及相互作用力的影响。 本研究结果可

对进一步优化气力输送系统的设计提供相应的理论

支持。

1摇 理论介绍
此次研究中采用的模型为 CFD(计算流体力学)

-DEM(离散元)方法,在此基础上考虑了湿颗粒间

液桥力对密相气力输送流态的影响,因此添加了液

桥力模型,并且该模型已经得到了验证。 为保证对

密相湿颗粒气力输送过程研究的完整性,下面对模

型的关键部分进行描述。
1郾 1摇 流体相

气体流动被认为是连续相,其模型与传统的双

流体模型相似。 因此,控制方程是计算单元上的局

部平均变量的质量和动量方程,见式(1) ~ (2)。
鄣
鄣t(着f籽f) + 驻(着f籽fu) = 0 (1)

鄣
鄣t(着f籽fu) + 驻(着f籽fuu) =

- 驻Pg - FP - f +

驻(着f子) + 着f籽fg (2)
式中:t 为时间,s;籽f 为气体密度,kg·m - 3;着f 为气体

体积分数;u 为气体速度,m·s - 1;Pg 为气体压力,
Pa;子 为黏性应力张量,Pa。 式(2)中颗粒与气体之

间的体积力 FP - f定义为式(3)。

FP - f = 移
kc

i = 1
( fdrag,i + fPgf,i) / 驻V (3)

式中:kc 为所考虑的计算单元中的粒子数;驻V 为所

考虑的计算单元的体积,m3;fdrag,i为流体与颗粒间作

用力,N;fPgf,i为压力梯度力,N。
1郾 2摇 颗粒相

固体颗粒被视为由 DEM 描述的离散相,颗粒的

平移和旋转运动方程分别见式(4)、(5)。

mi
dvi
dt = fdrag,i + fpgf,i + 移

ki

j = 1
( fc,ij + fd,ij + fl,ij) +mig

(4)

Ii
dw i

dt = 移
ki

j = 1
(Tt,ij + Tr,ij) (5)

式中:mi 为颗粒质量,kg;vi 为平动速度,m·s - 1;棕i

为角速度, rad·s - 1; Ii 为转动惯量, kg·m2。 根据

Zhang 等[19]研究,颗粒-流体流动建模中涉及的主

要力有:淤压力梯度力,fpgf,i = - 驻PVi,其中 P 和 Vi

为颗粒的流体压力和体积;于流体与颗粒间作用力,
fdrag,i;盂重力,mig;榆颗粒 i 与颗粒(或壁面) j 之间

的作用力,包括弹性接触力 fc,ij,黏性接触阻尼力 fd,ij
和毛细力 fl,ij。
1郾 3摇 连续相与离散相相互作用

根据式(2)和式(6),连续相与离散相之间通过

动量交换实现耦合[25]。
Ff = Kgs(vg - vs) (6)

式中:Kgs为动量交换系数,本文采用 Gidaspow[26] 等

给出的式(7)计算。
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Kgs =
3
4 CD

琢s琢g籽g |vg - vs |
ds

琢 -2郾 65
g 琢s臆0郾 2

Kgs =
150琢s(1 -琢g)滋g

琢gd2
s

+
1郾 75琢s籽g |vg - vs |

ds
琢s >0.

ì

î

í

ï
ïï

ï
ï 2

(7)
式中:ds 为颗粒当量粒径,m;ag 是气体体积分数;as

是颗粒所占孔隙分数,且 as = 1 - ag;CD 为与颗粒雷

诺数 Res相关的阻力系数。 其中 CD 表达为式(8)。

CD =

24
Res

Res臆1

24
琢gRes

[1 + 0郾 15(琢gRes)
0. 687] 1 < Res臆1 000

0. 44 Res

ì

î

í

ï
ï
ï

ï
ï
ï > 1 000

(8)
颗粒雷诺数定义为式(9)。

Res = ds | vg - vs |琢g
籽g

滋g
(9)

1郾 4摇 液桥力模型

液桥力包括静液桥力(毛细力)和动液桥力(黏
性力),毛细力受液桥几何形状控制,黏性力与颗粒

运动和液体黏度有关。 其中黏性力与毛细力相比并

不显著,在本研究中只考虑毛细力,黏性力忽略不

计。 Xiao 等[24]通过回归分析得到了颗粒间由凸到

凹的液桥力( fl,ij)模型,表达为式(10)。
2fl,ij
仔di酌

=

0郾 629(1 + 2sin兹 + 1郾 3cos兹)nij D̂臆D̂C,P - P

4cos兹nij D̂臆D̂C,P -W

[exp(AD̂ + B) + C]nij D̂臆D̂

ì

î

í

ï
ï

ïï
C

(10)
式中:酌 和 兹 分别为水的表面张力和接触角;nij为粒

子 i 到粒子(或壁面) j 的单位向量;D̂ 为粒子 i 和粒

子(或壁面) j 之间的无量纲距离;D̂C 为液体桥从凸

过渡到凹的临界距离。 模型参数 A、B、C 计算见式

(11) ~ (16)。
颗粒与颗粒之间

A = - (0郾 51 - 0郾 073lnV*)V* -0郾 569 (11)
B = (1郾 05lnV* + 1郾 64)(兹 + 3郾 2V* + 17郾 7) 2 + 0郾 48

(12)
C = 0郾 004 2lnV* + 0郾 007 8 (13)

颗粒与壁面之间

A = - 1郾 43V* -0郾 556 (14)
B = (1郾 23lnV* + 0郾 51)(兹 + 3郾 6V* + 19) 2 +

1郾 2 + 0郾 1V* -0郾 32 (15)
C = 0郾 013lnV* + 0郾 18 (16)

当分离距离大于限值时,液桥破裂,这个限值称

为临界破裂距离 D̂r,表达式见式(17) ~ (18)。
颗粒与颗粒之间

D̂r = (0郾 62兹 + 0郾 99)V*0郾 33 (17)
颗粒与壁面之间

D̂r = (0郾 22兹 + 0郾 762)V*0郾 205 (18)

2摇 数值模拟设置

2郾 1摇 计算模型及网格划分

选取长度为 0郾 5 m,管道直径为 20 mm 的水平

管道进行计算。 管道的几何模型通过 Soildworks 软

件建模,网格划分使用 ICEM 软件,采用六面体结构

化网格,节省计算时间,使计算结果更加精确。
2郾 2摇 物性参数与边界条件

表 1、表 2 列出了模拟条件。 颗粒以恒定的固

体流速和较小的初始速度注入到管道中。 对于气体

流动模型,在入口处采用固定的均匀速度剖面,在壁

面处采用无滑移条件。 在 DEM 模拟中,管壁被视为

直径无穷大的刚性球体,没有粒子与管壁相互作用

引起的位移或运动。 考虑到计算资源以及计算速

度,对流体和颗粒进行周期性设置,使用周期性边界

条件来考虑一个短管道。

表 1摇 固相物性参数

Table 1摇 Solid phase physical parameters

材料参数 沙子颗粒 碳钢壁面

泊松比 0郾 3 0郾 33

颗粒粒径 / mm 1郾 5 —

密度 / (kg·m - 3) 2 482 7 850

杨氏模量 / Pa 1 伊 106 7 伊 107

质量流率 / (kg·s - 1) 0郾 5 —

碰撞恢复系数 0郾 75 0郾 8

静摩擦系数 0郾 34 0郾 4

滚动摩擦系数 0郾 001 0郾 005

接触模型 Hertz -mindlin Hertz -mindlin

表面张力 / (N·m - 1) 0郾 073 0郾 073

接触角 / ( 毅) 30 30
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表 2摇 液相性质

Table 2摇 Liquid phase properties
参数 数值

密度 / (kg·m - 3) 1郾 183
黏度 / (Pa·s) 1郾 843 伊 10 - 5

入口速度 / (m·s - 1) 7、8、9、10、11、13
曳力模型 Gidaspow
升力模型 Saffman、Magnus
湍流模型 k -着

3摇 结果与讨论
3郾 1摇 气体速度研究

3郾 1郾 1摇 湿颗粒密相气力输送流型的判定

在湿颗粒气力输送中,流型的判定对于设计、运
行和优化气力输送系统至关重要,不同的输送流型

会影响系统的性能、能耗、物料输送效率等。 本研究

通过搭建 EDEM-FLUENT 双相耦合平台,利用数值

模拟的方法获得输送系统在不同操作条件下的流型

信息,主要研究气速对管道内部湿颗粒流型的影响,
最终管内流型变化的数据分析结果通过压降的变化

呈现出来。
水平管道中湿颗粒气力输送的基本流型大致可

分为管底流、悬浮流、沙丘流和栓流。 图 1 为压降随

气速变化的流型相图,结果表明,随着气速的变化,
湿颗粒的流型发生逐步改变,相应的流型转变会体

现为管内压降的不同。 当 5 m / s臆v臆13 m / s 时,湿
颗粒在管内的分布有粘结成团的现象,此时管内的

流型主要体现为沙丘流和栓流,也就是水平管内的

气力输送为密相气力输送;当气体速度 v > 13 m/ s
时,湿颗粒在管内的分布比较均匀,因此管内的流型主

要体现为管底流、悬浮流等状态,即为稀相气力输送。
3郾 1郾 2摇 湿颗粒密相输送的最佳经济速度

湿颗粒在密相输送过程中容易形成栓流,这会

使得气力输送效率大大降低,因此本研究考察了形

成栓流之后管内压降变化情况,以及输送过程中的

经济运输速率。 本研究发现,在进行密相气力输送

时,气固两相在流动过程中与壁面的作用非常复杂。
随着壁面与湿颗粒以及气体的碰撞、摩擦和湿颗粒

自身的上升和悬浮等不断消耗能量,管道内部会产

生一定的压力损失。 图 2 为含水率(棕)为 5% 的湿

颗粒在气力输送过程中管道内压降随气体速度的变

化情况,结果表明,随着气体速度的增大,单位长度

图 1摇 压降随气速变化的流型相图

Fig. 1摇 Flow pattern phase diagram of pressure
drop with gas velocity

摇

的水平管道压降数值呈现先降低后增长的趋势。 出

现这种压降变化的原因是当气体速度较小时,由于

料栓与壁面间的摩擦以及颗粒自身的重力,使得管

内压降较大;随着气体速度的增大,料栓的速度增

加,这时颗粒与壁面的摩擦压降随之减小;气体速度

继续增加,压降会成幂指数增大。 所以在压降与气

速的关系图中出现了一个最低点 (质量流率 0郾 5
kg / s,气体流速 9 m / s),该点使得本文研究的输送系

统最经济效益,被称为最佳经济速度。

图 2摇 管道内压降随气体速度变化(棕 = 5% )
Fig. 2摇 The pressure drop in the pipeline varies

with the gas velocity (棕 = 5% )
摇

3郾 2摇 颗粒含水率对栓流的影响

在密相气力输送过程中由于湿颗粒的凝聚特

性,运输时容易形成栓流,湿颗粒之间存在液桥力,
当颗粒的含水率越高时,颗粒之间更紧密,更容易保

持栓流的状态。 上文结果表明,在质量流率为 0郾 5
kg / s 的工况下,密相湿颗粒输送的最佳经济速度为
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9 m / s,所以在气体流速 9 m / s、质量流率 0郾 5 kg / s 的
工况下,考察不同颗粒含水率对水平管道内栓流的

影响。
3郾 2郾 1摇 管道内部输送颗粒流态对比

图 3 所示为水平管道中不同含水率的颗粒形成

段塞流的流动行为(图中 w 代表颗粒含水率)。 从

图中可以看出,颗粒含水率为 0%即干颗粒时,水平

管道内首先呈现段塞流的流态,随后料栓被气体击

穿,形成沙丘流,最后稳定状态下演变为管底流。 这

是由于段塞流属于不稳定流动,在输送过程中,气体

速度过快,管内压力不稳定,无法维持料栓稳定的输

送,使得料栓被击穿,先演变为沙丘流的流态输送,
最后再形成管底流进行后续运输工作。 而从图中可

以看出颗粒含水率(棕)为 3% 、5% 、7% 时的湿颗粒

一直以栓流的形式运输,且随着含水率的增加,团聚

体的体积也在不断扩大,这主要是由于当颗粒含水

率增加时,由干颗粒转变为湿颗粒,此时湿颗粒表面

形成强液桥力,使得颗粒之间更加紧密,形成团聚

体,同样的气速下气体无法击穿料栓。 此种工况下,
料栓之间存在稳定的静压差,使得物料一直以栓流

的形式运输。

图 3摇 水平管中不同含水率颗粒段塞流流动状态

Fig. 3摇 Flow state of dry and wet particle
slug flow in horizontal pipe

摇

3郾 2郾 2摇 不同含水率下输送速度对比

研究发现,当颗粒含水率固定为某一个数值时,
在不同截面高度下干颗粒和湿颗粒的输送速度也是

不同的,即截面高度对于湿颗粒的密相输送过程也

是一个重要影响因素。 所以选取稳定栓内与栓流动

方向垂直的截面,分别考察含水率(棕)为 0% 、3% 、
5% 、7%的颗粒在管道中的输送速度沿不同截面高

度的变化规律。 图 4 为稳定状态下干、湿颗粒料栓

输送速度情况,结果表明,当含水率为 0% 时,颗粒

输送速度达到最大。 图 5 为稳定栓内截面干、湿颗

粒速度随截面高度的变化情况。 对于干颗粒输送,
由于位于管道最顶端的颗粒会受到管道摩擦,输送

速度稍小于位于管道中上部的颗粒输送速度;而位

于管道底部的颗粒速度很小,甚至接近为零。 这种

现象说明了料栓的上部与下面的堆积层的运动不是

一体、同步的,这也与图 3 所示的干颗粒输送流型相

对应。 对于湿颗粒的输送,位于管道最顶端的颗粒

不仅要受到管道的摩擦力作用,还要受到颗粒-壁

面间的液桥阻力作用,所以速度明显小于位于管道

中上部的颗粒速度,与图 3 所示的湿颗粒流型对应,
不存在与干颗粒类似的移动床层,而且料栓长度随

着颗粒含水率的增加而增加。 同样,管道底部的湿

颗粒速度小于管道底部干颗粒的速度,这也是因为

湿颗粒与壁面的液桥力作用产生的影响。

图 4摇 稳定状态下干湿颗粒料栓输送速度

Fig. 4摇 Conveying speed of dry and wet particles
under steady state

摇

图 5摇 稳定栓内截面干湿颗粒速度随截面

高度的变化曲线

Fig. 5摇 The velocity curve of dry and wet particles
in the section of the stabilizer with the section height
摇

3郾 2郾 3摇 管内压降的影响

为了实时监测湿颗粒在密相输送过程中设备是

否正常运行,本研究选取水平管道长度 L = 0郾 25 m
处的截面为研究对象,可得到压力随时间变化的曲
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线,从而分析密相输送中流态的变化来判断设备是

否能够正常使用。 图 6 为管道 L = 0郾 25 m 处的干、
湿颗粒截面压力随时间变化情况。 对于干颗粒的流

动,曲线前部分处于波动较大的不稳定状态,这说明

在密相输送过程中已经有大部分的颗粒沉积在了管

道底部,从而进行不稳定输送;同时曲线前部分压力

明显高于中间与后半部分,证明此时的气力输送流

型为段塞流;曲线的中间部分一直在下降,表明气体

不足以使颗粒处于悬浮状态,段塞流的料栓被气体

击穿形成了沙丘流;最后曲线基本保持在一个水平

值上下小幅度浮动,这表明颗粒经过该点时的压力

基本保持不变,流动较为稳定,流型已经形成了稳定

的管底流。 相比于干颗粒,湿颗粒的压力曲线一直

处于波动较大的不稳定状态,这是由于湿颗粒在液

桥力的作用下流型一直为段塞流,从未发生变化,而
段塞流是一种不稳定的流动状态,因此压力曲线全

程波动较大,同时该压力曲线也与图 3 所观察的现

象相对应。

图 6摇 管道 L = 0郾 25 m 处的干湿颗粒截面压力

随时间变化曲线

Fig. 6摇 Curve of cross section pressure of dry and
wet particles at L = 0郾 25 m of pipeline with time

摇

图 7 为不同含水率工况下的颗粒在管道内部轴

向压降随时间的变化图示。 从图中可以看出当颗粒

的含水率(棕)分别为 0% 、3% 、5% 、7%时,管内轴向

压降在逐渐降低。 这是因为当含水率上升时,湿颗

粒往往会形成一定的团聚结块,使得颗粒之间的间

隙减小,从而减小了气流通过颗粒层的阻力,降低了

轴向压降。 固定某一含水率值不变时,压降下降的

原因是在密相输送过程中,由于湿颗粒的运动过程

中不断团聚结块而逐步形成了稳定的料栓,因此逐

渐产生了相对稳定的压差。

图 7摇 压降沿管道的轴向变化

Fig. 7摇 The pressure drop varies along the axial
direction of the pipe

摇

图 8 和图 9 分别为干、湿颗粒在管道 0郾 2 m 和

0郾 3 m 之间轴向压降随时间的变化图示。 由于气体

流动对局部孔隙度或者固体浓度非常敏感,随着颗

粒的运动而变化,因此从图中可以看出压降曲线的

变化特征与固体浓度(固体占据管道空间的比值)
的变化特征相一致,其中干颗粒的变化曲线与上述

截面压力的变化曲线相似,湿颗粒的变化曲线呈梯

形,这与 Li 等[27] 的观察定性一致。 如图 9 所示,当
两个监测点位于段塞外部时,轴向压差几乎为零,而
当两个监测点位于段塞内部时,轴向压差可以达到

- 600 Pa,这是由于料栓外部存在静压差,料栓内部

存在液桥力,颗粒与颗粒之间(或颗粒与壁面之间)
的碰撞次数与摩擦阻力不断变化,使得段塞之间压

力不同。

图 8摇 干颗粒轴向压降在管道 0郾 2 m 和 0郾 3 m
之间随时间的变化

Fig. 8摇 The axial pressure drop of dry particles varies
with time between 0郾 2 m and 0郾 3 m in the pipe

摇
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图 9摇 湿颗粒轴向压降在管道 0郾 2 m 和 0郾 3 m
之间随时间的变化

Fig. 9摇 The axial pressure drop of wet particles
varies with time between 0郾 2 m and 0郾 3 m

in the pipe
摇

3郾 2郾 4摇 料栓内部接触力的影响

湿颗粒在密相输送中的受力分析是很复杂的,
包括湿颗粒与流体的作用力以及湿颗粒与壁面间作

用力。 图 10 为湿颗粒密相输送中含水率为 5% 时

颗粒-壁面的平均作用力曲线,该作用力的大小是

轴向与径向颗粒-流体力的平均值。 图 11 为湿颗

粒密相输送中含水率为 5% 时的颗粒-流体的平均

作用力曲线。 两个图中的曲线都处于波动状态,这
是由于料栓内部颗粒的主要作用力为液桥力,而料

栓外部的颗粒处于悬浮状态,其自身的重力占主导

作用,因此不同位置的颗粒所受力大小的情况也不

相同。 从图 11 中可以看出,颗粒-流体作用力全部

为正值,表明料栓内部颗粒所受力方向与颗粒运动

速度相同,料栓内部的颗粒的运动主要依靠颗粒-
流体间作用力为颗粒提供主要动力。 图 10 中颗粒-
壁面作用力基本为负值,其中起主要作用的是液桥

力、摩擦力与切向作用力,这表明对于颗粒与壁面间

的平均作用力,在料栓运动过程中起到阻力作用。
对比图 10 和 11,形成栓流的运动过程中颗粒-流体

之间作用力大于颗粒-壁面作用力,正因为这两种

力随时间大小不断变化且方向相反,所以当二者绝

对值之差稳定时,就会使整个料栓处于平衡状态,也
就形成了稳定运输的段塞流。

4摇 结论
湿颗粒在密相气力输送过程中容易造成颗粒的

团聚粘结从而形成栓流,妨碍正常的气力输送工作,

图 10摇 颗粒-壁面作用力示意图

Fig. 10摇 Schematic diagram of particle鄄wall forces
摇

图 11摇 颗粒-流体作用力示意图

Fig. 11摇 Schematic diagram of particle鄄fluid forces
摇

本文主要从管道内气体速度和颗粒含水率两个方面

对密相栓流气力输送系统的输送参数进行优化探

索,为湿颗粒密相输送在冶金工业的实际应用中提

供一定的理论支持。
1)管道内部气体速度的大小选取是影响栓流

形成的一个重要因素,存在一个适合在栓流条件下

运输效率最高的最佳经济速度。 本研究发现,随着

气体速度的增大,单位长度的水平管道压降数值呈

现先降低后增长的趋势,压降最小时的速度为最佳

经济速度。 在质量流率 0郾 5 kg / s、含水率 5%的工况

下,密相湿颗粒输送的最佳经济速度为 9 m / s。
2)在相同的条件下,湿颗粒在密相输送中可以

形成稳定的段塞流,而干颗粒流态最终表现为管底

流。 在湿颗粒段塞流中,不存在底部的移动床层,仅
存在料栓和单个湿颗粒的运动,并且随着含水率的

增加,料栓长度随之增加,且颗粒的平均输送速度呈
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下降趋势,表明颗粒的输送效率随着含水率的增加

而降低,因此密相气力输送难度也随之增加。
3)通过对比 0郾 2 m 与 0郾 3 m 处管道内部压降发

现,当两个监测点位于段塞外部时,轴向压差几乎为

零,而当两个监测点位于段塞内部时,轴向压差可以

达到 - 600 Pa,即通过对湿颗粒输送时的压降变化

进行分析和监测,可及时发现设备故障的迹象,预警

可能的问题并采取预防措施,避免设备损坏和生产

中断。
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Numerical simulation of pneumatic conveying of wet
particles with dense phase plug flow

XU Zhiheng, LI Zhengquan, CHEN Huimin, ZHANG Boqun, SHI Haoyu
(Jiangxi Provincial Key Laboratory for Simulation and Modelling of Particulate Systems,

Jiangxi University of Science & Technology, Ganzhou 341000, China)

Abstract: Given the current lack of a mature system and conclusions regarding the pneumatic conveying of wet
granular materials in dense phase, this paper explores the flow mechanisms and flow patterns of wet granular dense
phase pneumatic conveying, providing theoretical support for the optimization design of pneumatic conveying
systems. The study employs a bidirectional coupling numerical simulation method using computational fluid
dynamics (CFD) and discrete element method (DEM) to analyze the motion forms of dry and wet granular plugs in
horizontal pipelines and the trajectories of particle movement. It further investigates the impact of moisture content
on the conveying flow pattern, conveying efficiency, and pressure drop during conveying. The results indicate that
under the same gas velocity, wet particles can form plug flow, while dry particles initially exhibit plug flow, which
then evolves into dune flow as the plug is penetrated by the gas, ultimately becoming bottom flow. As the gas
velocity increases, the pressure drop per unit length of the horizontal pipeline shows a trend of first decreasing and
then increasing. Under the condition of mass flow rate of 0郾 5 kg / s and water content of 5% , the pipeline pressure
drop is the lowest when the conveying speed is 9 m / s, which is the best economic speed value. The pressure curve
of wet particles remains in a highly fluctuating unstable state; when two monitoring points are located outside the
plug, the axial pressure difference is nearly zero, while when the monitoring points are inside the plug, the axial
pressure difference can reach - 600 Pa. By analyzing and monitoring the pressure drop changes during the
conveying of wet particles, signs of equipment failure can be detected in a timely manner, allowing for early
warnings of potential issues and the implementation of preventive measures to avoid equipment damage and
production interruptions.
Key words: material transportation; dense phase pneumatic conveying; computational fluid dynamics; discrete
element method; wet particle; slug flow; grain moisture content
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