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工业废水中铍的去除研究进展
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3. 安徽农业大学 资源与环境学院, 安徽 合肥摇 230000)

[摘摇 要]摇 铍是一种有毒金属,对人的身体会造成极大的危害,工业生产中会产生大量的含铍废水,造
成极高的生态风险。 本文基于前期的研究,综述了不同处理方法(沉淀法、吸附法、离子交换法、溶剂萃

取法和生物法)对含铍废水中铍去除的材料用量、处理所需 pH 值、处理选择性、去除效率、去除机理及

回收性能等方面的优劣,以期为开发出绿色高效的除铍方法及综合利用铍资源提供参考。 传统的沉淀

法在治理铍废水过程中会产生二次污染,并且沉淀剂的使用量较大;吸附法虽然可回收铍,但竞争离子

对吸附效果有影响、吸附成本高,开发新型吸附材料、制备廉价吸附剂,才能提高其工业应用价值;离子

交换法同样可以回收铍,但工艺废水难以处理,且树脂易氧化失效、费用较高;溶剂萃取法主要用于矿业

加工的提取阶段,不适合用于处理工业铍废水;基于生物改性的生物吸附材料则具有使用量低、处理范

围广、不易造成二次污染以及选择吸附能力强等优点。 因此,研发新型处理工艺,寻求环境友好、价格低

廉、处理性能优异的处理方法,是实现高效处理含铍废水的未来发展趋势。 以下几点可能成为重点研究

方向:制备对铍具有高选择性吸附性能的吸附剂,比如负载碳酸根、磷酸根和羟基等基团的吸附剂;开发

高吸附容量的生物吸附剂;综合各种处理方法的优点,开发新型处理工艺。
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0摇 引言
铍(Be)是一种碱土元素,属 IIA 族,水溶液中

的 Be 在所有二价离子中具有最高的表面电荷密

度。 铍是一种轻质金属元素,被广泛用于各种专

业和工业领域。 由于其独特的化学和物理性质,
例如高刚度-重量比、耐极端温度和高导热性,在核

武器、核反应堆、惯性制导元件、x 射线管、空间光

学、微电子等领域均得到了广泛应用。 随着铍的开

采量日益增多,铍的应用也日趋广泛。 但铍选矿过

程中产生的大量工艺废水、尾矿废水、矿石洗涤、
沉淀废水、除尘净化装置的淋洗水、操作区地面洗

涤、设备冲洗及工作服洗涤水等会污染周边环境

中的地表水和地下水资源[1] 。 同时,铍也是一种

有毒物质,纯铍金属的毒性并没有多高,但是铍的

一些化合物拥有很高的毒性,人体长期暴露在铍

的环境中会导致很多健康问题,包括肉芽肿性慢

性铍病和肺水肿等,甚至有致癌的风险[2] 。 根据

报告可知,弗拉克林冶炼厂垃圾场周围土壤中的

铍含量高达113 mg / kg[3]。因此,我国对铍废水的排

放标准制定了严苛的要求,规定了铍的排放标准不

能超过 5 滋g / L。 铍元素会由于人类的行为活动而

被释放和迁移到环境水生态系统中,存在极高的生

态风险,因此亟需开发绿色高效的处理含铍废水的

方法。
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本文总结了当前主要的除铍方法,通过对不同

方法中材料用量、除铍深度、除铍选择性和经济环保

效益等进行比较,深入探讨各方法的除铍机理,为开

发出绿色高效的除铍方法及综合利用铍资源提供

参考。

1摇 含铍工业废水的处理方法
目前对含铍工业废水的处理方法主要有吸附

法、沉淀法、离子交换法、生物法、溶剂萃取法等,其
中吸附法是处理含铍工业废水最常用的处理方法。
1郾 1摇 吸附法

吸附法是去除废水中铍(Be(域))的最常用方

法,吸附机理是利用吸附剂表面基团络合[4]、孔隙

吸附及静电引力等,目前主要的吸附材料有活性

炭[5 - 7]、沸石[8]、纳米材料[9 - 10]等。
活性炭由于具有高比表面积及大量的活性基

团,常被用于废水处理。 Kilinc 等[5] 用活性炭进行

对铍的吸附试验,经过一系列浓缩最后使铍的回收

率达到 85% ,机理是通过活性炭具有的羟基将 Be
(域)固定在活性炭表面。 伍敏瞻等[7] 考察了活性

炭粉、蒙脱土粉、高岭沸石粉及硅藻土粉等 4 种吸附

材料对铍的处理效果,其中高岭沸石粉在溶液 pH
值为 8、吸附时间为 10 min 时,吸附率达到 92郾 36% ,
吸附 效 果 最 优, 而 活 性 炭 粉 的 吸 附 效 率 仅 为

57郾 04% 。 由于活性炭价格相对昂贵,于是出现了很

多替代品,如黏土矿物、稻壳等一系列天然吸附材

料,这类吸附材料具有成本低廉、自然界中大量存

在、吸附的重金属污染种类更多以及更快的吸附速

率的特点[11 - 12]。 Dan 等[11] 用 NaOH 对稻壳进行改

性处理,吸附效果从 20% 提升到 50% ,吸附机理是

稻壳表面带负电,对带正电的金属离子有静电引力。
通过增强稻壳活性炭的表面负电荷可达到增强吸附

的效果。
活性炭在众多重金属的吸附中表现了较好的吸

附效果,但对铍的吸附效果却不尽人意。 因此,国内

外学者尝试对活性炭进行一系列的改性,从而增强

活性炭吸附铍的效果。 Zhao 等[13 - 14] 通过金属氧化

物的特征对活性炭多孔材料改性,通过氧化铝和氧

化铁改性的荷叶活性炭,在 pH =6,温度 20 益,吸附

剂用 量 为 2 ~ 3 g / L 时 最 大 吸 附 容 量 分 别 为

32郾 86 mg / g (Al -AC)和 45郾 68 mg / g (Fe -AC);采
用不同摩尔浓度的硝酸、硫酸、盐酸和氢氧化钠对吸

附后的材料进行解吸,发现在 10% NaOH 溶液中,
Be 离子的有效解吸率为 87郾 5% ,但是经过盐酸解吸

的材料在二次吸附时的吸附效率较低。 图 1 所示为

Al -AC 的曲面响应图,铍去除率随 pH 值和吸附剂

用量的增加而增加[13];图 2 所示为工业废水中的各

种金属阳离子可能竞争铍在 Fe -AC 上的吸附位点

的二元体系影响图[14]。 公式 (1) ~ (3) 所示为

Fe -AC去除铍的机理;图 3 所示为 Fe -AC 的除铍的

机理图。 Fe -AC 处理含铍废水主要是通过 Fe -Be
共沉淀效应、离子交换和静电引力等作用将铍从水

溶液中去除。 Zhao 等[15]使用 Fe -AC 处理含铍废水

时发现,在 pH 为中性时碳酸根可与溶液中的铍离

子产生络合反应生成碱式碳酸铍沉淀,根据上述机

理,通过采用氯化钙和碳酸钠对荷叶生物炭进行改

性(CC-LBC),结果表明改性后的生物炭在 pH 值

为 6、温度为 25 益时最大吸附容量为 55 mg / g。 改

性后的生物炭比表面积显著增加、平均孔径降低并

且表面具有更多的负电荷,通过静电引力及孔隙吸

附的作用提高生物炭的除铍效果。 吸附过程中化学

反应主要包括络合反应、沉淀反应和离子交换等,而
物理吸附主要包括表面吸附、膜内扩散和静电引力

等。 CC-LBC 在 10% 的 NaOH 溶液中可以有效回

收铍,并且在 5 次循环内吸附和解吸效率均在 80%
以上。 在反应过程中,O—F 键断裂,导致游离氟离

子和铍离子发生络合反应形成 BeF2 -
4 。 游离 Be2 + 与

OH - 和 CO2 -
3 形成稳定的 Be2(OH) 2CO3和 Be(OH) 2

沉淀。
除了活性炭外,任刚等[8] 在碱性条件下采用负

载壳聚糖的方式制备改性沸石。 研究表明,相较于

普通沸石,改性沸石达到吸附平衡的时间明显缩短,
在 120 min 时达到吸附平衡。 吸附平衡时改性沸石

的去除率可达 90郾 1% ,而天然沸石仅为 69郾 1% 。 表

征分析表明,壳聚糖负载于沸石表面,使沸石孔径结

构和分布得以改善,形成了较多更适合 Be(域)通过

的孔径,将铍更稳定地固定在改性沸石表面。
此外,一些学者通过金属氧化物的络合作用吸

附铍,金属氧化物纳米粒子主要有 Al2 O3、 SiO2、
TiO2、Fe2O3、CuO、CoO 等[9 - 10]。 金属氧化物纳米粒

子在水生系统中是天然存在的胶体纳米离子,由于

纳米颗粒的表面积大,通常对金属有较高的反应性

和吸附性。 金属的吸附量随着温度的升高以及纳米

颗粒含量的增加而提高[9]。 通过表面羟基与铍形
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图 1摇 各因素相互作用响应曲面图[13]

Fig. 1摇 Response surface graph for interactions between the factors[13]
摇

成络合物达到吸附效果,一个 Be(域)与氧化物表面

的一个或两个羟基反应。 其中 Fe2O3的络合能力最

强,原因是氧原子的电荷密度对表面羟基的去质子

化和带负电荷的氧原子与 Be2 + 结合的相反效

应[10]。
C - Fe3 + + [Be3(OH) 3] 抗扛3 +

C - [Be3(OH) 3] 3 + + Fe3 + (1)
C - Ca2 + + Be 抗扛2 + C - Be2 + + Ca2 + (2)

2[Be3(OH) 3] 3 + + 3CO2 - 抗扛3 3Be2(OH) 2CO3

(3)
综上所述,改性后的吸附材料普遍具有高比表

面、小孔径和多负电荷等优点,表明吸附材料吸附铍

的过程中络合反应、沉淀反应及静电引力起主导作

用。 吸附法具有处理效果好、操作简单、工艺简单等

优势,改性后的吸附剂具有吸附效果好、选择吸附性

强、可回收铍和可循环使用等优点。 目前吸附法需

图 2摇 金属离子共存的影响[14]

Fig. 2摇 Effect of coexistent metal ions[14]
摇
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图 3摇 Fe -AC 吸附铍的机理分析[14]

Fig. 3摇 Fe -AC adsorption mechanism diagram[14]

摇

要克服的是竞争离子对吸附效果的影响,因此需要

根据微观机理去开发新型吸附材料,制备廉价吸附

剂,降低吸附成本,才能提高其工业应用价值。
1郾 2摇 沉淀法

沉淀法是利用铍离子在 pH 值 6 ~ 10 范围内会

以Be(OH) 2形式沉淀的原理,采用投加碱中和剂或

者投加化学沉淀剂的方式使铍离子生成难溶性的氢

氧化物,从而达到除铍效果。 铍在溶液中的主要离

子形态为 Be2 + 、BeO2 -
2 和 HBeO - 等,其平衡关系如

表 1 所示[16]。 主要的中和剂有碱石灰(CaO)、消石

灰(Ca( OH) 2 ) 等石灰类中和剂[16],以及硫酸亚

铁[16]、聚合氯化铝[17]、 聚合硫酸铁[18]、 三氯化

铁[19 - 20]、硫酸铝[21]等。

表 1摇 铍的存在形态及其平衡关系[16]

Table 1摇 Equilibrium relationship between beryllium
complexes[16]

序号 平衡方程 平衡系数

1 Be(OH) 2(s) + OH 詤詤- HBeO - + H2O 3郾 2 伊 10 - 2

2 Be(OH) 2(s) + 2OH 詤詤- BeO2 -
2 + 2H2O 2郾 0 伊 10 - 3

3 Be(OH) 2(s) + 2H 詤詤+ Be2 + + 2H2O 7郾 3 伊 106

摇 摇 陈鹤文等[20]探讨了在铍初始浓度为 0郾 01 mg / L
时聚合氯化铝、聚合硫酸铁、三氯化铁、硫酸铝的除

铍性能。 聚合氯化铝、聚合硫酸铁、三氯化铁、硫酸

铝在碱性环境下均可将铍浓度降至 0郾 002 mg / L 以

下。 除此种单独将铍沉淀方式外,大部分学者采用

共沉淀的方式加速铍的沉淀。 例如,张灏等[22] 利用

硫酸亚铁和高锰酸钾沉淀去除铍,FeSO4来源广,投
加范围大,可应用于多种水体。 在 pH =10、FeSO4与

KMnO4的重量比为 2 颐 1时,可以非常有效去除废液

中的铍。 使沉降后的上清液达到排放标准且吸收后

的废物可用普通硅酸盐水泥进行固化。 同时有学者

提出多种沉淀剂结合处理的方法以增强沉淀效果及

提高速率。 例如,姜科等[16]利用碱沉淀法和铁氧沉

淀法相结合的方式来处理工业含铍废水,碱沉淀剂

采用的是氢氧化钙,通过聚合氯化铝加速铁氧体沉

淀物的絮凝沉降。 控制 pH =8 ~ 9、氢氧化钙投加量

3郾 6 kg / m3、铁氧体投加量 0郾 05 kg / m3、聚合氯化铝

投加量 0郾 1 kg / m3,处理铍浓度 2 438 滋g / L 时,出水

铍浓度稳定低于 2郾 7 滋g / L,去除率为 99郾 9% 。 王世

军等[23]利用聚合氯化铝和聚丙烯酰胺将污水中的

铍和铜进行混凝沉淀,再通过污水处理厂中的斜板

澄清器去除沉淀的铍和铜。 以上方式主要利用聚丙
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烯酰胺对金属阳离子有较强的吸附能力及加速絮凝

沉降的特性来除铍。 彭敏[24] 利用化学沉淀和强化

混凝联用的技术对铍进行处理,通过在 pH = 8郾 5 时

加入聚合氯化铝使饮用水中的铍达标,主要机理是

聚合氯化铝可加速沉淀物的絮凝沉淀;混凝-沉淀

工艺消除了沉淀法沉降速率慢的缺点,通过投加混

凝剂,增加沉降的速率,但是废渣较多。 徐学军

等[17]对废渣较多等问题进行改进,通过采用无机高

分子和有机高分子组成的混凝剂改性聚合氯化铝用

于含铍污水的预处理,改性之后的聚合氯化铝具有

沉淀效率快、沉渣少等特点,但二次污染以及铍回收

困难等问题并没有得到改善。
通过先前的研究,碳酸根可以和铍生成稳定的

碱式碳酸铍沉淀从而去除铍。 因此,Zhao 等[25]采用

机械-化学方法改性方解石,结果表明沉淀过程中

Be(II)的去除效率接近 100% 。 当 Be(II)的初始浓

度等于 0郾 5 ~ 1 mg / L 时,处理浓度低于 10 滋g / L。 在

pH 值超过 5郾 5 时溶液中会产生 Be(OH) 2 沉淀,而
在加入方解石时,其中的碳酸根与 Be3(OH) 3 +

3 产生

碱式碳酸铍沉淀。 在机械-化学改性的过程中,削
弱了分子间的作用力,使更多的碳酸根溶解从而达

到除铍的效果。 方解石处理含铍废水的化学反应如

式(3) ~ (5)所示。 以上方式解决了沉降剂用量高

及二次污染的缺点,通过只添加方解石的方式减少

离子的引入。
Be2 + + 2OH 詤詤- Be(OH) 2 (4)

3Be2 + + 3OH 詤詤- Be3(OH) 3 +
3 (5)

沉淀法使用的中和剂价格低廉,主要用于处理

高浓度含铍废水,并且大部分学者已经解决了沉降

速率慢、沉渣多及二次污染的缺点,但是并未有一种

方式同时解决以上缺点,因此沉淀法仍然存在铍回

收困难的问题。
1郾 3摇 离子交换法

离子交换法的过程是铍离子与离子交换树脂发

生离子交换,常用的离子交换树脂有阳离子交换树

脂[26]、鳌合树脂[27] 等。 在 pH = 1 ~ 9 时,铍离子主

要以 Be2 + 、[Be(H2O) 4] 2 + 、BeX(OH) X +
X 等阳离子的

形式存在[28]。
Mahmoud 等[29]通过改性壳聚糖树脂处理含铍

废水。 研究表明,改性后吸附剂在 pH = 1 时吸附容

量为 44郾 96 mg / g,pH =5 时吸附容量为 36郾 76 mg / g。
改性树脂吸附铍的过程主要是共价键与阴离子结合

及改性过程中负载的羟基与铍离子的结合。 此外,
有学者[30]将不溶性交联壳聚糖后与氯磺酸进行相

互作用形成功能磺酸基团,经过测试在 pH = 4 时其

最大吸附量可达 40郾 6 mg / g,最后利用尿素和硫酸酸

化的方式进行解吸。 除上述壳聚糖改性,也有学者

利用鳌合树脂来除铍,主要机理为螯合基团与铍形

成稳定的螯合物。 例如,使用聚苯乙烯处理含铍废

水,首先将苯乙烯和二乙烯基苯共聚物进行硝化,再
将硝基共聚物还原,然后将氨基共聚物重氮化,最后

将重氮化氨基共聚物与单体有机试剂进行偶氮化反

应,最终在 pH = 3郾 1 时、反应时间 30 min 条件下得

到最大吸附量为 22郾 5 mg / g[27];随后,使用 10 mL 的

4 mol / L HNO3 洗脱 20 min,发现可以将定量的 Be
(域)剥离并有效回收。 聚苯乙烯通过其内部丰富

的羟基与铍离子及其化合物形成稳定的螯合物,从
而达到除铍的效果。

离子交换法可以处理浓度较高的含铍废水,并
且具有材料用量较低(3 ~ 5 g / L),处理容量大、离子

交换树脂可循环使用和便于回收铍等优点,但是处

理过程中很难将废水处理到排放标准,还存在选择

性差、树脂易氧化失效、费用较高等问题。
1郾 4摇 生物法

生物法具有吸附效率高和成本低等优点,非常

适合重金属低浓度深度处理, 如植物[31]、 小球

藻[32]、细菌[33 - 34]、活性污泥[35] 等。 生物吸附铍的

过程中与离子交换、络合作用、静电吸引和微沉淀等

机理有关。 离子交换机制在藻类生物对金属的吸附

中起着重要作用。 藻类中的微藻相比于大型藻类来

说,拥有更大比表面积、更短吸附周期和更高效

率[36]。 微生物对铍的吸附主要是较快的表面吸附

和较慢的细胞内深度吸附,较少的铍被吸附在微生

物表面,大多数的铍被固定在细胞内。
Javier 等[33]利用固定化大肠杆菌和恶臭假单细

胞来进行对铍的吸附及回收,利用碳氢化合物细菌

修复金属污染物。 此外,Phillip 等[32] 用小球藻对铍

进行回收处理。 在 pH =6 ~ 9 时最大结合率超过了

80% ,吸附后小球藻在 pH = 1 ~ 2 的环境下可将铍

解吸,此时铍的回收率为 100% 。 为了解决小球藻

处理深度不够的问题,Sun 等[37] 利用好氧颗粒对水

溶液中的铍进行处理。 在 pH =6、生物制剂为 3 g / L
时,吸附容量为 14郾 4 mg / g,其中沉淀、离子交换和络

合机制是使用好氧颗粒处理铍的主要机制。 共存离
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子中的铜离子在高浓度和低浓度均能抑制或促进铍

的去除,铁离子的存在也对铍的去除有明显的促进

作用。 含氧的官能团如羟基和羧基对吸附起到重要

作用。 例如,庄明龙等[38]利用活性污泥去除废水中

的铍离子,在 15 ~ 25 益、pH = 3 ~ 7 时去除率为

98郾 39% 。 在酸性溶液中,H(玉)会与 Be(域)竞争

细胞壁上的官能团,从而使 Be(域)失去结合机会。
因此,采用盐酸可以很好解吸和再生活性污泥,解析

率高达 96郾 73% 。 同时,利用微生物也可以有效处

理生活污水中的铍,例如,孙卫玲等[34] 提出通过接

种微生物的方式同时去除废水中的铍和氨氮,采用

生活污水厂 A / O 工艺中好氧段的活性污泥以及富

含多种微生物和酶的复合微生物 B350,在 pH =
7郾 5 ~ 8郾 5、进水铍浓度为 50 ~ 100 mg / L、氨氮浓度

为 200 mg / L 和水力停留时间为 24 h 时,出水氨氮浓

度稳定在 1郾 8 ~ 10郾 0 mg / L、铍浓度小于 5 滋g / L,此
时微生物对铍的吸附量达到 684郾 9 滋g / g。 B350 中

微生物富含易与金属结合的官能团如氨基、羧基、羟
基等,通过有机络合作用将铍去除。 此外,为了解决

生物法不能处理高浓度铍废水的缺点,庄明龙等[39]

用石灰石沉淀和生物制剂相结合的方法,通过采用

城市污水处理厂的活性污泥、添加调整因子 S 来作

为生物处理剂和将石灰石作为碱沉淀剂的方式处理

含铍废水。 初步处理过程中,中和最佳 pH 值为 8 ~
10、深度处理 pH 值最佳为 7 ~ 10 及温度为 30 益时,
铍的含量可降至 5 滋g / L 以下, 使用分光光度

法[40 - 41] 测得生物处理剂对铍的处理效果可达

814郾 71 滋g / g,表明联合处理方法可显著提高单个工

艺的去除效率。 文献[39]采用的联合处理方法同

时解决了沉淀法不能深度处理、生物法不能处理高

浓度含铍废水的缺点,总体来说,该工艺对污水能够

实现深度处理,并且能有效改善二次污染,但是仍存

在铍回收困难的问题。
生物处理法具有用量较低(3 ~ 5 g / L)、环保、可

多次利用、解吸方便、便于回收金属、pH 值适应范围

广、获取途径广等特点[42],但是生物吸附剂的吸附

容量较低,需要结合生物学更深入地去寻找处理效

果好、处理量大的生物吸附剂。
1郾 5摇 溶剂萃取法

溶剂萃取法是利用铍离子在有机相和在水中的

溶解度不同,使铍离子浓缩于有机相的分离方

法[43], 常 用 的 萃 取 剂 有 NaOH[44]、 p272[45]、
p204[46 - 47]等。

表面活性剂辅助分散液-液微萃取过程,主要

是由阴离子疏水双尾表面活性剂琥珀酸二辛酯磺酸

钠(AOT) [48]用作分散溶剂,通过形成囊泡聚集体均

匀分散在水溶液和提取液中。 在水杨酸的作用下,
这些囊泡将铍包在其空腔中,使用氯仿作提取剂,在
室温下将携带水杨酸铍的囊泡从大体积水相预浓缩

成小的氯仿相,从而为提取过程提供能量;在铍浓度

为(0郾 05 ~ 1 000) ng / mL 时,回收率在 88% ~ 99%
之间,相对标准偏差为 1% ~ 10% 。 溶剂萃取法经

常用在铍的提取中,通过硫酸对铍矿中的铍进行浸

出,再使用萃取液萃取,在水相 pH =2 ~ 2郾 5、浸出液

初始铍浓度 1郾 5 ~ 2郾 5 g / L、P204 体积分数 30% 、萃
取时间 20 min、相比为 1 的条件下,四级逆流萃取后

铍萃取率可达到 98% [49 - 50]。
溶剂萃取法主要用于矿业加工的提取阶段,特

点主要是适用于高浓度废水、处理效果好、选择性

高、回收率高。 由于该处理工艺复杂、不易操作且在

各级萃取以及反萃取中选用的试剂较多等缺点,故
不适合用于处理工业铍废水。

2摇 含铍废水处理方法的效果对比
将上述除铍方法在除铍过程中的选择性能及吸

附容量作为处理效果的标准,表 2 所示为各种处理

含铍废水方法的效果对比。 从表 2 中可知,吸附法

中吸附剂的最大吸附容量为 55 mg / g,普遍吸附剂的

最佳 pH 值为 6郾 0 ~ 8郾 0,去除效率均在 99%左右;同
时吸附法可以有效将铍回收利用,根据铍的性质,在
碱型环境下可以有效将铍解吸并富集,酸性条件下

也可将铍有效解吸,但是会破坏吸附剂结构,导致不

能循环使用。 沉淀法中沉淀剂的去除容量最大为

45 mg / g,最佳除铍 pH 值为 7郾 0 ~ 9郾 0,去除效率普

遍较高(99% )。 与前两种方法不同,离子交换法的

除铍最佳 pH 值普遍为酸性( pH = 1郾 0 ~ 3郾 1)。 生

物法的生物材料的吸附容量最大为 14郾 4 mg / g,具有

较高的去除效率。 溶剂萃取法的最佳 pH 值有较大

的区别,具有较好的萃取效率。 综上所述,吸附法相

较于其余几种方法具有选择性高、吸附容量大等

优点。
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表 2摇 含铍废水处理方法及去除效果

Table 2摇 Treatment method and removal effect of beryllium鄄containing wastewater
处理方法 处理材料 吸附容量 / mg·g - 1 最佳 pH 值 去除率 / % 参考文献

活性炭 1郾 20 伊 10 - 6 6郾 0 93郾 00 [5]
活性炭粉 5郾 79 伊 10 - 2 6郾 0 58郾 00 [7]
改性沸石 2郾 00 伊 10 - 2 7 ~ 9 90郾 00 [8]

吸附法
金属氧化物 — 7郾 0 — [9]
稻壳活性炭 1郾 60 伊 10 - 3 6郾 0 80郾 00 [11]

Al -AC 32郾 86 6郾 0 99郾 00 [13]
Fe -AC 45郾 68 6郾 0 99郾 00 [14]
CC-AC 55郾 00 6郾 0 99郾 00 [15]
氢氧化钙 — 9郾 0 99郾 00 [16]

沉淀法
改性聚合氯化铝 — 8郾 5 75郾 00 [17]

聚合氯化铝 — 8郾 0 ~ 9郾 0 99郾 00 [20]
改性方解石 45郾 00 7郾 0 99郾 00 [25]

离子交换法
改性壳聚糖树脂 44郾 96 1郾 0 99郾 00 [29]

鳌合树脂 22郾 50 3郾 1 95郾 00 [30]
小球藻 — 6郾 0 ~ 9郾 0 80郾 00 [32]

大肠杆菌 0郾 10 6郾 0 ~ 7郾 0 46郾 00 [33]

生物法
好氧颗粒 14郾 40 6郾 0 96郾 00 [37]
活性污泥 — 7郾 0 98郾 39 [38]
微生物 0郾 68 7郾 5 ~ 8郾 5 99郾 00 [39]

石灰石 + 活性污泥 0郾 81 7郾 0 ~ 10郾 0 99郾 00 [40]

溶剂萃取法
氯仿 — 7郾 0 99郾 00 [44]
P204 — 2郾 0 ~ 2郾 5 98郾 50 [45]

3摇 结论与展望
工业废水是一个复杂的体系,其中含有较多的

共存离子。 上述各种处理含铍废水方法中,吸附法

具有选择性高、吸附容量大等优点,不过,吸附法目

前处在实验室试验阶段,很少有报道评估吸附材料

在实际废水应用中的效果;另外,吸附法试验阶段中

效果最佳的吸附材料存在颗粒较小、难以回收的缺

点。 而生物法中的活性污泥已被评估可用于真实废

水的处理,但难以处理高浓度含铍废水。 鉴于以上

分析,寻找成本更低、效果更好、易于生产、方便回

收、绿色可降解的处理材料是当前处理工业铍废水

的主要研究内容。 关于研究适用于处理含铍工业废

水的新方法,以下几点可能成为重点研究方向。
1)高选择吸附性能吸附剂的制备。 碳酸根、磷

酸根和羟基等基团对铍具有较强的亲和性,通过负

载这种基团可达到吸附剂对铍选择性的改进;将改

性后的吸附剂制备成凝胶材料以便于吸附剂的回收

利用。
2)开发高吸附容量的生物吸附剂。 目前的生

物吸附材料具有高回收率及深度处理的优点,通过

筛选高吸附容量的微生物、细菌及植物等,来改进生

物法吸附容量小的缺点。 生物法由于其可再生、高
回收及环境友好等优点,可能会成为处理含铍废水

的热点。
3) 开发新型处理工艺。 根据各种处理方法的

优劣进行组合,产生互补的效果,这种双重处理方法

最主要的优势是根据其中各种方法的优缺点进行互

补从而达到一个最优的处理效果。
总之,未来对铍废水的处理一方面是寻找吸附

量大及解吸效果好的吸附材料和生物材料,以及能

够解决沉淀法铍回收困难的方法,另一方面是通过

寻找联合处理中最有利的处理方法以达到环境友

好、处理效果强以及对铍进行回收利用的目的。
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Review of beryllium removal from industrial wastewater
ZHAO Xu1, LEI Zhiwu2, SUN Yige3, WANG Qingliang2, HU Eming2, WANG Hongqiang2, LYU Junwen2

(1. School of Nuclear Science and Technology, University of South China, Hengyang 421001, China;
2. School of Resource Environment and Safety Engineering, University of South China, Hengyang 421001, China;

3. College of Resources and Environment, Anhui Agricultural University, Hefei 230000, China)

Abstract: Beryllium is a kind of toxic metal that will cause significant harm to the human body. Industrial
production will produce much beryllium wastewater, resulting in high ecological risk. Based on previous studies,
this paper reviewed the advantages and disadvantages of different treatment methods (precipitation, adsorption, ion
exchange, solvent extraction, and biological method) on the removal of beryllium from beryllium鄄containing
wastewater in terms of material dosage, pH value required for treatment, treatment selectivity, removal efficiency,
removal mechanism, and recovery performance. In order to provide reference for the development of green and
efficient beryllium removal methods and comprehensive utilization of beryllium resources. The traditional
precipitation method produces secondary pollution when treating beryllium wastewater, and the amount of
precipitating agent is significant. Although the adsorption method can recover beryllium, the competitive ions
impact the adsorption effect and the high adsorption cost. The development of new adsorption materials and the
preparation of cheap adsorbents can improve its industrial application value. The ion exchange method can also
recover beryllium, but the process wastewater is challenging to treat, and the resin is easy to oxidize and fail, and
the cost is high. The solvent extraction method is mainly used in the extraction stage of mining processing and is
unsuitable for treating industrial beryllium wastewater. Biosorbent materials based on biological modification have
the advantages of low usage, a wide range of treatments, easy to cause secondary pollution and strong selective
adsorption ability. Therefore, research and development of new treatment technology, seeking environmentally
friendly, low price, excellent treatment performance of treatment methods, is needed to achieve efficient treatment
of beryllium鄄containing wastewater development trends. The following points may be the focus of research:
preparation of adsorbents with high selective adsorption properties for beryllium, such as adsorbents loaded with
groups such as carbonate, phosphate, and hydroxyl; Developing biosorbents with high adsorption capacity;
Combining the advantages of various treatment methods, a new treatment technology is developed.
Key words: wastewater containing beryllium; beryllium recovery; beryllium removal; precipitation method;
adsorption method; biological method; ion exchange method; solvent extraction method
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