
电子废弃物中金属铜和贵金属火法处理现状

徐洪傲, 张摇 鑫, 余摇 彬, 高摇 荣, 杨摇 斌, 赵立恒, 许安玲
(楚雄滇中有色金属有限责任公司, 云南 楚雄摇 675000)

[摘摇 要]摇 废弃电子和电气设备等电子废弃物中含有大量的有价金属和贵金属,其中的铜、金、银等多

种金属含量较自然原生矿石等一次资源品位更高,提炼难度相对较低,对其进行资源化综合回收利用具

有巨大的社会和经济效益。 针对火法冶金工艺在二次金属资源回收方面具有的处理量大、便于工业化

大规模生产、工艺和设备相对简单、原料适应性强等优势,本文综合性地对目前国内外电子废弃物火法

资源化回收利用进行了总结归纳,介绍了火法冶金工艺从电子废弃物中回收金属铜、贵金属及电子废弃

物火法处理过程中烟气治理的工艺状况,并对电子废弃物产业化、规模化、科学化高效处理提出了展望。
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摇 摇 电子废弃物也称为电子垃圾,主要是指达到使

用寿命而报废的或在使用过程中因外界因素丧失使

用功能的电子产品,包括生产领域电子产品加工制

造过程中产生的各类废品和废料,以及生活领域产

生的各类报废通信设备、计算机、打印机、家用电器、
精密电子仪器仪表等[1 - 2]。 据相关数据统计,经济

的快速发展和人们消费能力的不断提升使我国电子

废弃物增长率持续保持在 4% 以上,预计 2030 年我

国报废电子电器的数量将达到 1郾 516 2 伊 107 t[3 - 4]。
这些电子废弃物中含有的铜、金、银等多种有价金属

含量与天然矿石等一次资源相比,金属品位更高,提
炼难度相对较低,是典型的城市矿山。 针对火法冶

金在回收二次金属资源中表现出的处理量大、便于

工业化大规模生产、工艺及设备相对简单、原料普适

性高等优点,本文综合性地对火法从电子废料中回

收金属铜、贵金属及电子废弃物火法处理过程中烟

气处理等工艺现状进行总结归纳。

1摇 电子废弃物中有价金属
电子废弃物的基本组成主要为以金属及合金为

主的无机成分和以塑料为主的有机成分两部分,含
有约 40%的金属、30%的塑料、30%的难熔氧化物,
其中基本金属占废料总量的 39% 左右[5]。 除用于

结构及部件的铁及铁基合金外,铜是电子产品中用

量较多的金属之一,主要集中在电子元器件及变压

器的线圈上;锡、铅等主要作为合金焊料用于电路板

元件的焊接;由于贵金属自身物理化学特性决定的

良好化学稳定性和优良传导性,因此在线路板元件

焊接处、继电器、传感器等位置会添加一定量的金、
银、铂等贵金属。 此外为了增加电子产品中线路板

的抗氧化性能、抗高温性能以及阻燃性能,通常会在

线路板的覆盖膜中添加少量的镉、铬等重金属元素

以及阻燃剂溴化物[6]。 部分电子废弃物中主要有

价金属含量如表 1 所示[7]。

2摇 电子废弃物的回收过程
根据电子废弃物的回收处理方式可将其回收处

理过程分为三个层面[8 - 9]:淤以个体回收为主的二

手电器市场对具有使用价值的报废电子产品翻新后

整体回收;于以零售和制造商为主的以旧换新和政

府补贴政策下对报废电子产品拆解得到的完好零部

件加以回收使用;盂传统回收模式与创新回收模式

下对组成电子废弃物的有价金属和塑料、玻璃等进

行分离富集的综合回收利用。 人工维修或翻新仅能

在一定程度上有限延长电子产品或元器件的使用寿
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摇 摇 表 1摇 部分电子废物中的主要有价金属含量

电子废料 Fe / % Cu / % Al / % Pb / % Ni / % Ag / ppm Au / ppm Pd / ppm

TV 线路板废料 28 10 10 1郾 0 0郾 3 280 20 10

PC 面板废料 7 20 5 1郾 5 1 1 000 250 110

手机废料 5 13 1 0郾 3 0郾 1 1 380 350 210

DVD 废料 62 5 2 0郾 3 0郾 05 115 15 4

计算器废料 4 3 5 0郾 1 0郾 5 260 50 5

PC 主板废料 4郾 5 14郾 3 2郾 8 2郾 2 1郾 1 639 566 124

印刷线路板废料 12 10 7 1郾 2 0郾 85 280 110 —

PC 废料 20 7 14 6 0郾 85 189 16 3

典型电子废物 8 20 2 2 2 2 000 1 000 50

印刷线路板 5郾 3 26郾 8 1郾 9 — 0郾 47 3 300 80 —

电子废物综合料 36 4郾 1 4郾 9 0郾 29 1郾 0 — — —

摇 摇 注:ppm = 10 - 6

命,无法从源头做到资源的可持续发展,并不能从根

本上解决电子废弃物的资源化综合回收利用的难

题。 因此,现阶段最为关注的还是电子废弃物中有

价组分的资源化循环利用。
电子废弃物资源化综合回收利用的基本思路是

通过物理手段去除或分离有害杂质,保留并提高有

价组分的比例,再通过化学手段对其中的金属进行

富集提纯,达到资源的循环利用,常规回收流程包括

拆解、破碎、分选、冶炼四个阶段[10]。 机械或人工拆

解的主要目的是对其中的可用部分进行回收,分离

出无用部件;拆解后的机械破碎过程目的是降低原

料尺寸,增大物料颗粒比表面积,提高下一步冶炼过

程的金属综合回收率;分选通常采用重选、浮选等方

式对破碎后的原料进行物理富集以进一步提高金属

品位;冶炼则是电子废弃物中有价金属发生化学富

集的主要过程,也是电子废弃物中金属回收的主要

手段,目的是通过火法或湿法等冶金工艺使金属与

杂质有效分离并提高金属的纯度。

3摇 电子废弃物中金属铜的回收工艺
铜在电子行业的制造加工过程中应用广泛,是

电子废弃物中含量较高的有价金属元素之一。 火法

回收技术是目前从含铜废料中回收金属铜应用较为

广泛的方法之一,常用作含铜二次资源的二级处理。
火法回收技术的主要原理是在铜冶炼炉内利用电子

废弃物中金属和非金属的高温性能差异,在炉内高

温条件下使电子废弃物中的金属和非金属熔融分

离,低熔点的非金属物质形成气体或烟尘逸出熔炼

体系之外,部分杂质金属则与加入的熔剂造渣以熔

渣形式浮于铜液上层,渣铜分离后继续采取火法精

炼或电解等方式将金属铜提纯[11]。
根据原料品位及成分差异,目前国内外含铜电

子废料火法处理工艺大体可分为三种。 第一种是将

高品位含铜废料直接加入精炼炉精炼成阳极铜的一

段法处理工艺;第二种是将含锌或铅锡高的含铜废

料熔炼成黑铜或粗铜,再精炼成阳极铜的二段法工

艺;第三种是将废杂铜先熔炼脱除大部分锌产出黑

铜,再吹炼脱除黑铜中的铅锡等杂质成为粗铜,最后

精炼成阳极铜的三段法工艺。 三种工艺各有优劣,
具体采用何种工艺需根据原料特性及冶炼企业自身

实际进行选择。 从世界范围内来看,部分西方发达

国家及日韩等国依托先进完善的大型综合铜冶炼

厂,采用先进的富氧熔池熔炼工艺搭配矿物原料或

单独对电子废料进行处理,典型代表有 Ronnskar 冶
炼厂的卡尔多炉熔炼工艺[12]、Hoboken 冶炼厂的艾

萨熔炼工艺[13]、Kosaka 冶炼厂的奥斯麦特熔炼工

艺[14]等。 虽然西方发达国家电子废弃物回收工艺

成熟,但关键技术封锁较为严密,目前国内也尚未形

成完善而成熟的可大规模推广应用的处理工艺,因
此,电子废弃物科学、高效的资源化处置工艺仍备受

关注。
国内电子废弃物资源化回收起步较晚,但近年

来在国家政策及社会发展的不断推动下,相关企业

和学者对此作了大量研究,并取得了一定的成绩。
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中国瑞林工程技术有限公司[15] 采用自主研发设计

的 NRTS 炉处理含铜 8% ~ 15% 的电子废料-精矿

混合料,采用富氧熔炼工艺产出品位逸90%的粗铜,
粗铜回收率 98% 以上,但该工艺需对物料成分、渣
型进行调控。 张家源[16]以废渣、电子废料等低品位

废杂铜混合料为原料,采用奥斯麦特炉经加料寅熔

炼寅出铜寅还原寅除渣等 5 步工艺得到了品位在

98%以上的粗铜。 奥斯麦特炉在低品位废杂铜处理

方面具有原料适应性强、熔炼强度高、自动化程度高

等优点,但需对物料粒度进行控制,且存在炉寿偏

短、生产成本偏高的缺点。 昆明理工大学欧福文[17]

研发了低品位废杂铜顶吹转炉富氧熔炼及吹炼技

术,以配入精炼渣的低品位废杂铜为原料,生产出了

品位大于 95%的粗铜。 该法工艺流程简单,但产品

杂质较高、转炉炉寿偏短、生铁单耗偏高。 广西有色

再生金属有限公司[18] 以废杂铜为原料进行火法冶

炼生产高纯阴极铜,根据废杂铜品位采用不同的冶

炼工艺,品位 90%以上的高品位废杂铜采用一段法

直接进入精炼炉精炼生产阳极铜,铜品位 90%以下

的低品位废杂铜采用二段法先吹炼成粗铜再精炼成

阳极铜,阳极铜经电解后得到高纯阴极铜。 江铜贵

溪冶炼厂[19] 采用卡尔多炉工艺处理含铜品位 >
70%的废杂铜物料,其主要工艺为加料、熔炼、出渣、
吹炼、出铜等 5 个步骤,卡尔多炉废杂铜冶炼工艺年

产 5 万 t 粗铜,产出的粗铜品位可达到 98% 以上。
大冶有色金属集团控股有限公司[20] 采用澳斯麦特

炉对预处理后的含铜废印刷电路板进行了探索试

验,实现了废印刷电路板中铜资源的有效回收,拆除

铝合金散热片的废电路板被装袋匀速从进料观察孔

加入澳斯麦特炉中,废电路板与总抛料量的占比小

于 1郾 34% ,经效益测算后每处理 1 t 废印刷电路板

的利润可达 223 元。

4摇 贵金属的回收利用现状
根据相关研究报道,随意收集的 1 t 电子废料,

可提炼出 0郾 05 kg 黄金、40郾 8 kg 铁、150 kg 铜、30 kg
铅、2郾 5 kg 锡、19 kg 镍、10郾 0 kg 锑[21],而 1 t 手机、电
脑等产生的废旧电路板中可提炼出的黄金高达

0郾 453 6 kg[22],仅这 0郾 453 6 kg 的黄金就价值 18郾 36
万元。 从电子废弃物中提取贵金属具有优良的经济

效益,其中含有的贵金属价值便远高于其回收成本,
甚至部分学者表示贵金属才是推动电子废弃物资源

化回收的主要经济动力[23]。
目前火法冶金技术广泛用于从废通讯器材类电

路板中回收金、银,该技术也是最早从电子废料中提

取贵金属的技术。 电子废料中贵金属火法回收的技

术思路是在重金属(如铜、铅、镍等)冶金工艺的基

础上进行的,其原理是在铜冶炼炉或铅冶炼炉内,在
高温下物料发生氧化还原使其中的金属与杂质相互

分离,贵金属与金属铜或铅形成合金,含贵金属的合

金经进一步熔炼或精炼后使贵金属与贱金属分离,
火法回收贵金属的综合回收率一般可达 95% 以

上[24]。 电子废料经火法处理后,贵金属与贱金属有

效分离,但通常难以得到较为纯净的金属,因此往往

还需结合湿法进行提纯。 湿法浸出回收废弃线路板

中贵金属的方法很多,浸出剂包括传统的王水、氰化

物等和较为新型的硫脲、硫代硫酸盐、石硫合剂等,
浸出原理及工艺流程相对完善,在工业上也取得了

较好的实际生产效果[25 - 27],本文对贵金属的湿法提

纯不做过多介绍。

5摇 火法处理过程中的烟气治理
电子废弃物火法熔炼过程中,虽然已有报道显

示[28],当熔炼温度大于 1 300 益时,电子废弃物和低

品位废杂铜火法处理过程中不会产生二噁英。 但由

于冶炼炉内垂直温度分布不均,熔炼时块状有机废

料在炉膛上部容易发生低温裂解与不完全燃烧,产
生的黑烟中通常含有一定量的二噁英、呋喃等恶臭

毒害成分[29]。 此外,当入炉电子废料-精矿 /精炼渣

等混合料成分复杂时,产生的烟气成分与常规矿物

冶炼烟气成分差异较大,产生的烟尘具有粒度细、黏
性大、腐蚀性强等特性,使其下一步的处理和回收更

加困难[30]。 因此,电子废料火法处理过程中必须加

强烟气治理,严格控制尾气排放。
目前国内部分企业和学者对电子废料火法处理

过程中烟气治理,尤其是毒害物质二噁英的处置与

减排做了系统深入研究,取得了良好的效果。 曾华

星等[31]对电子废料富氧熔炼过程中二噁英形成和

控制机理进行了研究,提出了“富氧熔炼 + 分段补

充氧气二段燃烧技术 +急冷脱酸塔 +活性炭喷射系

统 +布袋除尘器 +洗涤塔冶的方法(图 1),通过前端

控制和后端治理的双重方式有效防治了二噁英的产

生和排放,是国内首家大规模废旧线路板及再生资

源综合利用较为前沿的二噁英防治技术,该法可将
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图 1摇 电子废料富氧熔炼过程二噁英控制流程图
摇

二噁英排放浓度控制在 0郾 1 ngTEQ / Nm3以下。
艾元方等[32] 针对电子废料熔炼时因炉膛上部

温度低而导致有机废料低温裂解与不完全燃烧的现

象,研发了一种 “旋流燃烧、低压引射补风、湍流扩

散燃烧和高温均匀燃烧冶的 L 形组合式电子垃圾焚

烧炉,对粉末状电子垃圾进行完全燃烧和有毒有害

尾气的完全氧化处理。 该炉由卧式炉和圆筒状立式

炉组合而成,电子废弃物中铜铅金银等金属回收率

可达到 98%以上,尾气排放达到国家危险废物焚烧

污染控制标准要求。 李春堂[33] 对广东清远地区鼓

风炉焚烧电子废料烟气处理过程进行了研究,采用

鼓风炉处理废旧电路板时需对产生的高温烟气进行

严格的净化处理,烟气净化分为升温-快速降温-中

和净化酸性气体脱去硫、氯-烟气脱水除湿-加活性

炭吸附二噁英-布袋收尘-烟囱排放等阶段进行,为
严防二噁英污染,烟气净化系统还设立了二燃室,进
一步促使二噁英彻底分解,尾气排放达到国家标准

要求。

6摇 展望
改进的火法冶金工艺大多采用流态化强化冶炼

技术,在二次金属资源回收方面具有独特优势。 火

法冶金工艺从电子废弃物中回收金属铜和贵金属具

有处理量大、原料适应性强、金属回收率高等优点,
是当前规模化处理电子废弃物较为先进而且实用的

工艺。 目前我国面临着国内大量电子废弃物产生和

电子废弃物综合回收处理体系相对不完善的双重压

力。 大量的研究结果表明,通过火法冶金综合回收

电子废弃物中的有价金属是现实可行的,但目前国

内电子废弃物分类回收预处理阶段的体系尚不健

全,大量资源难以统一集中导致电子废弃物处理难

以产业化、规模化,且电子废弃物火法处理过程中产

生的废渣、废气等带来的环保压力和处理过程中有

毒有害物质的控制措施也是制约电子废物综合回收

的原因。 因此,不断完善消费者、生产者、回收者共

同参与的回收体系是提高社会废旧电子电器产品高

效利用的前提,研发新的设备和工艺技术是电子废

弃物高效回收处理的保障,成熟可行的先进工艺技

术和产业化、规模化的现代化处理才能实现电子废

弃物的科学高效回收,实现经济效益和环境效益的

双赢,达到经济效应和社会效应的平衡。
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Current status of the pyrometallurgical recovery of copper and precious metals
from electronic wastes

XU Hong鄄ao, ZHANG Xin, YU Bin, GAO Rong, YANG Bin, ZHAO Li鄄heng, XU An鄄ling
Abstract: Electronic wastes from spent electronic and electrical equipment contain large amounts of valuable met鄄
als, including copper, gold, and silver. The content of these metals in the electronic wastes, compared with their
occurrence in primary ores and other primary sources, is higher and easier to extract. Recovering these metal values
therefore can bring significant social and economic benefits. Pyrometallurgy, in this regard, has its own strength:
supporting large throughputs, relatively simple equipment and process flow, and high adaptability to raw materials.
The paper is a summary of the current practices in China and other countries of recovering metal values from elec鄄
tronic wastes through pyrometallurgy, including the recovery of copper, precious metals, and offgas treatment. Fi鄄
nally the prospects of the electronic waste recovery industry moving towards a more systematic, extensive, and effi鄄
cient operation are depicted.
Key words: electronic wastes; resource recovery; metallic copper; precious metals; pyrometallurgical recovery;
offgas treatment; classified recovery system
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