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［摘　要］　镍冶炼过程中出口镍锍温度的精准预测是工艺优化、设备安全保障与产品质量稳定的关
键，但该过程存在多变量非线性耦合、参数动态波动的问题，制约了传统方法的应用效果。针对此，本文

提出一种融合时序卷积网络（ＴＣＮ）与 ＸＧＢｏｏｓｔ动态误差补偿的镍锍温度预测方法。首先，通过皮尔逊
相关系数与Ｆｓｃｏｒｅ融合策略，从入炉物料组分、鼓风量、氧浓度等多维度工业参数中筛选关键特征，降
低冗余干扰；其次，利用ＴＣＮ的膨胀因果卷积捕捉特征间长短期时序依赖与非线性关系，生成温度初始
预测；再引入ＸＧＢｏｏｓｔ并构建一阶／二阶时间差分特征，学习预测残差演变规律以实现动态误差补偿。
依托ＸＧＢｏｏｓｔ分位数回归，能够实现镍锍温度的区间预测。实验结果表明，在点预测性能上，ＴＣＮＸＧ
Ｂｏｏｓｔ模型较基线ＴＣＮ模型精度显著提升，ＭＡＥ从７６２７７降至７４９４１，ＭＡＰＥ从０５９２８降至０５８４２，
ＲＭＳＥ从 ９７９１３优化至９５７３２，Ｒ２提升至０４５１６，且优于 ＬＳＴＭ、ＡＧＣＲＮ等对比方法；在区间预测性
能上，ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ的９０％预测区间展现出“覆盖可靠、宽度紧凑”的平衡优势，对比 ＴＣＮＬｉｇｈｔＧＢＭ与
ＴＣＮＫＤＥ，其既能在温度平稳区间紧密包裹真实值，又能在剧烈波动区段可靠包容真实值变化，避免区
间过度宽泛或覆盖缺失的问题。该方法对镍锍出口温度具有高精度预测能力，并能有效适应工业生产

中的动态波动，可为镍冶炼过程的实时监测与工艺调控提供科学支撑。
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［第一作者］魏凯锋（１９９６—），男，硕士，工程师，研究方向为有色

冶金工艺建模与优化控制。

［基金项目］镍钴共伴生资源开发与综合利用全国重点实验室科研

项目（ＫＹ－ＹＪ－０４－２０２４）。

０　引言
镍凭借其优异的耐腐蚀性、耐高温性及机械强

度，在现代工业体系中扮演着不可替代的角色［１］。

在镍冶炼火法工艺中，镍锍温度是表征炉内反应程

度以及工艺稳定性的重要指标，准确监测和预测镍

锍温度，对于优化操作、提高产品质量以及降低能耗

都具有显著意义［２］。

受工艺自身特性与现场环境制约，当前镍锍温

度预测存在以下挑战：一是温度随历史状态变化，存

在明显时序依赖；二是多源变量耦合复杂，非线性特

征突出；三是高温粉尘环境下噪声和偏差显著。在

这种复杂工况下实现镍锍温度的精准预测温度面临

较大难度。

为实现冶金炉窑的温度预测，国内外学者进行

了很多研究。例如徐吉等［３］针对ＶＤ炉重点钢液温
度预测任务，提出了结合冶金机理与贝叶斯优化的

ＸＧＢｏｏｓｔ算法（ＭＭＢＯＸＧＢｏｏｓｔ）。王子昂等［４］针对

热镀锌带钢感应加热过程，利用相关性筛选输入特

征，通过 ＴＰＥ贝叶斯优化调参的 ＧＢＤＴ模型，实现
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了满足生产要求的目标温度高精度预测。施树蓉

等［５］针对ＲＨ炉终点钢液温度预测，提出了一种递
归特征消除结合ＰＳＯ优化的ＭＬＰ网络，提高了钢水
终点温度预测精度和鲁棒性。ＹａｎｈｕａＹｉｎ等［６］面

向锌冶炼过程，将滑动窗口与学习机制融入 ＰＬＳ，构
建了自适应温度预测模型。ＹａｏｚｕＷａｎｇ等［７］针对

回转窑的温度场预测，利用遗传算法优化随机森林

（ＧＡＲＦ）建立了软测量模型。然而，镍冶炼过程数
据特性复杂且易发生突变，现有机器学习方法在捕

捉非线性耦合特征方面仍存在不足。

近年来，随着深度学习的迅速发展，研究者进

一步将其应用于冶金过程建模与软测量［８－１０］。例

如，韩洁等［１１］针对氧化铝蒸发过程的结垢参数预

测问题，提出了一种基于时序约束模糊 Ｃ均值聚
类的多工况软测量方法。罗世华等［１２］提出基于

ＶＭＤＴＣＮＧＲＵ的组合模型，实现了对高炉透气性
指数的高精度提前预测。尹刚等［１３］提出了一种基

于ＰＩＤ搜索优化的ＣＮＮＬＳＴＭＡｔｔｅｎｔｉｏｎ预测方法，
用于铝电解槽电解温度的精准预测。ＪｉａｙａｎｇＤａｉ
等［１４］针对铝冶炼过程，提出了一种结合图网络与

ＬＳＴＭ的炉温预测模型。在工业过程建模中，误差
补偿作为提升模型性能的重要手段，已被广泛应

用。例如，杜文莉等［１５］则结合 ＬＳＳＶＭ与 ＡＲＭＡ
模型，提出了一种具有时序误差补偿能力的软测

量建模方法。ＫａｉＧｕｏ等［１６］针对高炉过程建立了

灰色系统预测模型并引入了误差补偿机制，有效

实现了高炉煤气利用率预测。然而，现有基于误

差补偿的预测方法仍存显著局限：该类方法聚焦

于点预测，仅能输出单一确定性结果，难以量化原

料成分波动、设备工况漂移及传感器噪声等固有

不确定性所带来的风险。

冶金工业具有强耦合、高安全、连续生产等特

点，对预测结果的不确定性边界量化要求更高。区

间预测作为点预测的重要延伸，可为工业操作提供

具备工程参考价值的“决策弹性空间”和“风险边

界”，从而保障冶炼过程稳定运行。

针对上述挑战与工业需求，为实现镍冶炼过程

中出口镍锍温度的高精度、高可靠性预测，本文提出

一种融合时序卷积网络（ＴＣＮ）时序特征提取与ＸＧ
Ｂｏｏｓｔ动态误差补偿的镍锍温度预测方法。ＴＣＮ凭
借卓越的时序特征提取能力，可深度刻画复杂工况

下多参数的非线性耦合与动态演化规律；ＸＧＢｏｏｓｔ

误差补偿模块则针对初步预测残差的变化特性进行

实时校正，进一步提升整体预测精度与鲁棒性。此

外，依托ＸＧＢｏｏｓｔ的分位数回归能力，所提方法不仅
可实现镍锍温度的确定性点预测，还能输出具备统

计可靠性的区间预测结果，为实际生产中的工艺参

数微调、异常风险预警与优化控制决策提供更全面

的依据。

１　方法
１１　总体框架

本文构建了基于 ＴＣＮ与 ＸＧｂｏｏｓｔ误差补偿的
镍冶炼过程镍锍温度预测方法。其总体框架如图１
所示。首先采用融合皮尔逊相关系数与 Ｆｓｃｏｒｅ的
变量筛选方法，对镍锍冶炼过程中入炉物料组分、风

量、氧浓度等多维度过程变量进行重要性评估，构建

高区分度的输入变量集合。继而利用 ＴＣＮ网络对
时序特征序列进行深度特征提取，通过膨胀因果卷

积操作捕捉多变量间的非线性耦合关系及动态时序

特征，输出初始预测结果。

图１　ＴＣＮＸＧｂｏｏｓｔ镍锍温度预测框架
Ｆｉｇ．１　Ｆｒａｍｅｗｏｒｋｆｏｒｎｉｃｋｅｌｍａｔｔｅｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ

ｐｒｅｄｉｃｔｉｏｎｕｓｉｎｇＴＣＮＸＧｂｏｏｓｔ
　

针对初始预测值与真实值的偏差，引入基于时

间差分特征的 ＸＧＢｏｏｓｔ动态误差补偿模型：通过构
建包含一阶／二阶时间差分的动态特征空间，挖掘预
测误差在时间维度上的演变规律，实现对非线性误

差模式的自适应学习。最终将 ＴＣＮ网络的初始预
测结果与ＸＧＢｏｏｓｔ输出的补偿误差进行动态融合，
形成多模型协同优化的预测机制，有效抑制冶炼过

程中物料波动、工艺参数漂移等因素对预测精度的

干扰。

１２　皮尔逊Ｆｓｃｏｒｅ融合特征筛选
镍冶炼生产线的 ＤＣＳ系统实时监测并记录上
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百个过程变量，涵盖加料、供氧、除尘等多个子系统，

例如镍精矿量、压缩空气总管流量与温度、氧气总管

温度与计量值等。高维、异质的数据虽蕴含镍锍温

度变化的丰富信息，但同时带来特征冗余、噪声传

播、计算开销和“维度灾难”问题；其中相当一部分

参数对温度几乎无显著影响，若直接全部输入模型，

势必降低预测精度并增加训练难度。为此，本文采

用皮尔逊Ｆｓｃｏｒｅ融合去冗（ＣＦ３Ｒ）特征筛选策略，
在保证关键信息完整性的前提下，系统压缩输入维

度，为后续建模提供高质量、低冗余的特征子集。具

体流程如下所述。

１）皮尔逊相关性筛选。对每一候选变量 ｘｉ计
算其与目标变量（镍锍温度）ｙ的皮尔逊相关系数
ｒｉ。考虑到正负相关对预测贡献等价，取绝对值｜ｒｉ｜
并按降序排列，保留排名前５０％的特征集Ｓｃｏｒｒ；经统
计，本文数据集中该筛选比例对应的最小相关系数

绝对值为０２００７，即仅保留与镍锍温度关联强度不
低于该阈值的特征，初步剔除弱关联变量。

图２　ＴＣＮ框架
Ｆｉｇ．２　ＴＣＮｆｒａｍｅｗｏｒｋ

　

２）ＦＳｃｏｒｅ线性统计筛选。对所有特征计算 Ｆ
Ｓｃｏｒｅ（衡量特征对ｙ的线性解释强度），同样选取排
名前５０％的特征集ＳＦ。经统计，本文数据集中该筛
选比例对应的最小 ＦＳｃｏｒｅ值为１０２２０３，以此作为
线性贡献度的筛选阈值，进一步剔除对温度解释能

力较弱的冗余特征，确保筛选后的特征具备较强的

线性区分能力。

３）综合评分。令交集Ｓｃａｎｄ＝Ｓｃｏｒｒ∩ＳＦ，对Ｓｃａｎｄ中
的每个特征，分别记录其在皮尔逊相关系数与 Ｆ
Ｓｃｏｒｅ两个指标上的综合得分，计算排名，保留前
２５％的集合Ｓｃｏｒｅ。

４）高相关去冗余。计算Ｓｃｏｒｅ内两两特征的相关
系数矩阵Ｒ＝［ｒｉｊ］。若［ｒｉｊ］≥０９５则判定为高度共
线。按照个特征与目变量的 ｒｉ从小到大依次遍历，
若当前特征与已保留特征存在高共线则舍弃，否则

保留。得到去冗集合ＳＣＦＲ。
５）业务关键特征强制保留。基于冶金机理与

生产经验，对于“精矿料量”等关键变量Ｓｋｅｙ，无论筛
选结果如何均予以保留。最终特征集合定义为

Ｓｆｉｎａｌ＝ＳＣＦＲ∩Ｓｋｅｙ。
通过上述五步，原始 Ｎ维特征被压缩为 Ｓｆｉｎａｌ

Ｎ，既保留了对镍锍温度最具解释力的信息，又显著
降低了冗余度，为模型训练提供了高质量输入。

１３　ＴＣＮ
ＴＣＮ是一类专门针对时序数据设计的卷积网

络，由Ｂａｉ等［１７］在２０１８年提出。与循环网络不同，
ＴＣＮ完全由卷积层构成，以一维因果卷积（Ｃａｕｓａｌ
Ｃｏｎｖ）确保输出时刻ｔ仅依赖于 ｔ及之前的输入，同
时借助残差连接（ＲｅｓｉｄｕａｌＢｌｏｃｋ）堆叠深层网络，兼
顾长时依赖建模与训练稳定性。其核心思想是用空

洞卷积快速扩大感受野，使模型在不增加参数量的

情况下捕获远距离依赖。ＴＣＮ结构如图２所示。
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１３１　因果卷积
在时序建模里，必须保证网络在计算某一时刻ｔ

的输出时，只能访问到时刻 ｔ及其之前的输入。因
果卷积正是为此设计，见式（１）。

ｙｔ＝∑
ｋ－１

ｉ＝０
ｗｉｚｔ－ｉ，ｔ＝１，…，Ｔ （１）

式中：ｙｔ表示时间步 ｔ的输出：ｋ为卷积核大小：ｚｔ表
示时间步ｔ输入特征：ｗｉ为卷积核的第ｉ个参数。

与循环结构相比，因果卷积仍保持卷积一次性

并行计算整段序列的优势；与普通一维卷积相比，其

能满足严格的时序因果性。

１３２　空洞卷积
为了让网络看到更长的历史，直接增大卷积核

或在时域下采样都会增加参数或损失分辨率。空洞

卷积的做法是把卷积核内的采样间隔“拉伸”成给

定的膨胀率 ｄ，见式（２）。

ｙｔ＝∑
ｋ－１

ｉ＝０
ｗｉｚｔ－ｉｄ，ｄ≥１ （２）

当ｄ＝１时，其会等效为普通因果卷积；当 ｄ＞１
时，相邻卷积权重对应的输入距离被放大为 ｄ个时
间步，感受野增长到（ｋ－１）ｄ＋１。
１３３　残差块

深层空洞卷积层层堆叠时，梯度在反向传播过

程中可能急剧衰减或爆炸，训练容易失稳。为化解

这一难题，ＴＣＮ采用残差连接：将原始输入ｚ与经过
卷积得到的输出 Ｆ（ｚ）相加。若输入和输出通道数
不同，再借助一层 １×１卷积做维度对齐，得到
式（３）。

ｙ＝Ｆ（ｚ）＋Ｃｏｎｖ１×１（ｚ） （３）
式中：ｚ为残差块的输入序列；Ｆ（ｚ）表示经过一系列
卷积后的非线性变换；Ｃｏｎｖ１×１（ｚ）为１×１卷积；ｙ为
残差块的输出。

残差连接使网络在需要时可以轻松学习恒等映

射，使梯度能够毫无阻碍地跨越多层传播，同时保留

Ｆ（ｚ）提供的复杂特征变换，实现深而稳的时序
建模。

１４　ＸＧＢｏｏｓｔ误差补偿
在镍冶炼工业生产场景中，侧吹炉的运行是一

个复杂且动态的过程。入炉物料成分的多变性、入

炉量的不稳定以及风量的实时波动，使得整个镍冶

炼过程充满了不确定性。这些因素的波动范围难以

精确预测，进而导致镍锍温度的预测结果存在不可

忽视的偏差。为了有效应对这一问题，进一步提升

镍锍温度预测的准确性，本文提出了基于 ＸＧＢｏｏｓｔ
的动态误差补偿模型，旨在对预测结果进行精准

修正。

本文基于主干网络对镍冶炼关键指标进行初步

预测。通过收集训练集与测试集的预测值和真实

值，构建了模型误差的训练样本集。对于训练过程

中产生的预测结果 ｙ^ｉ和真实值 ｙｉ，提取 ｙ^ｉ与 ｙｉ的差
值作为后续ＸＧＢｏｏｓｔ误差模型的目标标签，为后续
补偿提供依据。

在误差补偿模型构建过程中，为了深入挖掘镍

冶炼过程数据中的动态特征，本文采用了一阶和二

阶时间差分的方法进行特征提取，并将提取后的特

征用作误差补偿模型的输入。由于镍冶炼过程中的

数据不仅包含当前时刻的状态信息，还蕴含相邻时

刻以及跨时刻的变化趋势，故通过差分运算可获得

更丰富的动态特征。设原始时间序列数据表示为

式（４）。
Ｘ＝ｘ１，ｘ２，…，ｘＴ （４）

式中：ｘｔ表示第 ｔ时刻的数据值；Ｔ为时间序列的
长度。

一阶差分Δｘｔ可表示为式（５），其能够突出数据
在相邻时刻的变化情况，反映出数据的即时变化率。

Δｘｔ＝ｘｔ－ｘｔ－１，ｔ＝２，…，Ｔ （５）
Δｘｔ能够反映相邻时刻间的即时变化率。基于

一阶差分的二阶差分则进一步定义为式（６），二阶
差分用于捕捉数据变化的加速度信息。

Δ２ｘｔ＝Δｘｔ－Δｘｔ－１＝
（ｘｔ－ｘｔ－１）－（ｘｔ－１－ｘｔ－２）＝
ｘｔ－２ｘｔ－１＋ｘｔ－２，ｔ＝３，…，Ｔ （６）

将一阶和二阶差分特征相结合，即可构建更全

面、细致的特征向量（式（７）），为后续模型训练提供
更丰富、有效的信息。

Ｆ＝［Δｘ１，Δ
２ｘ１，Δｘ２，Δ

２ｘ２，…，ΔｘＴ，Δ
２ｘＴ］ （７）

ＸＧＢｏｏｓｔ，即极端梯度提升树，是一种基于梯度
提升框架的先进机器学习模型［１８］，隶属于集成学习

中的提升树（ＢｏｏｓｔｉｎｇＴｒｅｅ）范式。与传统 ＧＢＤＴ相
比，ＸＧＢｏｏｓｔ在目标函数中结合二阶导数信息以及
Ｌ１、Ｌ２正则化项，大幅提升了梯度估计精度并有效
抑制了过拟合。通过对训练集样本的迭代学习，

ＸＧＢｏｏｓｔ能够捕捉各时间段误差的非线性特征，从
而为后续补偿提供精确的误差预测。
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模型的优化目标函数可表示为式（８）。

Ｌ（）＝∑
ｉ
ｌ（^ｙｉ，ｙｉ）＋∑

ｋ
Ω（ｆｋ） （８）

式中：（^ｙｉ，ｙｉ）表示第ｉ个样本的损失函数；^ｙｉ是预测
值；ｙｉ是真实值；Ω（ｆｋ）是第ｋ棵树的正则化项。

将损失函数进行二阶泰勒展开，可获得更准确

的梯度信息，见式（９）；其中 ｇｉ、ｈｉ表达式分别见
式（１０）（１１）。

Ｌ（ｔ）≈∑
ｎ

ｉ＝１
［ｇｉｆｔ（ｘｉ）＋

１
２ｈｉｆ

２
ｔ（ｘｉ）］＋Ω（ｆｔ）（９）

ｇｉ＝


^ｙ（ｔ－１）
ｌ（ｙｉ，^ｙ

（ｔ－１）） （１０）

ｈｉ＝
２

（^ｙ（ｔ－１））２
ｌ（ｙｉ，^ｙ

（ｔ－１）） （１１）

式中：ｇｉ为在第 ｔ－１轮预测下第 ｉ个样本的一阶梯
度；ｈｉ为在第 ｔ－１轮预测下，第 ｉ个样本的二阶
梯度。

为了适应镍冶炼过程在不同时间段内可能出现

的大幅波动或相对平稳的情况，模型引入了基于局

部标准差的动态误差补偿策略。通过在训练阶段统

计预测误差在滑动窗口内的标准差序列 σｌｏｃａｌ（ｔ），
并与全局标准差为σｇｌｏｂａｌ（ｔ）进行比较，计算得到全
局阈值ｔｈｒｅｓｈｏｌｄｖａｌｕｅ

若某时间段的局部波动程度（σｌｏｃａｌ（ｔ））明显高
于全局阈值，则表明该时段更为剧烈，模型将启用更

高的补偿权重ｗｈｉｇｈ，否则维持保守的修正系数ｗｌｏｗ。
将主干模型的预测值 ｙｂａｓｅ（ｔ）与通过 ＸＧＢｏｏｓｔ

预测得到的误差ｅｘｇｂ（ｔ）进行融合，得到最终的补偿
预测结果，见式（１２）。

ｙｆｉｎａｌ（ｔ）＝ｙｂａｓｅ（ｔ）＋ｗ（ｔ）×ｅｘｇｂ（ｔ） （１２）
式中：ｗ（ｔ）根据局部波动情况在｛ｗｈｉｇｈ，ｗｌｏｗ｝之间动
态切换，体现动态补偿策略对不同波动去预测的差

异化处理。

２　实验设置
２１　数据处理

本文所用数据来源于国内某冶炼厂镍冶炼生产

线，涵盖２０２４年７月至１０月的实时生产过程。在
其冶炼过程中，ＤＣＳ系统监测的过程变量多达数百
项，其中车间氮气总管压力、循环水总量等对镍锍温

度的影响极为有限。为剔除冗余信息并保留与温度

预测最为相关的特征，本文采用皮尔逊Ｆｓｃｏｒｅ融合
去冗策略对所有变量进行筛选，最终得到１０个关键

过程变量，作为镍锍温度预测模型的输入，具体见

表１。

表１　输入过程变量
Ｔａｂｌｅ１　Ｉｎｐｕｔｐｒｏｃｅｓｓｖａｒｉａｂｌｅｓ

序号 过程变量名称

Ｎｏ．１ 块煤入料量

Ｎｏ．２ 冷料入料量

Ｎｏ．３ 溶剂入料量

Ｎｏ．４ 镍精矿入料量

Ｎｏ．５ 返料入料量

序号 过程变量名称

Ｎｏ．６ 车间天然气总管温度值

Ｎｏ．７ 天然气熔炼喷枪流量１＃

Ｎｏ．８ 天然气熔炼喷枪流量２＃

Ｎｏ．９ 熔炼富氧支路流量

Ｎｏ．１０ 熔炼富氧支路压力

　　在完成变量筛选后，进一步对所选特征进行异
常值检测。具体方法采用四分位间距（ＩＱＲ）法，以
第２５百分位数（Ｑ１）和第 ７５百分位数（Ｑ３）为界
限，计算各特征的异常值比例。检测结果如图３所
示，其中部分变量的异常比例超过５％，如“天然气
熔炼喷枪流量＃１”（６２２％）和“熔炼富氧支路压力”
（５１９％），而“冷料入料量”和“天然气熔炼喷枪流
量＃１”等变量的异常比例较低，仅为００９％。

图３　变量异常值比例
Ｆｉｇ．３　Ｐｒｏｐｏｒｔｉｏｎｏｆｏｕｔｌｉｅｒｓｉｎｖａｒｉａｂｌｅｓ

　
在后续实验中，本文并未对检测出的异常值进

行剔除或修正。一方面，异常值本身可能反映实际

生产工况下的波动信息；另一方面，保留这些异常点

有助于验证所提出预测模型在真实复杂环境下的泛

化能力和鲁棒性。

镍锍冶炼过程中，进料量、富氧浓度和鼓风量等
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过程变量每１ｍｉｎ采集一次，而镍锍温度仅每１ｈ测
量一次。考虑到温度演化呈显著的时间自相关性，

本文在模型输入中同时引入前３ｈ的温度作为自回
归项，并将连续１８０ｍｉｎ内的分钟级过程参数作为
时序输入，用于预测当前小时温度 ｙｔ。设 ｘｔ为第 ｔ
ｍｉｎ的过程变量数据，则输入－输出映射为式（１３）。

｛ｘｔ－１７９，ｘｔ－１７８，…，ｘｔ，ｙｔ－１，ｙｔ－２，ｙｔ－３｝→ｙｔ（１３）
受限于镍锍温度标签与过程变量存在采样周期

不一致的问题，为确保模型输入特征与预测标签在

时间维度上精准对齐，本文采用时间窗口划分策略

对原始数据进行处理：以 ６０ｍｉｎ为一个固定时间窗
口，在每个窗口内统一采用该小时内的镍锍温度值

作为对应窗口的标签值，从而消除因采样频率差异

导致的时间错位问题。同时，为避免不同输出样本

之间出现标签重叠、确保每个样本标签的独立性，窗

口滑动步长严格设置为６０个时间步（即与窗口长
度保持一致），每滑动一个步长生成一条独立样本，

使得相邻样本的标签分属不同小时段、互不重叠；而

在输入特征层面，允许相邻窗口在过程变量数据上

存在重叠，以最大程度保留时序数据中的连续依赖

关系。

此外，考虑到模型构建过程中需引入ｙｔ－１、ｙｔ－２、
ｙｔ－３三个自回归温度，三个历史时刻的镍锍温度作
为自回归特征（即利用前３ｈ的温度数据辅助预测
当前时刻温度），样本构造的时间起点需从原始数

据的第４ｈ开始 （ｔ≥３）。具体窗口构建如图４所
示。本文实验所用数据集包含８９９４１条分钟级原
始数据，在完成时间窗口划分前，按８∶２划分训练集
与测试集。经过上述处理最终得到训练集样本数量

为１１９７，测试集样本数量为３００。

图４　样本窗口划分
Ｆｉｇ．４　Ｓａｍｐｌｅｗｉｎｄｏｗｐａｒｔｉｔｉｏｎｉｎｇ

　

　　实验过程中，本文采用真实数据计算各项性能
指标；在预测结果的可视化展示中，由于数据保密性

要求，本文对结果进行了数据标准化处理。标准化

公式见式（１４）。

ｘ′＝ｘ－μ
σ

（１４）

式中：ｘ为原始数据；μ为数据均值；σ为数据标准
差；ｘ′为标准化后的数据。
２２　参数设置

本文所有实验在 Ｗｉｎｄｏｗｓ平台（ＩｎｔｅｌＣｏｒｅｉ９
１３９００，３２ＧＢＲＡＭ）上完成。算法采用 Ｐｙｔｈｏｎ３９
实现，模型部分基于 ＰｙＴｏｒｃｈ１９０构建；ＴＣＮ与
ＸＧＢｏｏｓｔ的关键超参数见表２、表３，模型超参数均
通过实验调优得到。为保证实验的科学性与结果的

可靠性，模型训练过程中对超参数选择进行了充分

考虑；并在训练过程中引入 Ｄｒｏｐｏｕｔ以及早停机制
抑制过拟合；此外，Ａｄａｍ优化器的初始学习率设为
０００１，结合学习率衰减策略，使模型在收敛过程中
更加平稳。

表２　ＴＣＮ超参数设置
Ｔａｂｌｅ２　ＴＣＮｈｙｐｅｒｐａｒａｍｅｔｅｒｓｅｔｔｉｎｇｓ

参数 数值

输入维度 １１

输出维度 １

残差块数量 ４

膨胀率 ｛１，２，４，８｝

卷积核大小 ３

通道大小 ３２

参数 数值

激活函数 ＲｅＬｕ

Ｄｒｏｐｏｕｔ ０２

损失函数 ＭＳＥ

优化器 Ａｄａｍ

Ｂａｃｔｈ＿Ｓｉｚｅ ３２

训练次数 １００

表３　ＸＧＢｏｏｓｔ超参数设置
Ｔａｂｌｅ３　ＸＧＢｏｏｓｔｈｙｐｅｒｐａｒａｍｅｔｅｒｓｅｔｔｉｎｇｓ

参数 数值

最大树深 ６

学习率 ００５

目标函数 平方误差

参数 数值

ｎ＿ｅｓｔｉｍａｔｏｒｓ １００

ｃｏｌｓａｍｐｌｅ＿ｂｙｔｒｅｅ ０６

ｓｕｂｓａｍｐｌｅ ０６

２３　评估方法

为全面评估所提 ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ模型的预测性

·１３·　２０２５年１２月第６期　　　魏凯锋等：基于ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ的镍冶炼过程镍锍温度预测方法




能，本文从点预测精度与区间预测可靠性两个维度

设计评估指标：点预测聚焦单一预测值与真实值的

偏差，区间预测则量化预测不确定性的刻画能力。

点预测采用平均绝对误差（ＭＡＥ）、平均绝对百
分比误差（ＭＡＰＥ）、均方根误差（ＲＭＳＥ）、以及相关
系数（Ｒ２）作为模型的评价指标，具体公式如式
（１５）—（１８）所示。

ＭＡＥ＝１Ｎ∑
Ｎ

ｉ＝１
｜ｙｉ－ｙ^ｉ｜ （１５）

ＭＡＰＥ＝１Ｎ∑
Ｎ

ｉ＝１

ｙｉ－ｙ^ｉ
ｙｉ

×１００％ （１６）

ＲＭＳＥ＝ １
Ｎ∑

Ｎ

ｉ＝１
（ｙｉ－ｙ^ｉ）槡

２ （１７）

Ｒ２＝１－
∑
Ｎ

ｉ＝１
（ｙｉ－ｙ^ｉ）

２

∑
Ｎ

ｉ＝１
（ｙｉ－ｙ）

２
（１８）

式中：ｙｉ表示真实值；^ｙｉ表示预测值；ｙ＝
１
Ｎ∑

Ｎ

ｉ＝１
ｙｉ；Ｎ

为样本数。

为验证预测区间的可靠性，本文引入平均预测

区间覆盖率（ＰＩＣＰ）与平均预测区间宽度（ＰＩＮＡＷ）
两个指标，分别衡量区间对真实值的覆盖能力与区

间自身的紧凑性。

ＰＩＣＰ反映真实值被预测区间覆盖的比例，是衡
量区间可靠性的核心指标，定义见式（１９）。若ＰＩＣＰ
越接近设定的名义覆盖概率（本文为９０％），则说明
预测区间对真实值的覆盖可靠性越高。

ＰＩＣＰ＝１Ｎ∑
Ｎ

ｉ＝１
Ｉ（ｙｉ∈［Ｑｌ，ｉ，Ｑｕ，ｉ］） （１９）

式中：Ｑｌ，ｉ表示第ｉ个样本的预测区间下界；Ｑｕ，ｉ对应
预测区间上界；Ｉ为指示函数，当真实值 ｙｉ落在区间
［Ｑｌ，ｉ，Ｑｕ，ｉ］内时，取值为１，否则为０。

ＰＩＮＡＷ用于衡量预测区间的平均宽度，并通过
真实值的取值范围进行标准化，以消除量纲影响，定

义见式（２０）。ＰＩＮＡＷ越小，表示预测区间越紧凑，
越能准确刻画镍锍温度的波动特征。

ＰＩＮＡＷ＝ １
Ｎ·（ｙｍａｘ－ｙｍｉｎ）∑

Ｎ

ｉ＝１
（Ｑｕ，ｉ－Ｑｌ，ｉ）（２０）

式中：Ｎ表示样本数量；ｙｍａｘ与 ｙｍｉｎ分别为所有样本
真实值的最大值与最小值；（Ｑｕ，ｉ－Ｑｌ，ｉ）为第 ｉ个样
本的预测区间宽度。

３　结果分析
３１　异常值处理有效性实验

为提升模型的泛化能力与鲁棒性，本文在数据

预处理阶段未对数据中存在的异常值进行处理。为

系统验证异常值对模型预测精度的影响，本文设计

并开展异常值处理有效性实验。首先，采用四分位

间距（ＩＱＲ）法进行异常值识别，以数据的第２５百分
位数（Ｑ１）与第７５百分位数（Ｑ３）为界定边界，将超
出该边界的样本定义为异常值。在模型训练阶段，

将训练集中的异常值替换为对应特征的 ＩＱＲ上下
限；为模拟真实生产场景，确保评估结果的真实性，

测试集未进行异常值处理。实验所得模型性能指标

对比结果见表４。由对比结果可知在本研究的数据
场景下，训练集保留异常值的处理方案显著优于异

常值替换方案。这是由于本实验所采用数据集中的

异常值并非无效噪声，而是数据分布的重要组成部

分。保留训练集异常值可使模型充分学习数据完整

特征。

表４　异常值处理有效性实验结果
Ｔａｂｌｅ４　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｒｅｓｕｌｔｓｏｆｏｕｔｌｉｅｒ

ｈａｎｄｌｉｎｇｅｆｆｅｃｔｉｖｅｎｅｓｓ

训练数据处理 ＭＡＥ ＭＡＰＥ ＲＭＳＥ Ｒ２

去除异常值 ８０８６８ ０６３０３ １０４０４６ ０３８７０

未去除异常值 ７４９４１ ０５８４２ ９５７３２ ０４５１６

３２　点预测结果与分析
如图５所示，通过对补偿前后的预测曲线进行

细致对比分析，可清晰观察到：在样本 ８０～１２０、
１８０～２２０及２４０～２６０区段，补偿后的曲线峰谷与
真实温度曲线实现了更紧密的贴合。这一现象表

明，差分特征在捕捉镍冶炼过程中因突发波动引发

的瞬时偏差方面发挥了关键作用，有效提升了模型

对动态变化的响应精度。而在样本０～６０和１４０～
１７０等区间，补偿后的曲线几乎与基线完全重合，充
分说明该框架在优化动态响应的同时，并未对原有

稳态精度造成任何破坏，实现了动态与稳态表现的

平衡。

插补前后性能指标见表５，ＸＧＢｏｏｓｔ残差补偿策
略为ＴＣＮ基线模型带来了稳定且显著的性能增益。
ＭＡＥ从７６２７７降至７４９４１，ＭＡＰＥ从０５９２８降
至０５８４２，ＲＭＳＥ从 ９７９１３降至 ９５７３２，Ｒ２从
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图５　误差补偿前后预测结果
Ｆｉｇ．５　Ｐｒｅｄｉｃｔｉｏｎｒｅｓｕｌｔｓｂｅｆｏｒｅａｎｄａｆｔｅｒｅｒｒｏｒ

ｃｏｍｐｅｎｓａｔｉｏｎ
　

０４４１５提升至 ０４５１６。表明预测误差的显著降
低，预测精度得到提升。

表５　误差补偿前后性能指标
Ｔａｂｌｅ５　Ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｍｅｔｒｉｃｓｂｅｆｏｒｅａｎｄａｆｔｅｒ

ｅｒｒｏｒｃｏｍｐｅｎｓａｔｉｏｎ

方法 ＭＡＥ ＭＡＰＥ ＲＭＳＥ Ｒ２

误差补偿前 ７６２７７ ０５９２８ ９７９１３ ０４４１５

误差补偿后 ７４９４１ ０５８４２ ９５７３２ ０４５１６

３３　对比实验
为系统验证 ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ模型的预测有效性，

本文设计多组对比实验，将其与三类典型模型展开

性能比较：其一为经典时序预测与传统机器学习模

型，包括 ＬＳＴＭ［１９］、ＸＧＢｏｏｓｔ、及图神经网络模型
ＡＧＣＲＮ［２０］进行对比；其二为基于不同基模型构建
的集成模型，引入 ＬＳＴＭＬｉｇｈｔＧＢＭ、ＴＣＮＬｉｇｈｔＧＢＭ
等作为额外对比对象。各模型的性能指标结果见

表６。从单模型性能对比来看：ＬＳＴＭ的预测性能表
现最差，其ＭＡＥ为９８３６９、ＭＡＰＥ为０７７６３、ＲＭＳＥ
达１２５７０９，Ｒ２仅０１０５２，整体呈现显著的预测误
差与较弱的数据拟合性能；ＸＧＢｏｏｓｔ虽在ＬＳＴＭ基础
上实现预测性能提升，ＭＡＥ降至８９００１、ＭＡＰＥ降
至０７１０１、ＲＭＳＥ为１１２６４７，Ｒ２提升至０２６４９，
但预测误差仍处于较高水平；ＡＧＣＲＮ进一步优化预
测精度，ＭＡＥ降至 ７８２９６、ＲＭＳＥ降至 ９９４７７、
ＭＡＰＥ降至０６１４９，Ｒ２达到０４１２２，不过其性能与
ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ相比仍有差距。
　　在集成模型对比层面：ＬＳＴＭＸＧＢｏｏｓｔ与 ＬＳＴＭ
ＬｉｇｈｔＧＢＭ两类以 ＬＳＴＭ为基模型的集成模型，其
预测误差未得到降低，反而出现明显上升（ＭＡＥ为

表６　对比实验性能指标结果
Ｔａｂｌｅ６　Ｒｅｓｕｌｔｓｏｆｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｍｅｔｒｉｃｓｆｒｏｍ

ｃｏｍｐａｒａｔｉｖｅｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ
模型 ＭＡＥ ＭＡＰＥ ＲＭＳＥ Ｒ２

ＬＳＴＭ ９８３６９ ０７７６３ １２５７０９ ０１０５２

ＸＧＢｏｏｓｔ ８９００１ ０７１０１ １１２６４７ ０２６４９

ＡＧＣＲＮ ７８９５６ ０６１４９ １００７３４ ０４１２２

ＴＣＮＬｉｇｈｔＧＢＭ ７５３９１ ０５８６２ ９５９８０ ０４４８７

ＬＳＴＭＸＧｂｏｏｓｔ １０３８８０ ０６６１２ １２７４６６ ００８００

ＬＳＴＭＬｉｇｈｔＧＢＭ １０４０８３ ０６６４１ １２７７２６ ００７６３

Ｏｕｒｓ ７４９４１ ０５８４２ ９５７３２ ０４５１６

１０４，ＲＭＳＥ为１２７）。这表明在镍锍温度这类强波
动性时序预测任务中，ＬＳＴＭ在集成框架下的鲁棒
性存在不足，难以有效捕捉复杂波动特征，导致模型

泛化性能难以保障。相较而言，以ＴＣＮ作为基模型
的集成方案可更稳定地提取时序数据中的深层依赖

特征，进而使 ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ在相同串联集成模式下
展现出更优的适应性与鲁棒性，充分验证了该模型

针对强波动镍锍温度时序预测任务的优异预测

性能。

预测结果可视化如图６所示。ＬＳＴＭ模型的绿
色预测曲线与蓝色真实值曲线在多段序列区间存在

明显偏离，难以精准刻画镍锍温度的动态变化趋势；

ＸＧＢｏｏｓｔ模型的橙色曲线虽能在部分序列区段捕捉
真实值的大致变化走向，但整体偏差仍较为显著，无

法精准拟合真实温度的波动特征；ＡＧＣＲＮ模型的红
色曲线虽较前两者在拟合精度上有所提升，然而与

真实值曲线相比，仍存在一定程度的偏移，未能细致

匹配温度的实时动态变化。相比之下，ＴＣＮＸＧ
Ｂｏｏｓｔ模型的黄色预测曲线与蓝色真实值曲线贴合
程度最高，无论是在温度波动剧烈的区间，还是相对

平稳的序列段，均能更精准地响应真实温度的变化

趋势，充分展现出对镍锍出口温度动态演化过程更

强的特征捕捉能力与场景适应性。

３４　显著性检验实验
为量化不同模型间预测性能的差异并确保统计

结论的可靠性，本文采用配对 Ｗｉｌｃｏｘｏｎ符号秩检验
进行分析：以各模型预测值与真实值的绝对误差作

为性能差异的核心量化指标，因所有对比模型均在

同一数据集的相同样本上完成预测，各组误差数据

具备配对属性；同时，为规避多组模型间多重比较可

能导致的假阳性问题，进一步采用 ＦＤＲＢＨ（Ｆａｌｓｅ
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图６　对比实验预测结果
Ｆｉｇ．６　Ｐｒｅｄｉｃｔｉｏｎｒｅｓｕｌｔｓｏｆｃｏｍｐａｒａｔｉｖｅｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ

　

ＤｉｓｃｏｖｅｒｙＲａｔｅＢｅｎｊａｍｉｎｉＨｏｃｈｂｅｒｇ）方法对原始 Ｐ
值进行矫正，最终基于矫正后的 Ｐ值判断模型性能
差异的显著性。

Ｗｉｌｃｏｘｏｎ显著性检验结果如图７所示。ＬＳＴＭ
与多数对比模型间的差异具有高度统计显著性

（ｐ值趋近于０），直观反映出其预测性能的明显劣
势；ＸＧＢｏｏｓｔ与基于深度学习的方法（如 ＬＳＴＭ、
ＡＧＣＲＮ、ＴＣＮ）间的差异同样具有统计显著性，印证
了深度学习在时序特征提取环节的优势。ＡＧＣＲＮ
与ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ模型间的差异无统计显著性（ｐ＝
０５７３），尽管二者在结构上各有侧重，前者利用图
卷积捕获空间依赖，后者通过时序卷积提取关键特

征，但都能在本数据集上充分挖掘时空信息，因而误

差表现趋于等效，并显著优于 ＬＳＴＭ与 ＸＧＢｏｏｓｔ。
ＴＣＮＬｉｇｈｔＧＢＭ与 ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ模型间的差异接近
统计显著性边界（ｐ＝００５２），表明二者性能相近，
而ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ模型在综合性能指标上略具优势。
３５　泛化实验

为验证本文所提模型的泛化能力。本文利用该

冶炼厂镍冶炼产线于２０２４年１２月的实时生产数据
进行测试。模型复用由２０２４年７月至１０月数据训

练得到的模型。结果见表７。所提模型在２０２４年
１２月的实时数据上，ＭＡＥ为 １０６０４６，ＭＡＰＥ为
０８２２０，ＲＭＳＥ为１４２７６８，Ｒ２为０３４２６，整体呈现
出较好的预测精度。模型预测可视化如图８所示。
其中预测曲线能够紧密跟随真实值曲线的波动趋

势。不过在部分样本点处，预测值与真实值仍存在

一定偏差，这可能是由于１２月生产过程中出现了一
些训练数据中未充分涵盖的特殊工况或干扰因素，

但从整体泛化表现来看，模型仍具备在新数据场景

下的有效预测能力，可满足工业生产中对镍锍温度

预测的需求。

３６　区间预测结果与分析
为量化镍锍温度预测的不确定性并实现区间预

测，本文针对ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ模型，利用ＸＧＢｏｏｓｔ的分
位数回归能力，选取分位数τ为００５，０５０，０９５训
练三组误差补偿模型，其中τ＝０５对应预测分布的
中位数（点预测结果），τ＝００５与 τ＝０９５则构成
双侧区间的上下界，理论上落在区间［Ｑ００５，Ｑ０９５］内
的概率约为９０％（即置信度为９０％）；同时，本文还
引入ＴＣＮＬｉｇｈｔＧＢＭ（ＴＣＮ提取特征后由ＬｉｇｈｔＧＢＭ
执行分位数回归）、ＴＣＮＫＤＥ（基于ＴＣＮ预测残差
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图７　Ｗｉｌｃｏｘｏｎ显著性检验矩阵
Ｆｉｇ．７　Ｗｉｌｃｏｘｏｎｓｉｇｎｉｆｉｃａｎｃｅｔｅｓｔｍａｔｒｉｘ

　

表７　泛化实验性能指标结果
Ｔａｂｌｅ７　Ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｍｅｔｒｉｃｓｏｆｇｅｎｅｒａｌｉｚａｔｉｏｎ

ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ

方法 ＭＡＥ ＭＡＰＥ ＲＭＳＥ Ｒ２

ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ １０６０４６ ０８２２０ １４２７６８ ０３４２６

图８　泛化实验预测结果
Ｆｉｇ．８　Ｐｒｅｄｉｃｔｉｏｎｒｅｓｕｌｔｓｏｆｇｅｎｅｒａｌｉｚａｔｉｏｎ

ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ
　

的核密度估计推导区间）两种方法开展对比，以全

面验证所提方法在区间预测上的优越性。

区间预测可视化结果如图９所示（图中蓝色曲
线为镍锍温度真实值，彩色区域为各模型的９０％预

测区间）。ＴＣＮＬｉｇｈｔＧＢＭ的橙色预测区间对真实值
的覆盖能力有限，在样本索引１００附近的温度低谷、
２００附近的高峰等波动剧烈区段，真实值多次超出
区间范围，显露出对强波动时序的适应缺陷；ＴＣＮ
ＫＤＥ的粉色预测区间虽提升了对真实值的覆盖频
次，但区间宽度显著增大，过度宽泛的区间削弱了对

温度动态变化的精准刻画能力；相比之下，ＴＣＮＸＧ
Ｂｏｏｓｔ的绿色预测区间在多数情况下能紧密包裹真
实值，即便在温度剧烈波动的区间，也能较好适配变

化趋势，展现出更优的覆盖贴合度。

各方法的定量指标见表 ８。由于镍锍呈流体
态，现场测温需由工人以热电偶插入流体完成，受测

点位置偏差及仪器精度限制，本身存在约 ±１０℃的
测量误差（归一化后为００１５），该值可视为理想合
理的区间宽度参考。然而，镍锍温度同时受入炉原

料成分波动、鼓风参数动态调整及设备工况漂移等

多重因素耦合影响，数据呈现显著的动态波动性，从

而导致三类模型的ＰＩＣＰ均未能达到９０％的名义覆
盖概率目标，但不同方法在区间预测性能上的差异

依然明显。具体而言，ＴＣＮＬｉｇｈｔＧＢＭ的 ＰＩＮＡＷ为
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图９　区间预测结果
Ｆｉｇ．９　Ｐｒｅｄｉｃｔｉｏｎｉｎｔｅｒｖａｌｒｅｓｕｌｔｓ

　

０２３３５，虽实现了最紧凑的区间，但相较于理想区
间宽度偏窄，ＰＩＣＰ仅为０６３８９，覆盖率不足；ＴＣＮ
ＫＤＥ的 ＰＩＣＰ提升至０７６７４，但其 ＰＩＮＡＷ扩展至
０２９６９，明显超过合理区间范围，区间过宽，难以刻
画温度的真实波动；相比之下，ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ的 为
０２３６６，与理想值接近，且ＰＩＣＰ相较ＴＣＮＬｉｇｈｔＧＢＭ
有所提升，实现了覆盖率与区间宽度之间的更优平

衡。由此可见，ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ在保证 ＰＩＮＡＷ合理性
的同时，兼顾了区间的可靠性与精准性，整体预测性

能更为突出。

表８　区间预测性能指标结果
Ｔａｂｌｅ８　Ｒｅｓｕｌｔｓｏｆｉｎｔｅｒｖａｌｐｒｅｄｉｃｔｉｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ

ｍｅｔｒｉｃｓ
模型 ＰＩＣＰ ＰＩＮＡＷ

ＴＣＮＬｉｇｈｔＧＢＭ ０６３８９ ０２３３５

ＴＣＮＫＤＥ ０７６７４ ０２９６９

ＴＣＮＸＧｂｏｏｓｔ ０６４９３ ０２３６６

４　未来展望与结论
４１　未来展望

本文所提的 ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ预测方法，已实现镍

冶炼过程中出口镍锍温度的点预测与区间预测，为

镍锍温度预测提供了有效支撑。但结合实际冶炼场

景的复杂性与精准化需求，其仍然存在优化与扩展

的空间。

首先，在镍冶炼过程中，受物料类型变化与工艺

调整的影响，冶炼工况在一定时间内可能会发生较

大变化，而当前研究尚未充分考虑工况变迁对镍锍

温度预测的影响。在未来，应考虑引入工况识别模

块，通过构建工况特征指标体系，结合聚类算法实现

对不同冶炼工况的实时划分；在此基础上，设计动态

参数调整机制，使模型能够匹配工况变化规律，提升

跨工况预测的稳定性。

其次，本文所提方法目前虽已实现镍锍温度的

区间预测，但与理想区间结果仍然存在一定差异，尤

其在温度剧烈波动区段。未来，需考虑融合多模型

区间预测结果，结合 ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ与其他先进区间
预测方法，并通过贝叶斯模型平均（ＢＭＡ）等方法整
合多源区间信息，进一步压缩冗余区间宽度，同时确

保覆盖概率稳定达标。

４２　结论
镍冶炼过程中出口镍锍温度的精准预测是保障

冶炼设备安全、优化工艺参数与稳定生产效率的核

心环节，然而该过程存在多输入参数非线性耦合强、

温度动态波动剧烈（如原料成分波动、设备工况漂

移引发的骤升骤降）等建模难题。针对上述挑战，

本研究提出一种融合时序卷积网络（ＴＣＮ）与 ＸＧ
Ｂｏｏｓｔ动态误差补偿的镍锍温度预测方法，构建“关
键特征筛选时序初始预测动态误差校正不确定性
量化”的多层次建模框架：首先通过皮尔逊相关系

数与Ｆｓｃｏｒｅ融合策略，筛选出入炉物料组分、鼓风
量等对温度影响显著的关键特征；利用ＴＣＮ的膨胀
因果卷积结构，高效捕捉多变量间的长短期时序依

赖关系，生成温度初始预测值；引入ＸＧＢｏｏｓｔ构建一
阶、二阶时间差分特征，精准学习预测残差的演变规

律以实现动态误差补偿；最终依托 ＸＧＢｏｏｓｔ的分位
数回归能力，构建覆盖概率为９０％的预测区间，量
化温度预测的不确定性。

实验结果从点预测与区间预测两大方面验证了

所提模型的优越性。在点预测性能上，ＴＣＮＸＧ
Ｂｏｏｓｔ模型较基线 ＴＣＮ模型精度显著提升，ＭＡＥ从
７６２７７降至 ７４９４１，ＭＡＰＥ从 ０５９２８降至
０５８４２，ＲＭＳＥ从 ９７９１３优化至９５７３２，Ｒ２提升

·６３· 中 国 有 色 冶 金 智能冶炼　




至０４５１６，且优于 ＬＳＴＭ、ＡＧＣＲＮ等对比方法。在
区间预测性能上，ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ的９０％预测区间展
现出“覆盖可靠、宽度紧凑”的平衡优势：对比 ＴＣＮ
ＬｉｇｈｔＧＢＭ与ＴＣＮＫＤＥ，ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ既能在温度平
稳区间紧密包裹真实值，又能在剧烈波动区段可靠

包容真实值变化，避免区间过度宽泛或覆盖缺失的

问题。

综上，本研究提出的 ＴＣＮＸＧＢｏｏｓｔ通过多环节
协同优化，有效解决了镍锍温度预测中“时序特征

捕捉难、动态误差校正弱、不确定性量化缺失”的问

题，显著提升了预测精度与鲁棒性，为镍冶炼过程的

温度实时监测提供了可行方案。
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