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人工智能技术在有色金属火法冶金中的应用进展

金　鑫，陈学刚
（中国恩菲工程技术有限公司，北京　１０００３８）

［摘　要］　有色金属火法冶金是我国铜、铅、锌、镍等基础金属工业化提取的核心工艺，其高温、多相、强
耦合的反应特征导致长期存在能效偏低、污染物排放强度高、过程控制精度不足等问题；而人工智能技

术在冶金工业的应用正逐步深入，在提升效率、降低成本、保障安全与环保等方面展现出系统性价值。

本研究基于“数据采集 －参数预测－过程优化－设备运维”全链条视角，深入探讨了多模态传感网络构
建、高温多相体系关键参数预测、多目标动态优化控制及设备状态智能诊断等核心技术在冶金工业的实

现路径。目前，人工智能方法通过提升工艺参数在线检测精度、强化多变量协同调控能力及实现设备全

生命周期管理，显著提高了冶炼过程能效与环境效益；但现有技术仍面临高温极端环境下数据质量波

动、复杂工况下模型泛化能力受限、多时空尺度耦合机制解析不足等挑战。未来需重点发展物理信息融

合建模方法、跨尺度动态优化算法及工业级智能决策系统，通过冶金热力学、过程系统工程与信息科学

的深度交叉，构建面向绿色低碳目标的火法冶金智能技术体系。
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０　引言
有色金属冶金是我国工业体系的重要组成部

分，在国民经济中占据着不可替代的地位，其产品广

泛应用于航空航天、电力电子、交通运输、建筑材料、

国防军工、新能源与高端制造等关键领域，是推动新

兴产业发展的基础支撑和保障力量［１－２］。根据金属

种类与矿石性质的不同，有色金属冶金通常分为火

法冶金、湿法冶金和电冶金等多种技术路线。其中，

火法冶金适用于处理高品位硫化矿和复杂难选冶资

源，在铜、铅、锌、镍等基础金属的工业化生产中占据

主导地位［３］，特别是在我国以硫化铜镍矿为主的资

源结构背景下，火法工艺不仅具备较强的原料适应

性和产能保障能力，更在能量利用、副产硫资源回收

等方面形成了一定的技术体系。

然而，火法冶金也面临能耗高、排放大、过程控

制复杂等关键问题，成为制约有色金属冶金行业实

现绿色低碳发展的关键环节［４］。一方面，火法工艺

普遍依赖高温熔炼和热能驱动，单位产品能耗显著

高于其他冶金方式，尤其在铜、镍等大宗金属的冶炼

过程中表现尤为突出。另一方面，冶炼过程中伴随

大量含硫烟气、有害金属尘、炉渣和污酸的排放，对
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大气、水体及土壤环境构成显著压力［５］。此外，火

法冶金过程物理化学反应高度耦合，涉及高温气－
液－固多相流动、强化传热传质与复杂反应动力学，
导致过程难以实时监测与精准控制。为应对上述挑

战，利用新一代信息技术实现智能化升级已成为必

然趋势。

本文围绕人工智能在有色金属火法冶金过程中

的发展历程和典型应用展开系统综述，总结了人工

智能技术在有色金属火法冶金中的技术发展路线，

并重点梳理其在数据采集与处理、建模与预测、过程

优化控制、设备运维等方面的研究进展与工程实践，

分析其在实际工业中的关键技术路径与代表性成

果，指出当前面临的主要挑战与未来发展趋势。

１　有色金属火法冶金智能化的关键发
展阶段
人工智能技术与有色金属火法冶金的融合并非

一蹴而就，而是经历了一个从简单到复杂、从局部感

知到系统优化的渐进式发展历程。为系统性地梳理

其发展脉络，本文将这一演进过程划分为五个逻辑

递进的关键阶段进行阐述（其演进关系如图 １所
示），旨在清晰地揭示不同时期面临的核心挑战与

相应的技术突破口。

１１　第一阶段：经验驱动与基础自动化
在人工智能技术普及之前，有色金属火法冶金

　　

图１　有色金属火法冶金智能化发展历程与关键技术节点
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的生产控制主要依赖于操作人员的个体经验以及基

于宏观质量与能量平衡的判断［６］。尽管工厂普遍

部署了分布式控制系统（ＤＣＳ），但其作用多停留在
基础的指令执行层面。例如，学者 Ｏｊｅｄａ［７］在对当
时铜冶炼炉的研究中就指出，即便是应用了ＤＣＳ，关
键参数（如富氧率）的调整仍需操作员凭经验周期

性地手动完成。此外，炉渣的化学成分分析是以小

时间隔进行化验，这给操作带来了巨大的时间延迟，

使得过程控制难以做到实时与精准。这种对“直

觉”的依赖，本质上源于冶金过程的高度复杂性。

如Ｌｉｖｎｅｈ等［８］所指出的，由于过程的非线性、机理

不清、多参数强耦合以及测量不足等问题，其本身无

法应对复杂的控制任务，需要更高级的智能方法来

弥补不足。

１２　第二阶段：基于机理模型的优化
为了突破纯经验的局限，研究人员开始尝试利

用传统的过程工程和冶金热力学理论，建立描述冶

炼过程的物理化学机理模型。这些模型旨在从理论

上优化过程，但由于火法冶金是涉及高温、多相、强

耦合的复杂系统，机理模型往往难以精确描述所有

反应动力学和传递现象，导致其在实际工业应用中

的准确性和适应性有限。一个典型的例子就是

Ｚｈａｎｇ等［９］基于物理化学原理的火法冶金过程建模

软件包（ＭＰＥ），该软件基于热力学模型，并需要一
个包含物质热力学和物理性质的综合数据库作为支

撑。但同时研究者坦言，对于复杂的多组分、多相体

系，现有的商业热力学软件包的应用受到限制，并且

其预测的准确性在很多情况下难以评估。Ｌａｐｕｔｋａ
等［１０］系统梳理了现代火法冶金在“感知 （测量）”、

“执行 （工艺与设备）”和“认知 （建模）”三个层面

的技术进展，文章深刻地指出，当前建模技术的主要

瓶颈在于缺乏可靠且内部一致的热力学数据库，尤

其是在处理复杂的多组分熔渣体系时。此外，大多

数模型都是为稳态过程设计的，而实际生产中的原

料波动等动态特性难以被准确模拟，这直接催生了

下一阶段的技术变革。

１３　第三阶段：数据驱动的参数预测 （软测量）
机理模型的瓶颈，使得学术界和工业界将目光

投向了数据驱动的解决方案。此阶段的核心是利用

机器学习模型，从海量的历史生产数据中学习规律，

构建“软测量（ＳｏｆｔＳｅｎｓｏｒ）”工具，即以易于在线测
量的过程变量（如给料速率、富氧浓度）为输入，来
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高精度预测那些难以直接检测的关键参数（如铜锍

品位、炉温、炉渣成分）。这种方法绕过了对复杂机

理的精确描述。例如，Ｇｕｉ等［１１］针对铜闪速熔炼过

程中铜锍品位这一关键但难以在线检测的参数，开

发了基于多相模糊神经网络的智能预测模型。Ｈｅ
等［１２］针对铜富氧侧吹熔炼过程，通过时滞相关性分

析来挖掘输入变量的动态特征，并利用高斯过程回

归构建了动态软测量模型，成功实现了对铜锍品位

的实时在线预测。这些软测量技术为获取以前无法

得到的实时过程信息提供了可能，从而为下一阶段

实现基于模型的预测控制与全流程优化奠定了坚实

的数据基础。

１４　第四阶段：深度学习与全流程优化
在实现了对关键参数的精准预测后，有色金

属火法冶金技术中人工智能的应用进入了更高级

的深度学习与全流程优化阶段。这一阶段的核心

目标不再局限于“感知”和“预测”，而是转向更高

层次的“决策”与“控制”，即如何利用预测信息来

指导生产，实现全局最优。例如，在宏观流程层

面，姚培福等［１３］利用 ＬＳＴＭ和 ＤＣＮＮ等深度学习
模型，从历史运维大数据中挖掘知识，以自主输出

最优的工厂再造策略。Ｍａｎｏｊｌｏｖｉ＇ｃ等［１４］在工作中

展示了如何应用以数据为中心的机器学习方法来

深入剖析和理解复杂的电弧炉炼钢工业过程，不

仅验证了 ＡＩ模型在能耗预测上的高准确性，还通
过可解释性工具量化了关键操作参数的影响，为

实际生产中的节能降耗提供了明确的数据支持和

优化方向。这些研究共同展示了从数据中提炼优

化策略的能力，虽然大多仍停留在“开环”的优化

建议阶段，但其为最终实现动态、闭环的智能控制

系统奠定了坚实的方法论基础。

１５　第五阶段：迈向物理信息融合与智能决策
在此基础上，为了克服纯数据驱动模型的“黑

箱”等固有局限，当前的研究前沿正朝着一个全新

的方向演进———即以物理信息融合建模（ＰＩＮＮ）、数
字孪生和强化学习为代表的第五阶段。这一阶段旨在

构建可解释、自学习、自主优化的智能决策系统，关于

这一未来图景的详细探讨，将在本文结论部分展开。

２　人工智能在有色金属火法冶金中的
典型应用
人工智能技术在有色金属火法冶金领域的应用

已渗透到生产的全流程，形成了一个从“数据感知”

到“智能决策”的完整技术体系。为系统性地理解

其应用版图，可将其归纳为四个紧密相连的典型模

块：数据采集－参数预测－过程优化－设备运维，如图
２所示。这四个模块环环相扣，共同构成了人工智
能赋能火法冶金，推动其向智能化和绿色化转型升

级的核心技术路径。

图２　人工智能在有色金属火法冶金中的
典型应用模块
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２１　数据采集与预处理
现代工业需依赖高效的传感器与控制系统以实

现自动化（第三代过程控制）。钢铁、石油化工等行

业已实现这一目标，而有色金属火法冶金作为采矿

业的末端环节，面临矿石复杂度提升和环保标准趋

严的双重挑战。当前冶炼控制主要依赖宏观质量－
能量平衡和操作员经验，实时监测工具匮乏。在有

色金属火法冶金过程中，由于高温、高压、高粉尘和

强腐蚀等极端环境工况，如何实现关键工艺参数的

准确、稳定采集成为推动智能化控制系统建设的首

要前提。数据采集与预处理技术，作为人工智能介

入火法冶金的入口环节，直接决定了后续建模预测

与优化控制的效果。近年来，随着红外测温、光谱成

分分析、高温压力传感与多模态传感网络的集成化

发展，高可靠性传感器的工业部署成为可能，为火法

冶金的数据驱动型智能化转型提供了技术保障。

中南大学阳春华教授团队提出多传感器融合的

数据采集网络，涵盖红外热成像仪监测炉温、压力传

感器捕捉炉内气流动态。其团队基于建立的数据驱
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动元模型，构建了锌冶炼焙烧炉的智能监控与控制

系统，并已在铅锌冶炼企业中实现工程应用。该系

统集成了红外热成像、压力传感、流量测量等多种传

感器，实现对焙烧炉关键参数的实时感知与预测，其

系统架构如图 ３所示。在国外，ＬａｓｅｒＩｎｄｕｃｅｄ
ＢｒｅａｋｄｏｗｎＳｐｅｃｔｒｏｓｃｏｐｙ（ＬＩＢＳ）技术被广泛用于火
法冶金过程中熔融金属的在线成分检测，其测量的

基本原理如图４所示。脉冲激光束聚焦在样品（例
如液态铝）表面，消融样品的一部分并将其转化为

等离子体；随后利用光谱仪对产生的等离子体发射

光进行分光和检测，而光谱仪通过数字延时发生器

与脉冲激光同步；发射光谱中的特定峰值与不同元

素相关联，并用于定量分析。Ｇｕｄｍｕｎｄｓｓｏｎ等［１７－１８］

开发的工业级ＬＩＢＳ分析仪器，部署在铝合金熔体上

游，实现了 ＡｌＳｉ系中 Ｃｕ、Ｆｅ等杂质的 ｐｐｍ级在线
识别，其输出数据被用于训练随机森林与支持向量

机模型，实现了产品质量的智能分类与反馈控制。

此外，芬兰 Ｇａｓｅｒａ公司开发的 ＧＡＳＥＲＡＯＮＥ平
台［１９］基于红外光声检测与高灵敏压力传感技术，已

被应用于冶金尾气中ＳＯ２、ＣＯ和Ｈ２Ｏ的多组分快速
监测，为烟气净化系统提供了实时控制依据。该平

台在典型工业应用中响应时间小于３０ｓ，测量重复
性优于±１％，已为烟气净化系统提供了可靠的实时
控制依据。然而，其在高温高湿、高粉尘工况下的长

期稳定性仍面临挑战，传感器易受颗粒物污染和水

分干扰，需频繁维护校准，且当前缺乏适用于复杂多

相反应气氛下的原位标定方法，限制了在极端工业

环境中的全面推广应用。

图３　锌冶炼过程协同优化与智能控制系统架构［１５－１６］
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　　然而，受限于火法工艺过程的非线性与扰动剧
烈性，原始数据往往包含大量噪声与缺失值，必须进

行系统的数据预处理。在火法冶金的研究背景下，

经常采用诸如统计检验、相关性分析［１８］或机器学习

·４· 中 国 有 色 冶 金 智能冶炼　




图４　激光诱导击穿光谱（ＬＩＢＳ）测量的基本原理
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ｓｐｅｃｔｒｏｓｃｏｐｙ（ＬＩＢＳ）ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ
　

技术（如主成分分析［６］）等特征重要性方法。这一

过程通过确保最终模型能够准确捕捉数据的内在模

式，从而增强了建模阶段的效率，最终促进更可靠的

预测。谢永芳等［２０］提出了一种小波去噪最小二乘

支持向量机（ＤＬＳＳＶＭ）的工艺参数预测方法。该方
法先通过小波变换对原始数据实施去噪操作，降低

噪声对数据质量的影响；随后，运用最小二乘支持向

量机构建熔炼过程与工艺指标间的非线性关系模

型，并利用经过小波去噪处理的样本数据对模型参

图５　实验装置及神经网络结构示意［２１］
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数进行精准辨识，从而实现对铜闪速熔炼过程中关

键工艺指标的高效、准确预测。Ｂｅｒｎｉｃｋｙ等［２１］提出

了一种基于人工神经网络（ＡＮＮ）的智能元素识别
方法。在铜熔炼过程中，该方法通过将未经样品制

备的精矿粉末直接送入乙炔－氧气火焰形成的等离

子体中激发出特征光谱信号，有效规避了传统样品

处理带来的误差与延迟。随后，利用 ＡＮＮ模型对
铜、铁等纯金属粉末，以及３０组由５种已知矿物混
合构成的复合精矿样品的原始发射光谱数据进行训

练和回归建模，实现了高精度的元素定量预测（误

差小于２％）。图５展示了该方法的实验装置与神
经网络结构示意图。该研究不仅体现了多源异质数

据采集在高温复杂环境下的可行性，也验证了ＡＩ技
术在光谱数据特征提取与降噪处理中的显著优势，

为实现智能化冶炼数据预处理体系提供了有力支

撑。Ａｒｉａｓ等［６］总结了铜火法冶金中传感器设计原

理、概念验证及工业初步测试，提出通过光谱数据

（如辐射信号、分子特征峰）实时监测反应状态，使

用ＰＣＡ（主成分分析）和 ＭＣＲＡＬＳ（多元曲线分辨－
交替最小二乘法）等机器学习方法分析光谱数据，

也可采用 ＣＮＮ（卷积神经网络）处理高光谱图和
ＬＳＴＭ（时序模型）分析火焰辐射的时序变化。
　　综上，人工智能在火法冶金中的有效应用，离不
开高可靠传感器部署与智能化预处理算法的支撑。

未来，亟需推动多源异构传感器的集成部署、边缘计

算平台的工业落地以及更高适应性的特征提取方法

研究，从而为人工智能系统在冶金行业的深度嵌入

奠定数据基础。

２２　工艺参数预测与智能建模
有色金属火法冶金过程通常伴随着高温、多相、

多组分的强耦合反应，其典型工艺参数（如铜锍品

位、熔炼温度、渣中 Ｆｅ／ＳｉＯ２比等）对过程稳定性和
能效水平具有决定性影响。受限于极端作业环境和
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传感器布置难度，这些参数往往无法实现高频、准确

的在线监测，传统依赖经验和滞后采样的数据获取

模式已经难以满足智能化冶金控制的需求。人工智

能技术，尤其是机器学习和深度学习模型，能够从复

杂、海量的工业运行数据中挖掘参数间的非线性映

射关系，构建软测量模型，实现对难以直接测量工艺

变量的高精度预测。图６为 ＡＩ辅助富氧底吹熔炼
厂生产的示意图［２２］，这些数据驱动型建模方法已被

广泛应用于闪速熔炼、高炉、转炉等典型火法冶金

单元。

图６　ＡＩ辅助富氧底吹熔炼厂生产的示意图［２２］
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　　姚俊峰等［２３］在２００１年将小波包分析的特征提
取及神经网络的非线性映射特性应用于炼铜转炉炉

渣重量及成分预报，该模型完全能够较准确地预报

出渣量和成分。其平均拟合误差为１５％，平均预报
误差为３１％。曾青云等［２４］在分析铜闪速熔炼控制

策略和贵溪冶炼厂闪速炼铜生产实践数据的基础上

基于神经网络技术分别建立了网络结构为 ８１６１
的铜锍品位模型、８２０１的铜锍温度模型和８２０１
的渣中Ｆｅ／ＳｉＯ２模型，并采用了遗传算法ＧＡ与前向
神经网络算法ＢＰ相结合的网络训练方法对其进行
了仿真计算。所建立模型的预测值与生产实践数据

基本吻合，模型可以应用于铜闪速熔炼过程的在线

优化控制。古志远等［２５］提出一种经验知识与数据

相结合的炉温融合预测方法，通过神经网络利用累

积量作为输入建立经验知识与数据相结合的高炉炉

温融合预测模型，建模策略如图７所示。谢锴等［２６］

基于某厂实际铜闪速熔炼工艺和控制过程，对神经

网络模型在铜闪速熔炼过程在线控制进行了研究，

提出一种基于 ＢＰ神经网络的操作参数的预测方
法，分别建立了输入向量只包含主要元素和考虑杂

质元素的ＢＰ神经网络模型，输出值与实际样本值
吻合得较好。Ｇｕｉ等［１１］基于多相多组分平衡机理与

生产数据，开发了一种铜锍品位的智能预测模型，采

用模糊神经网络进行建模，并提出一种约束梯度下

降算法用于参数更新。该算法通过引入模糊逻辑的

ε完备性约束（要求相邻隶属函数交点的隶属度不
小于０５），有效提升了参数学习的效率和收敛速
度。仿真结果表明，与传统梯度下降法相比，改进后

模型的均方根误差从０００２６降低至０００２１，训练
时间从２２８ｓ缩短至１２４ｓ，显著提高了预测精度
与实时性。Ｙｕ等［２７］和 Ｚｈａｏ等［２８］提出基于反向传

播神经网络（ＢＰ）的方法，挖掘铜品位、铜温度及炉
渣硅铁比之间的参数信息以实现铜品位预测。

Ｄｅｎｇ等［２９］结合长短期记忆网络（ＬＳＴＭｓ）与机理模
型，预测了４个参数（富氧程度、矿石品位、控制参
数和温度）。Ｌｉ等［３０］利用麻雀搜索算法优化支持向

量机（ＳＶＭ），建立了铜品位与铜矿石量、燃料量及
矿石成分之间的非线性关系模型。Ｐｅｎｇ等［３１］考虑

到参数在统计和机理上确定的困难，提出动态 ＴＳ
递归模糊神经网络，推导出各类矿石量的影响权重，

并构建了铜品位的软测量模型。Ｗａｎｇ等［２２］收集了

７６０组来自云南某铜冶炼厂的监测数据，通过移动
平均法和归一化处理去除噪声并标准化数据，构建

ＢＯＳＶＲ模型，预测渣中铜含量和锍品位；结果表
明，该模型对渣中铜含量的预测准确率达９０％，对
锍品位的预测准确率达９８％，表现出良好的鲁棒性
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和泛化能力。Ｓｅｔｙｏｗａｔｉ等［３２］尝试采用机器学习方

法来寻找适用于镍的生产流程优化的合适模型，数

据集收集于已发表的研究，其中涵盖了镍矿品位

（镍和铁含量）以及还原流程（温度、添加剂、还原剂

等）方面的信息，而针对镍品位和回收率的预测模

型则是由４种回归算法形成，研究结果表明，机器学
习方法能够加快实现目标镍品位和回收率的进程。

吴财梅等［３３］针对现有铜锍中砷含量预测精度低问

题，提出了一种基于机器学习对铜锍中砷含量进行

预测的方法，结果表明，ＰＳＯＬＳＴＭ模型的绝对误差
比ＬＳＴＭ、ＲＢＦ、ＲＦ、ＳＶＭ小，预测模型性能表现最
好；该预测模型可有效预测铜锍中砷含量，为熔炼和

吹炼过程中配料优化和工艺参数调控提供指导。

Ｗａｎｇ等［３４］构建了基于贝叶斯网络的模型，结合期

望最大化算法（ＥＭ）和聚类树传播算法，模拟铜冶
炼过程中有害元素（如砷和铅）的流动分布。通过

调整操作参数（如增加鼓风量或氧气供应），以增加

有害元素进入气相的比例，从而便于回收，研究结果

为铜冶炼行业中有害元素的源头减量和全过程控制

提供了理论支持。尽管这些回归预测方法取得了令

人满意的结果，但其依赖实时过程变量输入以产生

输出结果，导致中间过程的可解释性较差，预测结果

的准确性较低，仍无法解决生产指导滞后及炉参数

调整及时反馈的问题。

图７　高炉炉温预测模型建模策略图［２５］
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　　这些研究为后续控制策略提供了关键先验信
息，在一定程度上突破了冶金过程“黑箱”特性。然

而，这类预测模型通常侧重“点”的变量估计，尚未

具备对复杂目标函数的全局优化能力，必须与调控

算法协同，才能支撑全过程的智能运行。

２３　工艺优化与过程控制
在准确感知关键参数的基础上，如何基于预测

信息实现对冶金系统的动态调优和过程控制，是人

工智能深入融入火法冶金生产实践的关键环节。优

化控制不仅关注“知道什么”，更致力于“做出最优

决策”，其目标是通过构建决策模型、优化算法和反

馈机制，协调多目标约束条件下的资源配置与过程

调节。

通过对国内外学者在火法冶金工艺参数预测领

域的研究成果进行系统梳理，可以发现人工智能技

术在该领域的应用已取得显著成效。例如，万维汉

等［３５］以能耗成本为优化目标建立了镍闪速炉自适

应模糊神经网络质量控制模型对镍闪速炉操作参数

进行了稳态优化。该方法以能耗成本最小化为优化

目标（目标函数涵盖空气、氧气及重油消耗），构建

了包含双隐层结构（５５５１）的ＢＰ神经网络软测量
模型，用于逼近冰镍质量指标与输入参数（如空气

量、氧气量、重油量、熔剂量及烟尘量）之间的非线

性关系。通过序列无约束极小化技术（ＳＵＭＴ）处理
多变量约束优化问题，实现了在保证工艺指标（如

冰镍品位４０％～５０％、温度１１５０～１２５０℃、铁硅比
１０～１３）范围内的稳态优化控制。仿真结果表
明，优化后能耗成本从初始值 ７３９３２元／ｈ降至
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６３８５５元／ｈ，单小时节能 １００７７元，年化节能效
益达７２５万元。汪金良等分别建立了铜锍品位、铜

锍温度和渣中铁硅比神经网络预测模型，网络训练

采用遗传算法与神经网络算法相结合的方法，研究

了精矿成分、吨矿氧量、富氧浓度及熔剂率对闪速熔

炼三大工艺参数的影响。并且基于此研究内容，汪

金良等［２４］基于已建立的工艺参数神经网络预测模

型，以能耗费用最低为目标，在工艺参数控制范围

内，?用遗传算法对操作参数进行仿真优化计算，与

实际平均值相比，熔炼能耗费用可降低４６％。彭
晓波等基于模式分解理论和弹性离子群遗传算法

（ＧＡＲＰＳＯ）开发了铜闪速熔炼过程操作模式优化系
统，在获得基本相同的铜锍品位的情况下，以综合考

虑风氧量成本为目标，综合成本节约 １２％ ～
１５％。桂卫华等［４０］基于大量工业运行数据和炉况

评价模型构建优化操作模式，该方法首先依据综合

工况评判指标（由铜锍温度、铜锍品位和渣中铁硅

比加权计算，阈值 ｙ＜００１）从大量历史数据（２００７
年８月至２０１０年７月，共２０４４３０组操作模式）中筛
选出优良操作模式构建案例库；进而，采用模糊 Ｃ
均值聚类（ＦＣＭ）对案例库进行预处理以提取典型
操作模式，降低搜索空间复杂度，从优化操作模式库

中寻找与当前工况相匹配的最优操作模式，实现熔

炼过程的优化控制。中南大学严兵等［４１］对神经网

络模型应用于铜闪速熔炼在线控制过程进行了研

究，建立ＢＰ神经网络在线控制模型，利用实际生产
数据对模型进行训练和测试，对熔炼过程操作参数

进行计算，以实现闪速熔炼过程精确控制、稳定生

产。贵溪冶炼厂［４２］采用机器视觉检测方法结合 ＡＩ
智能学习模型，实现闪速炉液面智能检测，如图８所
示；结合 ＣＦＤ仿真模型，形成实时动态的闪速炉熔
池三维可视化；同时可依据放铜量、放渣量以及测量

的熔体液位数据对变化关系对闪速熔池仿真进行实

时修正。云南铜业有限公司［１３］开发了一种基于历

史运维大数据挖掘的业务流程再造模型。通过分析

铜冶炼工厂的历史运维数据，构建了一个特征数据

池；利用长短期记忆网络（ＬＳＴＭ）对训练数据集进
行特征提取，实现了对铜冶炼工厂运维数据的精准

预测；此外，通过深度卷积神经网络（ＤＣＮＮ）对测试
数据集进行隐性知识感知，实现了最优再造策略的

自主输出。

　　与参数预测相比，过程优化更强调系统级集成

图８　闪速炉熔池液面智能检测系统［４２］

Ｆｉｇ．８　Ｉｎｔｅｌｌｉｇｅｎｔｄｅｔｅｃｔｉｏｎｓｙｓｔｅｍｆｏｒ
ｍｏｌｔｅｎｂａｔｈｌｅｖｅｌｉｎｆｌａｓｈｆｕｒｎａｃｅ

　

与闭环反馈能力，要求人工智能模型能够在不确定

性条件下实现多目标权衡、鲁棒控制与动态更新。

２４　设备健康管理与预测性维护
火法冶金过程中，冶金设备如回转窑、电炉、电

解槽等长期处于高温、腐蚀等恶劣的工作环境中，极

易出现损坏。人工智能技术通过对设备运行过程中

产生的振动、温度、电流等传感器数据进行深度分

析，能够提前预测设备可能出现的故障，例如耐火材

料侵蚀、电极损耗等问题。

武龙飞等［４３］针对铜熔炼炉喷枪易损坏、寿命预

测困难的问题提出了一种基于ＩＰＳＯＢＰ神经网络的
寿命预测模型，以工作环境中容易对喷枪寿命造成

影响的因素作为输入，喷枪寿命作为输出，通过实际

生产采集的数据做验证，并与 ＢＰ神经网络和 ＰＳＯ
ＢＰ神经网络预测模型作对比，结果表明，该工作构
建的寿命预测模型预测效果比ＢＰ神经网络和ＰＳＯ
ＢＰ神经网络的预测更加准确，精度更高，算法通过
动态调整惯性权重（如随机权重策略）和学习因子

（非线性变化），虽提升了收敛速度（迭代次数减少

约３０％），但模型整体训练时间仍较长该预测模型。
铜锍是铜火法熔炼中间产物，其杂质砷等的含量严

重影响后续炉衬寿命、阴极铜质量及贵金属收得率。

Ｊｉａｎｇ等［４４］提出了一种结合多阶段学习策略的图融

合网络模型，整个模型框架如图９所示，其能高效完
成镍闪速熔炼炉系统中故障预测任务。该模型采用

数据与知识双驱动的方法构建静态图和动态图，并

通过比例系数自适应地平衡两种图结构的影响，优

于目前现有方法，并有效支持了预测性维护等应用

需求。匡以顺［４５］基于炼铜转炉炉表温度场，建立一

套基于红外热图像的炼铜转炉炉衬蚀损状况的在线

测量系统，运用神经网络的方法来计算炉衬的蚀损

·８· 中 国 有 色 冶 金 智能冶炼　
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状态；在贵溪冶炼厂生产现场，采用热电偶、红外点

温仪、铅杆等工具，对该厂的４台铜锍吹炼卧式转炉
分别进行了全寿命期内蚀损炉衬的剩余炉衬厚度与

炉衬蚀损部位对应的炉表温度数据检测与收集，共

采集了３６９０余组数据，选择其中具有代表性的两

台转炉共两个炉龄的１２８６组检测数据为样本，进
行网络训练和检测，构建了炉衬蚀损检测的 ＢＰ神
经网络模型；该系统处理单幅图像并输出结果耗时

约１０～１５ｓ，尚未达到真正意义上的“在线”实时监
测要求，难以支持高频次、多风管同步检测。

图９　用于镍闪速熔炼炉系统中故障预测任务的图融合网络模型［４４］

Ｆｉｇ．９　Ｇｒａｐｈｆｕｓｉｏｎｎｅｔｗｏｒｋｍｏｄｅｌｆｏｒｆａｕｌｔｐｒｅｄｉｃｔｉｏｎｉｎｎｉｃｋｅｌｆｌａｓｈｓｍｅｌｔｉｎｇｆｕｒｎａｃｅｓｙｓｔｅｍ
　

　　基于以上模型预测结果，企业可以提前规划维
护工作，合理安排维修时间和资源，从而有效避免非

计划停机所带来的时间和经济损失。

３　总结及展望
通过对当前研究与工业实践的成果梳理可以看

出，在有色金属火法冶金智能化进程中，获取的数据

质量与完整性是首要瓶颈。高温、高粉尘等极端工

况导致传感器易失效，数据噪声与缺失问题突出，亟

需开发鲁棒性更强的边缘计算架构与自适应数据修

复算法。同时，现有人工智能模型的泛化能力与可

解释性不足，难以适应复杂工况动态变化，且“黑

箱”特性削弱了工业端信任，需深度融合物理化学

机理模型，如ＰＩＮＮ，以提升物理可解释性。此外，火
法冶金过程具有强非线性和多尺度耦合特征，复杂

反应动力学导致预测与控制存在显著时滞，需强化

时空图神经网络等时序建模能力。多目标协同优化

需求（如能效、环保、成本）进一步加剧技术复杂性，

需探索多任务学习与动态博弈算法以平衡冲突目

标。硬件层面，工业现场算力限制与模型部署需求

矛盾凸显，轻量化模型和边缘－云协同架构的突破势
在必行。

当前人工智能在火法冶金中的应用仍处于探索

与演化阶段，未来应聚焦多技术融合与跨学科创新，

推动人工智能与数字孪生、物联网及物理化学模型

的深度耦合，构建虚实交互的智能优化系统，实现全

流程闭环控制（如熔炼参数自适应调整）。绿色制

造方向需重点突破人工智能驱动的碳足迹追踪与硫

捕集路径优化，结合强化学习设计低氧燃烧、渣相调

控等低碳工艺。跨学科协同上，可融合材料基因组

学加速智能耐火材料的研发，并构建冶金－环境－能
源多领域知识图谱，支撑全生命周期优化。标准化

与平台化是规模化落地的关键，需建立统一数据标

准与开放共享平台，开发轻量化人工智能解决方案

以降低中小企业技术门槛。安全维度需强化高温高

危场景下的自主诊断与容错控制算法，同时提升人

工智能模型对抗攻击的防御能力，保障系统稳定运

行。从目前的进展及面临的挑战来看，人工智能正

推动有色金属火法冶金从“经验主导”向“数据驱

动”“模型决策”演进。只有打通“传感→计算→控
制→决策”的全链条，并持续打破学科壁垒与系统
集成壁垒，才能真正实现智能化冶金生产体系的

构建。
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