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喷雾热解技术制备新能源材料研究进展
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［摘　要］　纳微米材料在新能源领域发挥着重要的作用，喷雾热解技术被认为是一种具有广阔工业应
用前景的纳微米粉体制备技术，其具有工艺流程短、过程连续、生产成本低、反应无污染，所制备的粉末

团聚少、粒径分布均匀、比表面积大、化学组分可控以及颗粒的流动性好等优势，被广泛应用在合成复合

材料领域。本文对喷雾热解技术在导体与催化剂、多用途材料、太阳能电池材料、锂离子电池材料、燃料

电池材料等领域的关键材料制备的研究成果进行了总结，发现多数研究以探究工艺参数对目标材料性

能的影响为主，有部分研究重点关注合成具有特定结构的复合材料以及性能优化。目前，实现５μｍ以
下小粒径粉体的大规模生产是喷雾热解技术的重点和难点：气动雾化制备的粉体易实现量产，但产品粒

径大，限制了其产业化应用范围；超声雾化可制备亚微米级粉体（５μｍ以下），但难以量产。结合文献调
研结果，后续研发需从两方面着手，一是在技术研究领域急需加深认识喷雾热解技术机理以及在使用过

程中的机理问题，二是在工程应用领域需要对设备、雾化过程进行优化改进，如优化改进雾化喷嘴或者

增加促进颗粒减小的方法手段。此外，应积极将喷雾热解技术与其他材料制备技术相结合，进一步探究

不同技术相结合的优势，提高材料的性能。
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０　引言
相比于传统化石能源，锂电池、太阳能电池、燃

料电池、超级电容器和储热等新能源技术可以有效

扩展能源获取的渠道，还能有效降低环境污染。然

而，一个普遍面临的问题就是在能源来源、能源转

换、能源分配、能源储存和能源利用这五个重要环节

都可能存在低效率，这会进一步造成能源开发的难

度。通过纳微米技术合成的相关材料大多具备优越

的导热导电性、高化学稳定性和高比表面积等，可以

获得更高的能量转换效率和更低的能耗损失。目

前，纳微米技术合成的材料已经在许多领域中被应

用，特别是新能源领域，如制氢、太阳能光伏系统、太

阳能热发电系统等［１］。
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纳微米技术是基于纳微米尺度现象的材料特

征、结构以及设备和控制系统等［２，３］，这包括从原子

或分子尺度修改或重组材料成分和结构，并将其整

合到更大的系统中［４］。在纳微米制造技术中，有两

种主要的制造纳微米颗粒的方法。自上而下的方法

包括从更大、更笨重的颗粒开始，使用研磨、铣削或

激光烧蚀等技术将它们分解成更小的颗粒；自下而

上的方法包括通过化学反应或物理过程从较小的原

子或粒子构建纳米颗粒，这种方法产生的纳微米粒

子直径通常小于 １００ｎｍ。最新研究表明，热击
穿［５］、水解［６］、溶胶凝胶［７］和喷雾热解［８］等自下而

上技术已成功应用于多元纳微米材料的可控制备。

其中，喷雾热解技术凭借其工艺简单、有效、可扩展

性强且适合在线连续生产的特性，已成为合成具有

各种结构的粉体颗粒或薄膜的重要技术手段。此

外，该技术能够精确保持前驱体溶液的化学计量比，

有效避免杂质掺杂问题。特别在混合金属氧化物、

金属粉末、复合颗粒及半导体薄膜的制备中，该技术

为合理设计和合成具有可定制组成和形态的各种功

能纳米结构材料提供了巨大的潜力［９］。

二十世纪五六十年代初期，喷雾热解技术主要

应用于沉积金属和半导体薄膜领域，受限于前驱体

溶液和工艺条件，该阶段研究仅是探索其基本原理，

美国、日本、西欧以及澳大利亚等国家或地区的科研

团队为此奠定了理论基础［１０］。至七八十年代，喷雾

热解技术的基础理论体系趋于成熟，利用喷雾热解

技术沉积钛、锌、锌锡氧化物等氧化膜变得更加普

遍。此阶段使用表面活性剂、胶束和聚合物等来控

制沉积膜形态的研究也逐渐展开，值得注意的是，我

国学者同期开启了该技术的系统性研究［１１］。九十

年代至二十一世纪初，随着制备前驱体溶液（包括

有机金属前驱体和多金属前驱体）的发展，喷雾热

解技术被用于沉积的材料种类显著增加（如化合

物、合金和多层结构）。当前该技术实现了对复杂

结构材料的生长、组成成分以及形态的精确控制。

截至目前，喷雾热解技术已经发展到可以沉积各种

材料、制备超细粉体，并能精确控制产物的形态（薄

膜形态或颗粒形貌）［１２］。空心结构纳米颗粒、核壳

结构、球中球结构［１３－１４］等都可通过喷雾热解方法实

现。综上所述，本文将立足于新能源领域，对喷雾热

解技术制备新能源领域关键材料的研究成果进行总

结。最后，通过统计分析指出喷雾热解技术制备新

能源材料的进一步研究和发展方向。

１　喷雾热解技术介绍
１１　工作原理

喷雾热解过程的本质是通过雾化装置将前驱体

溶液转化为细小液滴，经载气流动至高温反应室后，

各液滴有效充当一个单独的微型反应器，在秒级时

间内依次经历溶剂蒸发、溶质沉淀、干燥、热分解及

烧结成型等物理化学反应，最终形成目标产物。该

过程主要包含三个核心阶段：①前驱体溶液的制备；
②雾化过程；③热解反应并生成目标产物。
１）前驱体溶液的制备。理论上，只要能够确定

相应的参数（如分解温度、溶解度等），任何金属盐

都可用作前驱体原料。然而，在某些情况下，为了保

证生产效率，通常要求金属盐具有良好的溶解度和

较低的分解温度。因此，无论是氯化物、硝酸盐、碳

酸盐等无机金属盐，还是草酸盐、柠檬酸盐、乙酸盐

等金属有机物均可被广泛用作前驱体原料［１５－２０］。

无机盐是最常用的前驱体，金属有机物受限于稳定

性不足、有毒及成本较高等因素，通常不作为首要选

择。前驱体溶液制备过程中使用添加剂来调整溶液

的性质或改变热解反应过程是一种设计纳米结构的

简便策略。这些添加剂通常起到络合剂、表面活性

剂、碳源和功能模板等作用［２１］。与其他传统的液相

法一样，水是最常用的溶剂，有机溶剂也越来越多被

用于制备纳米结构材料和复合材料，这些有机液体

的作用通常是多样的，如燃料、碳源等［２２］。

２）雾化过程。不同的雾化方式会导致液滴的
大小和初始速度存在差异。液滴大小是一个重要的

参数，因为其可以极大影响最终粉末颗粒的大小。

在喷雾热解过程中，液滴的初始速度对热解反应时

间也有明显的影响，此外，雾化效率是大批量生产的

决定性因素，因为直接决定了目标产物的收率［２３］。

根据雾化原理的不同，目前主要的雾化技术有超声

雾化、气动雾化（压力雾化、双流体雾化）［２４］和静电

雾化等。气动雾化制备的粉体易实现量产，目前，国

内多家企业将洗铁废酸液采用气动喷雾热解得到再

生酸及价值较高的氧化铁粉，生成的氧化铁粒度均

匀、活性较好、纯度高，是生产软磁铁氧体所需的重

要原材料。近年来也有多家企业采用气动喷雾热解

制备锂电三元材料。但是气动雾化制备的粉体粒径

较大，通常在十几到几十微米，此外，压力气动雾化
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制备的粉体粒径比二流体气动雾化粒径更大，限制

了其产业化应用范围。超声雾化可制备亚微米级粉

体（５μｍ以下）［２５］，但超声雾化因其自身雾化原理
导致雾化量小，即使多台设备并联也很难实现公斤

级以上粉体的制备，因此，超声波雾化目前还处于实

验室阶段。静电雾化方法中，前驱体溶液雾化是通

过在喷嘴和基板之间施加高电压来实现的，静电雾

化主要用来制备薄膜［２６］。

３）热解反应过程。热解反应过程是小液滴向
目标产物转变的过程，其持续时间通常在几秒到几

十秒不等。热解反应容器的布置方式对热解反应过

程具有显著影响［２７］。该阶段工作温度需超过溶质

的分解温度，常规加热模式采用热辐射的方式进行

传递，另一种加热方式是火焰，通过点燃燃料（如甲

烷和Ｏ２的混合物）而产生火焰并为小液滴的分解提
供了所需的能量，主要的传热方式以对流传热为主，

火焰喷雾是火焰合成和喷雾热解技术的结合，更容

易获得超高温（２０００℃以上）并更适合量产［２８－２９］。

此外，由于热解室中粒子的碰撞概率很小且碰撞时

间很短，因此每个液滴都可以作为一个单独的微反

应器，阻止生成的纳米粒子烧结成块状材料。喷雾

热解反应系统通常由五部分所组成：进料系统、雾化

系统、进气系统、热解反应系统和产物收集系统，如

图１所示。

图１　喷雾热解系统图（超声波雾化为例）
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１２　技术优势
喷雾热解法在制备新能源领域关键材料有诸多

优点。①产物组成均匀可控。由于前驱体溶液在溶
液状态下均匀混合，整个反应过程迅速完成，液滴来

不及发生偏析，从而制得的产物组成均匀可控，是制

备新能源领域具有精确化学计量比的多组分关键材

料的有效方法。②形貌结构可控。溶剂的快速蒸发
和溶质的分解有助于多孔、中空结构球形的形成，可

实现新能源领域高性能、高比表面积等特殊形貌和

结构关键材料的制备。③所得粉体粒径小、分布均
匀。由于喷雾热解集溶剂蒸发、溶质沉淀、干燥、热

分解等步骤一步迅速完成，在热解室中的停留时间

短，因此碰撞的几率很小可以避免团聚现象，可制得

粉体粒子微细，粉末粒径分布均匀的新能源领域关

键材料。④产物纯度高。制得的产物不需要经过水
洗过滤和粉碎研磨等步骤，避免了不必要的污染，因

此制得的产物纯度高，满足新能源领域对材料高纯

度的要求。⑤可连续生产，易于工业化生产。与传
统的共沉淀法、水热法、溶胶凝胶法等相比，喷雾热

解是一个连续的生产过程，对材料性质包括化学计

量比、相组成、粒径、比表面积等可实现在线调节，只

需要一套成本相对较低的装置，因此易于大规模生

产，加快新能源领域关键材料大规模推广应用。

２　喷雾热解技术在新能源材料领域的
应用
近些年来，随着新能源的快速发展，喷雾热解技

术已被广泛用于生产各种电池材料、导体材料，甚至

提纯等诸多领域，本文对喷雾热解技术制备新能源

领域关键材料的代表性研究成果（２０１５年及以后的
研究成果）进行总结。

２１　导体与催化剂
导体作为一种能够传递能量（主要指热能和电
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能）的材料，极大促进了能源的传输和使用效率，特

别是在新能源领域中具有重要地位。超导材料的应

用可以显著降低能源传输过程中的阻碍、减少能源

损耗，提高能源传输效率。总的来说，导体材料的发

展对于新能源领域具有重要意义。

在高温超导材料体系中，稀土铜氧化物体系

（ＲｅＢＣＯ，Ｒｅ＝Ｙ，Ｓｍ，Ｇｄ，Ｄｙ）的制备工艺研究备受
关注，其中超声喷雾热解法在制备 ＹＢＣＯ超导涂层
中发挥着重要的作用。刘晨［３０］在对超声喷雾热解

法制备涂层导体研究进展的梳理中指出，前驱物中

阳离子比例的调配和热解温度至关重要，其决定着

能否制备出高质量的ＹＢＣＯ超导层。在超声喷雾热
解工艺参数对目标产物影响的研究中，刘晨［３１］使用

超声喷雾热解法制备了ＤｙＢＣＯ薄膜样品，其使用金
属硝酸盐溶液作为前驱液，超声波雾化器将配制好

的前驱液雾化成小液滴，小液滴经过石英试管到达

沉积室的热石英衬底上，溶质经过热分解反应等过

程，最终形成薄膜。实验在制备 ＤｙＢＣＯ薄膜样品
时，使用了两个超声喷雾器来盛装前驱液（Ｄｙ
（ＮＯ３）３、Ｃｕ（ＮＯ３）２盛装在同一个喷雾器里面，Ｂａ
（ＮＯ３）２溶液则盛装在另一个喷雾器里面）。这有效
解决了三种硝酸盐相互难溶的问题，同时实现了雾

滴更加均匀、细小。此外，实验在制备薄膜样品时采

用断续喷涂的方式（喷涂２ｍｉｎ，停止２ｍｉｎ），确保前
驱体溶液中的溶质得到充分热分解反应。喷涂结束

后，施加１０ｍｉｎ保温工艺，显著提升了薄膜与衬底
的浸润和接触，促进薄膜快速成相及生长，使薄膜结

晶性能更佳。实验研究结果表明，沉积温度、沉积时

间及金属阳离子比例均对 ＤｙＢＣＯ薄膜材料性能有
一定的影响，适当提高沉积温度、增加沉积时间及合

理降低Ｃｕ２＋在前驱液中的比例，可促进前驱体溶液
的热分解反应、改善薄膜结晶质量及有效减少反应

过程中形成的杂质相。

很多材料都具有优越的导热和导电性能，在热

能利用和电力传输中被广泛使用。然而，这些材料

通常受到自身力学性能的限制导致使用寿命较短，

通过掺杂其他材料的方法制备出同时具备优异力学

性能与导电导热性能的复合材料是进一步延长导体

材料使用寿命的常见方法。

碳纳米管（ＣＮＴ）因其优异的力学、电学和热学
性能而被认为是金属基复合材料（ＭＭＣｓ）的理想增
强材料。张良启［３２］采用喷雾热解法先制备出分散

性均匀的ＣＮＴ／ＷＯｘ复合粉末，再通过梯度还原的方
法还原制得ＣＮＴ／Ｗ复合粉末，将ＣＮＴ／Ｗ复合粉末
与铜粉混合制备得到用于增强铜基的复合材料，在

保留铜的导热导电性能的同时还提升了复合材料的

力学性能，增强了材料的使用寿命。实验的工艺路

线为：将一定量偏钨酸铵（Ｈ２８Ｎ６Ｏ４１Ｗ１２）加入到去离
子水中，再加入ＣＮＴ分散液（ＣＮＴ含量１０％），经过
３０ｍｉｎ制备成前驱液。将前驱液倒入超声雾化器中
雾化为微小液滴，小液滴随气流通过７５０℃喷雾热
解炉后制备出 ＣＮＴ／ＷＯｘ复合粉末。研究中使用
ＣＮＴ分散液代替了ＣＮＴ粉末表明，前驱物的状态会
显著影响目标产物的性能，由于ＣＮＴ粉末具有很强
的范德华力而容易产生团聚并形成较大的颗粒，使

用ＣＮＴ分散液能有效减少团聚现象，使得到的
ＣＮＴ／ＷＯｘ复合粉末颗粒更加均匀。

氢能被普遍认为是解决目前能源压力的有效途

径之一。目前，电解水制氢仍然是最常用的一种方

法，其中，电解水使用的催化剂多以贵金属为主，然

而贵金属资源的稀缺以及高昂的成本极大的限制了

电解水制氢的大规模应用。因此，开发一种高效稳

定的非贵金属电解水催化剂一直是氢能开发领域的

一个重要研究方向。

李豪［３３］制备了一种 Ｎｉ３Ｆｅ／Ｎｉ３ＦｅＮ复合物电解
水双功能催化剂，在保证材料高导电性的同时还为

催化剂提供了更多的活性位点。在制备过程中使用

超声喷雾热解技术制备中间产物 ＮｉＯ／ＮｉＦｅ２Ｏ４前驱
体。以Ｆｅ（ＮＯ３）３·９Ｈ２Ｏ和Ｎｉ（ＮＯ３）２·６Ｈ２Ｏ为铁源
和镍源，柠檬酸为碳源，配置成均匀的前驱液。在喷

雾热解过程中，雾化后的小液滴被氮气输送到４００
℃的高温炉膛进行高温热解反应，在炉膛尾端收集
热解后的粉体，即中间产物 ＮｉＯ／ＮｉＦｅ２Ｏ４前驱体。
吕存财［３４］使用超声喷雾热解技术制备碳化钼

（ＭｏＣ／Ｃ）作为电解水制氢过程的催化剂。将 ＭｏＣｌ５
溶于乙醇中，整个装置通氮气３０ｍｉｎ以排净空气，
将管式炉升温到８５０℃。通过超声雾化器将前驱体
溶液超声成雾气状，由Ｎ２作为载气传输到管式炉中
进行反应，样品通过管式炉尾部的不锈钢网收集。

以上研究结果表明，热解过程气氛环境对喷雾热解

反应的影响同样值得探究。

２２　多种用途材料
金属氧化物是一类常见的化合物，在能源、半导

体以及生物医药等领域具有极大的应用价值。
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以氧化锡（ＳｎＯ２）为例，其粉体在高灵敏度气敏
传感器、电池电极材料和功率放大器等领域具有关

键作用。李鑫培［３５］采用超声波喷雾联合微波热解

技术制备 ＳｎＯ２粉体。制备的工艺流程为使用去离
子水溶解ＳｎＣｌ２·２Ｈ２Ｏ形成前驱体溶液，再通过超声
波喷雾将溶液变成细小的雾滴，在载气的输送下将

雾滴送达微波加热区进行热分解，经过快速干燥形

成粉体，实验中使用了２００目（００７４ｍｍ）的滤网。
结果表明，热解温度、前驱体溶液浓度和添加滤网是

影响ＳｎＯ２粉体形貌的关键因素。在４００℃和５００℃
的热解温度下可获得粒径分布均匀的球形 ＳｎＯ２粉
体，而在６００℃和７００℃的热解温度条件导致 ＳｎＯ２
粉体中大颗粒粉体增多。随着前驱体溶液浓度的增

加，ＳｎＯ２粉体出现直径明显增大的现象。滤网的作
用主要是在液滴移动过程中过滤掉较大的液滴，进

一步保证最终产物粉体的均匀性。

近年来，二氧化钒（ＶＯ２）在智能玻璃、光存储、
锂电池电极等领域得到了广泛的应用，但关于其超

细粉体制备的研究仍相对有限。辛亚男［３６］使用超

声喷雾热解技术系统研究了以硫酸氧钒、二氯氧钒

和草酸氧钒为前驱体的ＶＯ２制备过程。首先配置一
定浓度的硫酸氧钒、草酸氧钒或二氯氧钒前驱体溶

液，随后利用超声雾化器将前驱体溶液转化为微细

液滴，随后在Ｎ２载流作用下进入管式炉进行高温热
解。实验结果表明，不同的前驱体溶液得到的热解

产物种类和颗粒粒径都是不同的（草酸氧钒溶液热

解后的产物是Ｖ２Ｏ３，硫酸氧钒和二氯氧钒热解后的
产物都是ＶＯ２）。热解温度和前驱体溶液浓度均对
粉体的分散性和颗粒大小有明显影响。当采用硫酸

氧钒作为前驱物时，低浓度前驱体溶液形成的粉体

粒径越均匀，大颗粒越少；而高浓度则导致大颗粒粉

体明显增多且尺寸也有所变大。这是由于当前驱体

溶液浓度越低时，单位体积内溶质越少，在喷雾热解

过程中产生的收缩效应明显，生成颗粒平均粒径也

就更细。前驱体溶液浓度越高，单位体积内溶质越

多，收缩效应较弱，得到的粉体颗粒尺寸也就越大。

对于二氯氧钒体系，在较低的热解温度下（５００℃）
得到的粉体多以二次粒子的形式存在；在较高的热

解温度下（７００℃）得到的粉体仅有少量的二次粒子
存在，多数以单独分散的颗粒存在。这主要是由于

高温引发的热应力可破坏弱结合的二次粒子，但烧

结团聚体仍稳定存在。随着二氯氧钒溶液浓度的提

高，颗粒分散性明显提高，小粒径颗粒增加，同时二

次粒子很少。研究还针对管式炉内的温度场和速度

场进行了数值模拟的优化研究，模拟研究结果表明，

对管式炉的进口和出口段进行保温优化可以有效改

善温度和速度场分布不均的问题。

具有内部空腔的空心颗粒具有不同于固体颗粒

的特性，例如，低密度、低导热性、低导电性、低折射

率和高比表面积。基于这些特性，空心颗粒在隔热

材料、高电阻材料、催化剂等领域具有广阔应用前

景。Ｋｉｎｏｎｓｈｉｔａ等［３７］以六水合硝酸镍（Ｎｉ（ＮＯ３）２·
６Ｈ２Ｏ）和六水合硝酸铈（Ｃｅ（ＮＯ３）３·６Ｈ２Ｏ）为原料，
通过在喷雾热解过程中调控柠檬酸添加量，实现了

镍和铈的氧化物（ＮｉｘＣｅ１－ｘＯ２－ｘ）空心颗粒形貌的可
控合成。研究表明，当柠檬酸浓度（ＣＣＡ）为０ｍｏｌ／Ｌ
时，制备的颗粒表面存在明显孔隙，这些孔隙可能源

于颗粒内部水蒸气逸出形成的逃逸通道。当 ＣＣＡ＝
０２或０３ｍｏｌ／Ｌ时，颗粒呈现表面凹陷形貌，这可
归因于高浓度柠檬酸在反应过程中形成大量柠檬酸

颗粒，金属硝酸盐作为基质优先沉积于颗粒间隙，这

导致在柠檬酸分解后形成海绵状颗粒。当 ＣＣＡ进一
步增加至０４ｍｏｌ／Ｌ时，颗粒表面趋于光滑且接近
球形，这主要由于柠檬酸颗粒周围沉淀的金属硝酸

盐颗粒被挤出柠檬酸液滴，柠檬酸液滴聚结成为大

液滴，最终形成了空心颗粒。该研究结果证实，通过

调节合成过程中添加剂（如柠檬酸）的添加量，能够

有效控制目标产物的颗粒形态。

四氧化三钴（Ｃｏ３Ｏ４）作为一种重要的无机化合
物，主要用于催化剂和氧化剂，特别是在锂离子电池

中作为正极材料。其独特的物理和化学性质使其在

多个领域具有很大的应用价值。Ｌｉ等［３８］采用超声

喷雾热解法合成了三种不同形貌的 Ｃｏ３Ｏ４粉体，并
研究了前驱体类型对 Ｃｏ３Ｏ４粉体形貌、微观结构和
电化学性能的影响，分别选用ＣｏＣｌ２、Ｃｏ（ＣＨ３ＣＯＯ）２
和Ｃｏ（ＮＯ３）２作为前驱体溶液。实验过程中，通过
在蒸馏水中溶解ＣｏＣｌ２、Ｃｏ（ＣＨ３ＣＯＯ）２和Ｃｏ（ＮＯ３）２
得到三种不同的前驱体溶液，经超声波雾化后的小

液滴在Ｏ２作为载气的情况下被引入垂直炉反应器，
热解温度保持在７５０℃。研究结果表明，不同的前
驱体溶液得到的粉体颗粒形状存在明显差别。其

中，由ＣｏＣｌ２溶液制备得到的多微孔结构的Ｃｏ３Ｏ４粉
体表现出最高的电化学性能，包括最高的容量保持

率和最佳的速率性能。粉体颗粒表现出不同的形态

·５·　２０２５年１０月第５期　　　　　李晓艳等：喷雾热解技术制备新能源材料研究进展




可能归因于钴盐的性质不同，如溶解度、热特性和渗

透率等。当采用Ｃｏ（ＣＨ３ＣＯＯ）２或Ｃｏ（ＮＯ３）２为前驱
体溶液时，沉淀只发生在液滴表面，导致空心颗粒的

形成。随着颗粒体积的减小，由Ｃｏ（ＣＨ３ＣＯＯ）２溶液
制备得到的 Ｃｏ３Ｏ４粉体外壳柔韧而薄，导致其表面
极易出现凹陷和褶皱，颗粒均匀性较差。而由

Ｃｏ（ＮＯ３）２溶液制备得到的 Ｃｏ３Ｏ４粉体外壳相对较
厚，刚性较大，更容易形成了空心的球状结构。值得

注意的是，当使用ＣｏＣｌ２作为前驱体溶液时，氯离子
充当晶体种子可在每个完整的液滴中都发生沉淀，

同时其高熔点避免了熔融相的形成，使外壳具有良

好的渗透性。该特性有利于溶剂蒸气在高温下迅速

扩散和释放，促使初级颗粒紧密堆积并形成多孔微

球状结构。此外，ＣｏＣｌ２生成 Ｃｏ３Ｏ４的过程通常需要
供给Ｏ２而不是空气，因此除反应温度外反应过程的
快慢和反应时间主要受到气体动力学的影响（即大

量雾化后液滴的流场特征），其中反应气氛中的氧

分压是影响流场特征的主要因素［３９］。

２３　太阳能电池材料
氧化锌（ＺｎＯ）因其化学性质稳定、独特的晶体

结构、优异的电学、磁学及光学等性能，成为太阳能

电池材料的重要选择之一。铟锡氧化物（ＩＴＯ）是通
过Ｓｎ在Ｉｎ２Ｏ３晶格掺杂形成的半导体，是一种重要
的太阳能电池材料。周朝金等［４０］使用超声喷雾热

解法制备了ＩＴＯ粉体。具体工艺为按理论配比称取
对应质量的 ＩｎＣｌ３·４Ｈ２Ｏ和 ＳｎＣｌ２·２Ｈ２Ｏ，溶解于含
无水乙醇的去离子水中，同时滴加少量的盐酸抑制

水解。配制完成的前驱体溶液经超声雾化处理，以

空气作为载气将雾化液滴通入到微波管式加热炉中

进行蒸发、裂解、干燥、结晶和形核，最终获得ＩＴＯ粉
体。研究结果表明，无水乙醇作为添加剂显著提高

了ＩＴＯ粉体颗粒的均匀性，同时证实添加剂对目标
产物的性能具有优化作用。这是由于加入无水乙醇

后可以降低液滴内部形成的共沸物沸点，促使蒸发

与挥发速率提升，进而加速液滴内部蒸发结晶快速

成核过程，最终形成细小的粉体。随着酒精浓度的

增加，粉体表面越来越光滑，均匀性更好，这是由于

随着大量的酒精加入使得雾滴的共沸点降低、分散

性更好、尺寸分布均匀性更好，故高温下能更快速度

形成尺度更均匀细小光滑的粉体。然而，当酒精加

入过多时容易发生喷火现象，因此应控制酒精加入

量在安全区间。

通过喷雾热解法制备的氧化铁（Ｆｅ２Ｏ３）与氟掺
杂氧化锡（ＦＴＯ）也是太阳能电池中常用的一种复合
材料［４１］。其制备工艺流程为将 ＳｎＣｌ４、ＮＨ４Ｆ和 Ｆｅ
（ＮＯ３）３前驱体溶液进行混合，压缩空气携带雾化后
的液滴经过热解反应后从石英喷口喷出，最终沉积

到钛片表面。类似工艺被用于制备氟掺杂 ＳｎＯ２
（ＦＴＯ）与ＣＮＴｓ复合薄膜［４２］。研究表明，颗粒尺寸

与溶液表面张力、密度和压缩机压强有关，因此在保

持溶液密度和表面张力不变的情况下，通过调整空

气压缩机腔内压强即可间接控制雾化颗粒的大小，

从而能够更精准的控制产物颗粒尺寸。

需要指出的是，元素掺杂浓度存在显著阈值效

应。李凌波［４３］通过喷雾热解法制备了 Ｍｇ掺杂
ＮｉＯｘ（Ｍｇ：ＮｉＯｘ）薄膜，实验研究了掺杂不同浓度 Ｍｇ
对Ｍｇ：ＮｉＯｘ薄膜的性能影响。研究结果表明，少量
掺杂Ｍｇ（５ａｔ％）的情况下，Ｍｇ：ＮｉＯｘ薄膜表现出更为
良好的电荷抽取性能，提高相应器件的内建电场强

度并促进光生空穴和电子的分离，从而提高器件的

开路电压和短路电流密度，从而提高其光电转化

效率。

２４　锂离子电池材料
锂离子电池因其高功率密度，长循环寿命和环

境友好性等优点，已成为电动汽车和便携式电子设

备的主要储能设备之一。纳米结构过渡金属氧化物

（ＴＭＯｓ）作为锂离子电池的先进负极材料，因其具有
较高的理论容量、优越的倍率容量和较长的循环寿

命，近年来受到广泛研究关注。然而，锂离子电池在

充放电过程中易导致负极材料发生体积膨胀。因

此，合成具有特定结构的复合材料是解决体积膨胀

的有效方法之一。研究表明，喷雾热解技术相较于

传统的液相固化法可制备出形貌均一性更优和电化

学性能更稳定的复合材料［４４］。

蛋黄壳结构（亦称核壳结构）作为一种特殊构

型，因其能有效缓解金属氧化物体积膨胀效应，已成

为锂电池负极材料设计的重点研究方向。Ｈｏｎｇ
等［４５］采用喷雾热解法制备了具有核壳结构的氧化

锡－碳（ＳｎＯｘ－Ｃ）复合粉体以及裸ＳｎＯ２粉体，比较了
两者的电化学性能差异。研究结果表明，经过５００
次循环后，ＳｎＯｘ－Ｃ复合粉末仍保持其球形形貌，裸
ＳｎＯ２粉体已发生严重碎裂，这表明 ＳｎＯｘ－Ｃ复合粉
体结构更加稳定，其电化学性能优于粒径较小的裸

ＳｎＯ２粉体。该研究进一步证明了具有特定结构的
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复合材料更适合作为锂电池的负极。

在锂电池负极材料中，碳（Ｃ）通常都是作为外
壳包裹住内部金属氧化物或金属单质，其中聚乙烯

吡咯烷酮（ＰＶＰ）被广泛采用。Ｌｅｎｇ等［４６］以 ＰＶＰ为
表面活性剂，采用喷雾热解法制备了具有多壳蛋黄

壳结构的镍钴氧化物（ＮｉＣｏ２Ｏ４）微球。其工艺过程
为由过渡金属硝酸盐和 ＰＶＰ组成的前驱体溶液经
超声波雾化形成微米级的球形液滴，在氧气为载气

作用下进入管式炉反应器，每个液滴都可以作为一

个单独的反应器，在热传递的作用下溶剂迅速从液

滴表面蒸发，Ｎｉ／Ｃｏ硝酸盐和 ＰＶＰ在液滴内逐渐集
中并形成多壳结构。在热解反应过程中，ＰＶＰ的逐
级碳化和燃烧是产生多壳蛋黄壳结构的关键因素。

作为表面活性剂的串链状 ＰＶＰ，其酰胺基团通过强
离子键结合一些Ｎｉ／Ｃｏ离子，随后 ＰＶＰ的聚合导致
ＰＶＰ和Ｎｉ／Ｃｏ离子在液滴中逐层定向分布。热解阶
段硝酸盐前驱体发生热分解的同时，ＰＶＰ的碳化作
用在液滴表层形成一个具有渗透性的 ＮｉＯ－ＣｏＯ－Ｃ
复合材料球壳。在第一阶段的燃烧过程中，ＮｉＯ－
ＣｏＯ－Ｃ复合材料的外部瞬间转化为 ＮｉＯ－ＣｏＯｘ壳
层，而内部 ＮｉＯ－ＣｏＯ－Ｃ复合材料由于氧气不足而
无法燃烧，维持未完全氧化状态。此时，ＮｉＯ－ＣｏＯｘ
壳层与内部ＮｉＯ－ＣｏＯ－Ｃ复合材料之间由于相分离
使得复合材料产生了具有中间空隙的多层壳结构微

球。随着进一步的氧化和晶体生长，ＮｉＯ－ＣｏＯｘ壳层
形成了高度结晶的 ＮｉＣｏ２Ｏ４壳层。同时，随着氧气
的输入，内部 ＮｉＯ－ＣｏＯ－Ｃ复合材料的最外层发生
二次燃烧，再次形成 ＮｉＯ－ＣｏＯｘ壳层。该燃烧过程
持续进行直至ＰＶＰ衍生的碳完全消耗，最终形成了
具有蛋黄壳结构的核心。因此，通过多轮分层碳化

和燃烧，Ｎｉ／Ｃｏ硝酸盐和 ＰＶＰ雾化液滴最终转化为
具有多壳蛋黄壳结构的 ＮｉＣｏ２Ｏ４微球，其多壳结构
是由热解碳燃烧直接产生的。

Ｈｏｎｇ等［４７］同样使用 ＰＶＰ作为活性剂，采用喷
雾热解的方法制备具有蛋黄壳结构的 Ｓｎ＠Ｃ微球。
与Ｌｅｎｇ采用的工艺路线不同的是采用两次加热以
及双气氛环境。第一步反应过程，雾化后的混合溶

液在加热作用下会使得前驱体溶液溶剂蒸发，溶质

材料发生相分离并形成核壳粉末。融化的 ＰＶＰ具
有低密度并移动到粉末的表面，ＰＶＰ在空气气氛下
部分分解并形成无定形碳－ＰＶＰ复合壳体，草酸锡
和硝酸锌分解形成了非晶态的复合材料，由于制备

温度较低（实验中４００℃），Ｓｎ和 Ｚｎ组分之间没有
反应形成Ｓｎ－Ｚｎ－Ｏ固溶体。第二步反应过程，采
用Ｈ２和Ａｒ的混合气体，在１０００℃的还原气氛下进
行热处理，残余 ＰＶＰ碳化为无定形碳壳，ＺｎＯ被还
原为金属态Ｚｎ蒸气，同时，ＳｎＯ２转化为Ｓｎ金属并导
致微球内出现空隙，最终通过２３０℃的低温处理，熔
化的Ｓｎ金属在空心碳球内发生偏析。此时，一个液
滴形成了一个蛋黄壳结构的Ｓｎ＠Ｃ微球。

通过对Ｌｅｎｇ等［４６］和 Ｈｏｎｇ等［４７］研究的对比分

析发现，尽管目标产物的结构相同，但因组分差异会

导致制备工艺参数的调整。在两项研究中，喷雾热

解工艺的重难点在于控制热解反应气氛的精确控

制。值得注意的是，两个体系所得产物均为二元复

合材料，而该工艺经优化后还可制备三元及以上组

分的核壳结构复合材料。

２５　燃料电池材料
燃料电池相较于锂电池通常具有更高的工作温

度范围，这种特性使得其不仅需要满足优异的电化

学性能，还需具备更强的力学稳定性与耐久性，特别

是中高温燃料电池。

孙良良等［４８］以硝酸镧（Ｌａ（ＮＯ３）３）、硝酸锶
（Ｓｒ（ＮＯ３）２）、硝 酸 钴 （Ｃｏ（ＮＯ３）２）和 硝 酸 铁
（Ｆｅ（ＮＯ３）３）为原料制成前驱体溶液，经雾化作用将小
液滴通过管式炉进行加热并得到Ｌａ０６Ｓｒ０４Ｃｏ０２Ｆｅ０８
（ＬＳＣＦ）粉体，加热温度为７００℃。ＸＲＤ谱图发现
ＬＳＣＦ粉体主晶相为钙钛矿结构的 Ｌａ０６Ｓｒ０４Ｃｏ０２
Ｆｅ０８Ｏ３－δ。为了进一步提升ＬＳＣＦ的材料性能，Ｓａｎ
ｔｏｓＧｏｍｅｚ等［４９］使用喷雾热解沉积的方法在 Ｌａ０６
Ｓｒ０４Ｃｏ０２Ｆｅ０８Ｏ３－δ－Ｃｅ０８Ｇｄ０２Ｏ１９（ＬＳＣＦ－ＣＧＯ）纳
米阴极表面包覆 ＣＧＯ颗粒。以 Ｃｅ（ＮＯ３）３·６Ｈ２Ｏ、
Ｇｄ（ＮＯ３）３·６Ｈ２Ｏ和柠檬酸为螯合剂制备前驱体溶
液，将该溶液泵入喷枪中，以空气为载气，在 ２ａｔｍ
（标准大气压）左右的压力下雾化并在２００℃的沉
积温度下，将溶液喷射到多孔 ＬＳＣＦ－ＣＧＯ支架上，
沉积时间在１５～６０ｍｉｎ之间。喷雾热解沉积后，样
品在８００℃的炉内加热１ｈ实现 ＣＧＯ涂层的结晶。
研究结果表明，沉积时间对ＣＧＯ涂层薄膜存在明显
影响，１５ｍｉｎ短时沉积的阴极显示出更薄的ＣＧＯ涂
层，但其热稳定性较低。因此，作者认为可以通过改

变沉积时间调控ＣＧＯ涂层性能。
黄娟等［５０］研究了热解温度对前驱体溶液热解

程度的影响。将氯化铈（ＣｅＣｌ３）加去离子水配制成
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饱和溶液，饱和溶液经过雾化后进入热反应器内，生

成的产物粒子由抽风机送达到反应器出口的顶部，

然后经过两次旋风分离器分离收集到目标产物氧化

铈（ＣｅＯ２）。实验研究发现，在 ５００℃的热解温度
下，前驱体溶液中的溶质未完全热解；在６５０℃的温
度下，前驱体溶液中的溶质同样没有达到完全热解；

但当热解温度升至８５０℃时，产物中ＣｅＯ２相占比显
著提高至近单一相。以上结果表明，随着喷雾热解

温度的升高ＣｅＯ２粉末的含量增大，充分说明热解温
度对产物纯度的决定性作用。

２６　小结
通过对上述研究进行归纳统计分析，发现多数

研究以探究工艺参数对目标材料性能的影响为主，

并且这些研究关注的工艺参数包括前驱物（前驱物

种类、前驱液浓度）、分散剂、雾化液滴大小、热解反

应温度、反应过程气氛环境、反应时长；除上述已经

提及的工艺参数，添加剂种类和浓度是制备复合材

料过程中需要重点关注的一个新的工艺参数。值得

说明的是，进行热解反应的前驱液中可能由于添加

了功能性成分的添加剂，这些物质起到了调节反应

过程的作用，但不提供目标产物所需要的材料成分。

除此之外，还有一些研究重点关注使用喷雾热解技

术合成具有特定结构的复合材料，并表征了制备得

到的复合材料的性能。这些研究多集中在制备多种

用途材料和锂离子电池材料的研究中。最后，少量

的研究针对热解反应设备进行了优化，研究结果也

充分证明了设备结构优化可以进一步强化对反应过

程的调控能力从而使得目标产物的达标率更高。

表１为上述研究的归纳统计结果。通过表１可
以清楚发现，前驱物、热解反应温度和反应气氛是被

研究次数最多的工艺参数，其次是掺杂物、添加分

散剂和雾化液滴大小，而反应时长和进出口结构

设计的研究相对最少。并且，探究热解反应温度

和前驱物的研究几乎涉及 ２１—２５部分所提到
的所有领域，这也间接表明了控制热解反应温度

和前驱物对使用喷雾热解技术制备新能源关键材

料的重要性。

　　然而，仔细分析仍可以发现，上述工艺参数对反
应过程的影响均发生在制备流程的不同阶段。前驱

物、添加剂和掺杂物的选择都属于反应前准备工作；

控制雾化液滴大小属于雾化阶段；控制热解反应温

度、调整反应气氛、控制反应时长都属于反应阶段，

表１　２１—２５部分研究归纳和统计结果
Ｔａｂｌｅ１　Ｓｕｍｍａｒｙａｎｄｓｔａｔｉｓｔｉｃａｌｒｅｓｕｌｔｓｏｆ

ｓｅｃｔｉｏｎｓ２１ｔｏ２５

研究方向 研究内容 参考文献

热解反应温度
［３０－３１］，［３３－３５］，

［５７］

前驱物（包括前驱

物种类、前驱液浓

度）

［３０－３２］，［３５－

３６］，［３８］，［５７］

探究工艺参数的影响 添加分散剂 ［３２］，［３７］，［４３］

反应过程气氛环境
［３３－３４］，［３９］，［４８

－５０］

雾化液滴大小 ［４４］，［４５］，［４７］

反应时长 ［５６］

复合材料的制备
掺杂物（包括掺杂

物种类和浓度）

［４６］，［４８］，［４９－

５０］

管道结构的优化 进出口结构 ［３６］

管道结构优化主要针对热解反应的管道，也应属于

是对反应阶段的优化研究。可以看出，反应阶段的

影响因素最多，也是最值得深入研究的阶段。

综上，可以对喷雾热解技术制备新能源领域关

键材料的研究方向提出两点建议：第一，对反应阶段

的影响因素进行深入研究，尤其是工艺参数与反应

过程物质发生的一系列变化之间的关系，这有助于

深入了解反应机理，优化反应过程，为更精准控制反

应过程提供依据；第二，探究不同阶段之间的相互影

响关系，以及这种关系如何影响目标产物的性能，如

何根据这种关系以及目标产物种类合理调控不同阶

段的工艺参数等。

３　喷雾热解专利分析
通过对关键词“喷雾热解”在２０１５年１月１日

至２０２４年６月３０日范围内的授权专利进行检索，
统计结果如表２所示。结果显示，我国已经获得相
关授权的专利为３５９项，其中发明专利３３１项，实用
新型专利２８项。２０２２年授权量最多，达到６０项，
其中发明５１项，实用新型９项。从授权专利数量变
化图２（ａ）来看，２０２０年至今的授权量明显多于
２０１５—２０１９年，表明喷雾热解技术越来越受到重
视。图２（ｂ）为２０１５年至今获得授权专利排名前十
位申请人比较。从授权数量来看，位居前三的分别

是中南大学、昆明理工大学和重庆文理学院，中南大
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　　 表２　２０１５年１月—２０２４年６月获得授权专利数量
Ｔａｂｌｅ２　ＮｕｍｂｅｒｏｆｐａｔｅｎｔｓｇｒａｎｔｅｄｓｉｎｃｅＪａｎｕａｒｙ２０１５ｔｏＪｕｎｅ２０２４

年份 ２０１５ ２０１６ ２０１７ ２０１８ ２０１９ ２０２０ ２０２１ ２０２２ ２０２３ ２０２４

授权总数 ２４ ２０ ２７ ２５ ２５ ５６ ３２ ６０ ５６ ３４

发明专利 ２０ １９ ２３ ２１ ２３ ５４ ３２ ５１ ５４ ３４

实用新型专利 ４ １ ４ ４ ２ ２ ０ ９ ２ ０

图２　２０１５年１月—２０２４年６月授权专利数量变化图
Ｆｉｇ．２　Ｔｒｅｎｄｃｈａｒｔｏｆｐａｔｅｎｔｓｇｒａｎｔｅｄｓｉｎｃｅ２０１５ｔｏＪｕｎｅ２０２４

　

学申请数量达４３余件，位居首位，说明中南大学对
喷雾热解相当重视，开展的研究工作更加深入。

根据上述专利涉及的具体内容基本可以分为三

类：第一类，使用喷雾热解技术制备某一种或某一类

材料的技术方案；第二类，针对具体工况条件下对喷

雾热解技术工艺流程进行的创新设计；第三类，喷雾

热解技术工艺流程的调控策略与实施方法。其中第

一类专利申请数量最多，占据上述统计专利数量的

一多半（即占比超过６５％），但是，这些专利所针对
的目标材料有的包含在第２节论述领域内，有的不
包含在第２节所述领域内。不包含在第２节所述领
域内的专利大多涉及光学材料、显示器薄膜材料以

及电子封装材料。其余包含在第２节论述领域内的
专利中，以电池电极材料为目标材料的申请数量最

多。表３统计了３５９项专利中制备新能源材料的专
利占比情况，统计中涉及到的新能源领域仅统计第

２节论述的领域。需要说明的是，有些材料可能在
多个领域都能发挥重要作用，并且，一部分专利所针

对的材料并没有明确说明材料的应用领域，因此，对

于专利内容没有明确说明应用领域且具有在多个领

表３　第２节论述领域内获得授权的专利数量
占比统计

Ｔａｂｌｅ３　Ｓｔａｔｉｓｔｉｃｓｏｎｔｈｅｐｒｏｐｏｒｔｉｏｎｏｆａｕｔｈｏｒｉｚｅｄ
ｐａｔｅｎｔｓｉｎｔｈｅｓｅｃｔｉｏｎ２ｒｅｌｅｖａｎｔｆｉｅｌｄ

领域
导体与催

化剂

多种用途

材料

太阳能电

池材料

锂离子电

池材料

燃料电池

材料

占比 ２％ ７％ ９％ １６％ １３％

域发挥重要作用的材料将进行重复统计。

４　总结与展望
喷雾热解技术已经被广泛应用在新能源材料领

域，其工艺流程短、过程连续、生产成本低、反应无污

染，所制备的粉末团聚少、粒径分布均匀、比表面积

大、化学组分可控以及颗粒的流动性好，所制备产品

的综合性能优良，为材料的进一步加工制备奠定了

良好的物质基础。随着对纳微米材料需求的日益增

加，喷雾热解技术更多被应用在合成复合材料领域，

在本文所讨论的范围内可以发现在选定一个雾化类

型的基础上诸多工艺参数都会影响目标产物的性

·９·　２０２５年１０月第５期　　　　　李晓艳等：喷雾热解技术制备新能源材料研究进展
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能，比如热解温度、反应时间、热解气氛、前驱体溶

液、添加剂的使用等。但值得注意的是，雾化过程基

于雾化原理的不同导致产量和粉体粒径有很大差

别。气动雾化制备的粉体易实现量产，但粒径大，限

制了其产业化应用范围；超声雾化可制备亚微米级

粉体（５μｍ以下），但难以量产。因此，实现 ５μｍ
以下小粒径粉体的大规模生产是目前的重点和难

点。

后续该技术的研究发展需要从两方面着手：在

技术研究领域急需加深认识喷雾热解技术机理以及

在使用过程中的机理问题；在工程应用领域需要对

设备、雾化过程进行优化改进，如优化改进雾化喷嘴

或者增加促进颗粒减小的方法手段。

１）在雾化过程和热解反应过程中，研究不同工
艺参数条件下反应体系的物理变化规律，包括但不

限于传热过程、传质过程以及相变过程等，探究这些

变化过程对化学反应的影响。

２）对于目标产物具有某种特定结构而言，探究
工艺参数和相关物理化学变化对形成稳定结构的影

响，阐明热解与烧结过程的结构演变机制，并进一步

优化过程，以求实现对目标产物结构的更精确控制。

３）对于气动雾化，通过数值模拟优化改变雾化
喷嘴结构以减小雾化液滴粒径，如开发研制特殊二

流体喷嘴；将火焰、液体和气体同一方向喷出使液滴

快速反应，减少液滴再次接触的机会，避免液滴碰撞

团聚；增加气流速度，使气体喷出后形成湍流，再次

剪切液滴形成更小尺寸液滴；对于超声雾化，需对喷

头进行结构改进，如单个喷嘴设计全方位雾化，采用

涡流型喷嘴等提高雾化效率。

４）此外，应积极将喷雾热解技术与其他材料制
备技术相结合，探究这种结合所带来的优劣，进一步

发挥不同技术相结合的优势，提高材料的性能。
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五矿资源发布２０２５年矿产资源与矿石储量报告
９月２５日，五矿资源有限公司（以下简称“五矿资源”）发布《２０２５年矿产资源与矿石储量报告》。数据

显示，在扣除常规开采消耗后，公司核心矿产资源量实现多项净增长，其中，铜资源量净增６１４万金属吨，金
资源量净增９０万盎司，银资源量净增１４００万盎司。

截至２０２５年６月３０日，五矿资源保有铜资源总量１８６１７万 ｔ，锌资源总量１１８６２万 ｔ，铅资源总量
１８４４万ｔ，金资源总量３９０万盎司，银资源总量５８７亿盎司，钼资源总量３５７万ｔ，钴资源总量６７万ｔ；保
有铜总储量６１６３万ｔ，锌总储量３０７７万ｔ，铅总储量５５９万 ｔ，金总储量１２０万盎司，银总储量１４３亿盎
司，钼总储量１３０万ｔ，钴总储量３７万ｔ。

截至２０２５年６月３０日，五矿资源的矿产资源量和矿石储量与去年同期相比的变化体现为：一是矿产资
源量（含金属量）铜增长３％，铅增长５％，钼增长１０％，银增长３％，金增长２９％；锌（－０５％）和钴（－２％）
略有下降。二是矿石储量（金属量）锌增长 １３％，铅增长 １０％，钴增长 ３％，钼增长 ５％，金增长 １０％；铜
（－２％）和银（－５％）有所下降。

五矿资源在对拉斯邦巴斯（ＬａｓＢａｍｂａｓ）矿山 Ｆｅｒｒｏｂａｍｂａ矿区的长期采矿策略规划进行更新后，Ｆｅｒｒｏ
ｂａｍｂａ露天矿体的开采边界得以扩大，新增铜资源量６６万金属吨（未扣除常规开采消耗数据）。今年金塞维
尔矿山共新增矿产资源量铜４２万金属吨和钴６０００金属吨（未扣除常规开采消耗数据）。科马考矿山在第
５区持续推进专项勘探工作。截至２０２５年６月３０日，科马考矿山保有资源总量为铜６３１３万金属吨和银
２５６亿盎司（扣除常规开采消耗后数据）。五矿资源位于澳大利亚的杜加尔河矿山实现储量强劲增长，矿石
储量净增锌４７５万金属吨和铅７８万金属吨，实现矿石储量连续第二年强劲增长。罗斯伯里矿山通过持续
推进加密和扩展钻探工作，新增矿产资源量锌５４万金属吨、铅１３万金属吨、铜１７万金属吨、银２２００万盎
司及金４０万盎司；新增矿石储量锌１２万金属吨、铅３万金属吨、铜５０００金属吨、银２９０万盎司及金８万
盎司。

（资料来源：中国有色金属报）
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