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碱／碱土金属氯化物熔盐电解石墨阳极气泡析出行为
黄义鹏１，杨酉坚２，王兆文２

（１．江西理工大学 冶金工程学院，江西 赣州　３４１０００；２．东北大学 冶金学院，辽宁 沈阳　１１０８１９）

［摘　要］　电解槽内气泡一方面使得有效电导率下降、槽电压升高、能耗加大，另一方面又是加速电解
质对流、强化传质的有效手段，目前关于熔盐电解阳极气泡行为的研究主要集中在铝电解过程，对于氯

化物熔盐电解鲜有文献报道。本文采用邱式透明电解槽研究了碱／碱土金属氯化物熔盐电解过程中石
墨阳极上气泡的析出行为，采用摄像机从阳极侧部方向记录了不同氯化物熔盐体系中气泡的生长与释

放过程，并通过图像分析获得了气泡的厚度及直径等参数。结果表明：ＮａＣｌ、５５ｗｔ．％ＬｉＣｌ４５ｗｔ．％ＫＣｌ和
５ｗｔ．％ＭｇＣｌ２５３ｗｔ．％ＮａＣｌ４２ｗｔ．％ＫＣｌ熔盐电解过程中气泡析出行为相似，均以扁平状大气泡的形式周
期性从阳极表面脱离，气泡直径为５０ｍｍ，气泡层厚度在３７～４ｍｍ；ＫＣｌ熔盐电解过程中气泡行为与其
他氯化物熔盐存在显著差异，气泡以较快速度脱离阳极表面，气泡直径约８ｍｍ，气泡层厚度为２ｍｍ，并
不形成覆盖阳极表面的大气泡；当电流密度大于 ０７Ａ·ｃｍ－２时，ＮａＣｌ电解体系会发生阳极效应；在
ＮａＣｌ、５ｗｔ．％ＭｇＣｌ２５３ｗｔ．％ＮａＣｌ４２ｗｔ．％ＫＣｌ、ＫＣｌ电解体系中，电解一段时间后熔液会呈现红棕色，这是
由于电解生成的Ｃｌ２分散在电解质熔液中导致。
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　　熔盐电解法生产金属已在工业生产中得到了广
泛应用，如铝、镁、稀土等。电解过程中阳极通常伴

有气体产生，对电解槽的稳定运行影响甚大。电解

质熔液本相中，由于充气率的提高，有效电导率下

降，导致槽电压升高，能耗加大；阳极界面上，由于气

泡在电极表面的粘附、聚集，使电流分布不均匀，也

妨碍电极面积的有效利用，严重时甚至危及电解的

正常进行，如阳极效应的发生。与此同时，电解槽内

析气效应可加速电解质对流，是强化传质的最经济

方法。鉴于阳极气泡对电解过程具有显著影响，在

进行电解槽结构的设计及优化、电解参数的选择及

控制、电极材料的研发时，须将阳极气泡的影响作为

一个重要因素加以考虑。

目前，熔盐电解阳极气泡行为的研究主要集中

在铝电解过程。水模型是应用最为广泛的铝电解槽

替代模型，其理论基础是水的运动黏度非常接近电

解温度下冰晶石的运动黏度，但其缺点是气体产生

机理与真实电化学反应产生气体不同［１－３］。为克服

此缺点，有研究者开发了透明电解槽，为研究熔盐中

气泡的行为提供了全新的手段。ＨＡＵＰＩＮ［４］、
ＱＩＵ［５］、ＸＵＥ［６］等采用透明电解槽观测到了真实电
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解环境下炭阳极上气泡的析出过程；ＣＡＳＳＡＹ
ＲＥ［７－８］采用透明电解槽对比分析了惰性阳极和石
墨阳极材料上气泡析出行为的差异，发现惰性阳极

上产生的小气泡会立刻从阳极释放，几乎没有合并

现象，而石墨阳极上气泡存在较为复杂的聚并过程

导致形成尺寸较大的气泡；王兆文课题组［９－１２］通过

底部开设观测窗口，优化了高温透明电解槽，从底部

垂直方向观测到了阳极气泡的具体形貌和生长过

程，研究了阳极结构、湿润性及阳极开槽等对气泡行

为的影响。目前，关于铝电解槽内气泡的行为已取

得了丰富的研究成果，但对氯化物熔盐电解过程中

气泡析出行为鲜有文献报道。

鉴于此，本文采用邱式透明电解槽，针对碱／碱
土金属氯化物熔盐电解过程中气泡行为进行研究，

观测了不同氯化物熔盐体系中石墨阳极气泡的产生

及运动规律，并通过图像分析获得了气泡尺寸和气

泡厚度等重要参数，探析碱／碱土金属氯化物熔盐电
解过程中气泡析出行为规律。

１　实验
１１　实验材料

本实验所采用的试剂均为无水氯化物，纯度

为分析纯，购置于国药集团化学试剂有限公司。

阳极和阴极均采用高纯石墨，阳极尺寸为 ２２×
５０×７０ｍｍ（长 ×宽 ×高），阴极尺寸为 ３０×１３×
７０ｍｍ（长 ×宽 ×高）。表１给出了实验所采用的
电解质成分及电解温度，本文所选用的电解质组

成和操作温度均参考当前工业电解槽中采用的工

艺参数。

表１　实验所采用的电解质成分
Ｔａｂｌｅ１　Ｔｈｅｅｌｅｃｔｒｏｌｙｔｅｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓｕｓｅｄｉｎｔｈｅ

ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ
工艺 电解质成分（质量比）／％ 电解温度／℃

钠电解 ＮａＣｌ ９００

锂电解 ５５％ＬｉＣｌ４５％ＫＣｌ ８００

镁电解 ５％ＭｇＣｌ２４２％ＫＣｌ５３％ＮａＣｌ ９００

钾电解 ＫＣｌ ９００

１２　实验装置
实验所采用的邱式透明电解槽装置示意如图１

所示。实验装置主要由加热炉、石英坩埚、摄像系

统、直流电源组成。加热炉为定制电阻炉，加热元件

为电阻丝，额定功率４ｋＷ。石英坩埚尺寸为１０５×
６５×１００ｍｍ（长 ×宽 ×高），中间石英挡板将其分
为阳极室和阴极室两部分，在挡板底部留有 １ｍｍ
的细缝以连通阴极室和阳极室。光源为漫反射光

源，放置于电阻炉一侧，并在电阻炉的另一侧放置摄

像机（ＭＶ－ＶＳ０７８ＦＣ，西安维视科技有限公司），拍
摄速度为３０帧每秒，分辨率为７２０×４８０像素。直
流稳压电源（ＭＰＳ７０２，北京切克斯电子科技有限公
司）输出电流为０～５０Ａ。

图１　邱式透明电解槽装置图
Ｆｉｇ．１　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｅｔｕｐ

　

实验每次所用的电解质为６００ｇ，将物料混合均
匀后放入石英坩埚中，升温至目标温度，待熔盐完全

熔化后，将电极浸入电解质液面深度３０ｍｍ，接通电
源开始电解；将光束从石英窗口射入，可清晰观测气

泡生成和运动过程；采用摄像机记录气泡产生过程

和电解质流动形态。实验为恒定电流电解，阳极电

流密度区间为 ０５～１１Ａ·ｃｍ－２，递增量为
０２Ａ·ｃｍ－２。需要指出的是，本文定义的阳极电流密
度基于阳极底部面积来计算，不包括阳极其他部分

的面积。

１３　图像处理

为了获得气泡特征参数如气泡尺寸、厚度等

（图２），需要对采集的视频按一定帧数截取多个单
帧图片，本文取５帧／秒，即采集图像的间隔时间为
０２ｓ。采用 ｉｍａｇｅｐｒｏｐｌｕｓ６０软件对截取的图像
进行处理分析获得气泡参数。

２　结果与讨论
２１　钠电解气泡析出过程

图３所示为钠电解过程中气泡生长过程，电流
密度为０７Ａ·ｃｍ－２。与铝电解阳极气泡析出动力
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图２　气泡特征参数示意图
Ｆｉｇ．２　Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｆｏｒｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｐａｒａｍｅｔｅｒｓ
学行为相似［９］，钠电解过程气泡生长过程也分为４
个阶段：气泡生成、长大、聚并和释放。阳极底掌表

图３　钠电解过程气泡生成及长大过程（电流密度０７Ａ·ｃｍ－２）
Ｆｉｇ．３　Ｂｕｂｂｌｅｇｒｏｗｔｈｐｒｏｃｅｓｓｄｕｒｉｎｇｓｏｄｉｕｍｅｌｅｃｔｒｏｌｙｓｉｓ（ｃｕｒｒｅｎｔｄｅｎｓｉｔｙ０７Ａ·ｃｍ－２）

面光滑无气泡（图３（ａ）），表明电解刚开始时（ｔ＝
０ｓ），未发生显著的气体析出反应。随着电解进行，
阳极表面开始形成尺寸极小的气泡（图３（ｂ），ｔ＝
１ｓ），气泡的成核可能发生在电极表面的缺陷处。
这些初始气泡在成核点处逐渐长大，其生长主要由

气泡表面扩散速率主导，此时气泡未发生明显聚并，

气泡间距离大于临界聚并距离，这个过程称为气泡

的生长过程。当相邻气泡长大到彼此边缘互相接触

时，气泡与气泡之间因为碰撞作用发生聚合，此时气

泡尺寸的增加比较明显，这个过程称为气泡的聚并

过程（图３（ｃ），ｔ＝５ｓ）。气泡聚并阶段，阳极底掌

气泡形态的主要变化趋势是气泡的数量在减少，气

泡尺寸在增大。气泡之间聚并作用使整个阳极底掌

覆盖着具有一定厚度的连续气泡层（图３（ｄ），ｔ＝
８ｓ），经图像分析，气泡层厚度约为３７ｍｍ。
　　通过实验发现，随着电解时间的延长（即气泡连
续生长几个周期后），大气泡释放瞬间有气体滞留于

阳极表面，具体表现为覆盖于阳极表面的气泡只是厚

度减小（图４），阳极表面上始终存在一层连续气膜。
此后，气泡长大表现为气泡层厚度的增加，该现象在

铝电解过程中并未见相关文献报道。推测原因，可能

是随着电解的进行，阳极表面逐渐积累了更多的碳－
氯化合物［１３］，这种积累改变了阳极表面成分，导致电

解质熔液对其润湿性变差，气泡不易于从阳极脱离。

通过分析图４可以得出，电解一段时间后，阳极
周围电解质开始呈现红棕色，随着反应时间的延长

逐渐消失，这是由于电解开始时生成大量的 Ｃｌ２分
子，分散在电解质熔液中显现红棕色，随着反应时间

的延长，阴极生成的金属雾越来越多地从阴极室进

入阳极室［５］，使电解质中的 Ｃｌ２分子与金属钠发生
反应，重新生成氯化钠，致使熔液红棕色消失。

通过监测不同电流密度（０５～０７Ａ·ｃｍ－２）下
气泡的行为，发现随着电流密度的增加，气泡尺寸并

未减小，一直形成完全覆盖阳极底掌的大气泡，气泡

·９４１·　２０２５年８月第４期 　 　 黄义鹏等：碱／碱土金属氯化物熔盐电解石墨阳极气泡析出行为
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图４　阳极底掌气泡形貌
Ｆｉｇ．４　Ｂｕｂｂｌｅｍｏｒｐｈｏｌｏｇｉｅｓｕｎｄｅｒｔｈｅａｎｏｄｅ

　

横向直径为５０ｍｍ（阳极底掌长度５０ｍｍ），但大气
泡释放周期变短。

在电流密度为０７Ａ·ｃｍ－２条件下，电解过程持
续２ｍｉｎ后开始监测槽电压数值，钠电解过程中槽
电压波动曲线如图５所示。由图可知，气泡引起的
电压波动幅度约为８ｍＶ，而槽电压波动与气泡析出
过程密切相关。气泡周期性行为是引起槽电压波动

的重要因数，当气泡在阳极表面开始形成并逐渐长

大时，槽电压会随之上升，当气泡从阳极表面脱离

后，阳极表面恢复为空白表面，槽电压会迅速下降至

最低值［９］。而如前文所述，钠电解过程中，当大气

泡从阳极表面脱离后，阳极表面会滞留大量气体，此

时阳极表面被气膜所覆盖，气泡脱离后只表现为厚

度的减少，因此，气泡释放后槽电压波动较小。

图５　钠电解槽电压随时间变化
（电流密度０７Ａ·ｃｍ－２）

Ｆｉｇ．５　Ｃｅｌｌｖｏｌｔａｇｅｖｅｒｓｕｓｔｉｍｅ（ｃｕｒｒｅｎｔｄｅｎｓｉｔｙ
０７Ａ·ｃｍ－２）

　

当电流密度增大到０９Ａ·ｃｍ－２，电解一段时间
后，阳极侧部和底部不再产生气泡，此时阳极底部被

一层气膜所覆盖，如图６所示。此时，槽电压超过
２５Ｖ，但电流只有０２Ａ左右，电解已经不能继续进
行。此后停电中断电解，停滞一段时间后，发现阳极

表面有一层白色薄膜物质从阳极表面脱落，当薄膜

脱落后，继续电解，发现阳极上又能产生气泡，槽电

压值恢复正常，但很快又重复上一个过程。重复断

电和通电过程几次，均发现相同现象。以上结果表

明，相对于铝电解而言，氯化钠熔盐电解过程容易发

生阳极效应。

图６　钠电解过程中阳极效应
Ｆｉｇ．６　Ａｎｏｄｉｃｅｆｆｅｃｔｄｕｒｉｎｇｓｏｄｉｕｍｅｌｅｃｔｒｏｌｙｓｉｓ

　

阳极效应是熔盐电解中发生的一种特殊现象。

由于各种电解质熔盐体系物理化学性质有很大差

别，因此发生阳极效应的机理并非完全相同。在铝

电解领域，众多研究者探讨了阳极效应的产生机制，

并提出了若干理论学说［１４］，但氯化物熔盐电解阳极

效应产生的原因尚未有相关理论报道。本文根据实

验现象，推测白色薄膜可能是导致阳极效应发生的

直接原因，由于该物质的生成使得电解质熔液对阳

极表面的润湿性变差，使得气体难以从阳极表面脱

离而引发阳极效应的发生。图７为电解后熔盐成分
的Ｘ射线衍射（ＸＲＤ）分析结果。由图７可知，除氯
化钠相外，未发现其他物相，对于脱落的物质，还需

要更多的研究来确认其成分。

２２　锂电解气泡析出过程

ＬｉＣｌＫＣｌ熔盐熔化后并不完全透明，这跟熔盐
自身性质有关。图８所示为锂电解过程气泡生长及
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图７　电解后熔盐ＸＲＤ图
Ｆｉｇ．７　ＸＲＤｐａｔｔｅｒｎｏｆｍｏｌｔｅｎｓａｌｔｓ

　

　　

脱离过程，电流密度为０７Ａ·ｃｍ－２。电解开始后，
小气泡迅速长大并相互聚并形成覆盖阳极底掌的气

泡膜，随后气泡的增长主要体现在厚度的增加上；当

气泡从阳极脱离后，未见有气体滞留阳极表面，电极

表面迅速形成新的成核位点，开始新一轮的气泡生

长周期。经图像分析，气泡层厚度约为４ｍｍ。值得
注意的是，大气泡脱离阳极表面的周期较长，大气泡

释放周期达到２２ｓ左右，表明气泡不易从阳极底掌
释放。需要指出的是，在锂电解过程中，并未观察到

电解质熔液颜色变为红棕色的现象。

通过监测不同电流密度条件下 （０５～
１１Ａ·ｃｍ－２）气泡的行为，发现随着电流密度的增
　　　

图８　锂电解气泡生成及长大过程（电流密度０７Ａ·ｃｍ－２）
Ｆｉｇ．８　Ｂｕｂｂｌｅｇｒｏｗｔｈｐｒｏｃｅｓｓｆｒｏｍｌｉｔｈｉｕｍｅｌｅｃｔｒｏｌｙｓｉｓ（ｃｕｒｒｅｎｔｄｅｎｓｉｔｙ０７Ａ·ｃｍ－２）

　

大，气泡尺寸基本保持不变，气泡直径为５０ｍｍ（阳
极长度为５０ｍｍ），但气泡释放频率随着电流密度的
增大而增大。

气泡析出过程行为也可以从电压波动曲线中

来反映，在电流密度为０７Ａ·ｃｍ－２的条件下，电解
过程持续２ｍｉｎ后开始监测槽电压数值，锂电解过
程电压波动曲线如图９所示。由图９可以看出，槽
电压波动曲线呈现非常规则的周期性变化，电压

波动幅度约为５７ｍＶ。与铝电解得到的槽电压曲
线结果相似［１５－１６］，曲线呈锯齿状。槽电压波动曲

线与气泡行为密切相关，当阳极表面气泡以单个

大气泡的形式从阳极边缘释放，槽电压波动表现

为单个气泡行为，曲线具有很强的周期性和规律

性，气泡波动周期和电压波动周期相吻合。综合

分析图８和图９得出，槽电压达到峰值时，存在一
个阶段，在此期间电压基本保持在一个稳定的数

值。这是因为此时覆盖在阳极底掌的大气泡一直

吸附于阳极并未释放，而此时气泡覆盖率增加很

少，气泡长大表现为气泡层厚度的增加，因此槽电

压维持在一个相对稳定的值。
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图９　锂电解槽电压随时间变化
（电流密度０７Ａ·ｃｍ－２）

Ｆｉｇ．９　Ｃｅｌｌｖｏｌｔａｇｅｖｅｒｓｕｓｔｉｍｅ（ｃｕｒｒｅｎｔ
ｄｅｎｓｉｔｙ０７Ａ·ｃｍ－２）

　

２３　镁电解气泡析出过程
ＭｇＣｌ２ＮａＣｌＫＣｌ熔盐熔化后并不表现出良好的

透明性，图１０所示为镁电解过程中气泡析出过程，
电流密度为０７Ａ·ｃｍ－２。电解开始后阳极快速形
成一层气膜，随着电解的继续进行，气泡长大主要表

现为气膜厚度的增加；当气膜厚度增加到约３７ｍｍ
时，在表面张力和浮力的共同作用下，气泡从阳极表

面释放，大气泡释放周期约为４ｓ。大气泡从阳极脱
离后有大量气体滞留于阳极表面，可以观测到阳极

表面有一层气膜的存在，滞留气膜厚度约为

１１ｍｍ。此外，镁电解过程中观测到了与钠电解相
似的现象，即熔融电解质的颜色呈现出红棕色，并且

电解过程中阳极周围有絮状物的生成。

图１０　镁电解气泡生长及释放过程（电流密度０７Ａ·ｃｍ－２）
Ｆｉｇ．１０　Ｂｕｂｂｌｅｇｒｏｗｔｈｐｒｏｃｅｓｓｄｕｒｉｎｇｍａｇｎｅｓｉｕｍｅｌｅｃｔｒｏｌｙｓｉｓ（ｃｕｒｒｅｎｔｄｅｎｓｉｔｙ０７Ａ·ｃｍ－２）

　

　 　 通过监测不同电流密度条件下 （０５～
１１Ａ·ｃｍ－２）气泡的行为，发现随着电流密度的增
大，气泡尺寸基本保持不变，气泡直径为５０ｍｍ（阳
极长度为５０ｍｍ），但气泡释放频率随着电流密度的
增大而增大。

图１１所示为镁电解过程中槽电压波动曲线，电
解过程持续２ｍｉｎ后开始监测槽电压数值。从图１１
可以看出，槽电压波动曲线呈现非常规则的周期性

变化，电压波动幅度约为１０ｍＶ。综合分析图９和

图１１可以得出，镁电解过程槽电压波动幅度小于锂
电解槽电压波动，这与气泡行为密切相关。气泡引

起的电阻与气泡的覆盖率、厚度相关［１７－１９］，在镁电

解过程中，大气泡脱离后只是释放了其中一部分气

体体积，还有气体滞留在阳极表面且覆盖完整的阳

极表面，气体覆盖率没有显著减小，因此对应的槽电

压波动幅度较小。

２４　钾电解气泡析出过程
氯化钾熔化后，熔盐透明清亮，电流密度为
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图１１　镁电解槽电压随时间变化
（电流密度为０７Ａ·ｃｍ－２）

Ｆｉｇ．１１　Ｃｅｌｌｖｏｌｔａｇｅｖｅｒｓｕｓｔｉｍｅ（ｃｕｒｒｅｎｔｄｅｎｓｉｔｙ
ｏｆ０７Ａ·ｃｍ－２）

　

０７Ａ·ｃｍ－２时钾电解过程中气泡生长及脱离过程如
图１２所示。由图１２可知，与钠电解、镁电解和锂电
解气泡行为不同，钾电解过程中气泡以小气泡的形

式从阳极表面脱离，气泡间聚并现象较少，气泡快速

从阳极表面脱离，阳极底掌未形成完全覆盖阳极底

图１２　钾电解气泡生成及长大过程（电流密度为０７Ａ·ｃｍ－２）
Ｆｉｇ．１２　Ｂｕｂｂｌｅｇｒｏｗｔｈｐｒｏｃｅｓｓｄｕｒｉｎｇｐｏｔａｓｓｉｕｍｅｌｅｃｔｒｏｌｙｓｉｓ（ｃｕｒｒｅｎｔｄｅｎｓｉｔｙｏｆ０７Ａ·ｃｍ－２）

　

掌的大气泡，气泡脱离直径约８ｍｍ。由于气体以小
气泡的形式从阳极边缘释放，气泡脱离频率难以准

确统计，气泡层厚度接近２ｍｍ。气泡析出过程通常
认为与润湿性密切相关［７］，因此引起该差异可能的

原因是，氯化钾熔体对石墨碳块的湿润性较好。电

解一段时间后，熔液颜色也类似钠电解和镁电解那

样呈现红棕色，如图１３所示，但电解过程中阳极周
围未见絮状物的生成。

将实验所观测的氯化物熔盐电解气泡行为列于

表１中。气泡行为与电解质性质紧密相关，为探讨
氯化物熔盐体系中气泡行为的差异性，需深入研究

熔盐的物理化学性质，尤其是熔盐对石墨碳块的润

湿性，此外，应结合阳极反应机理，进而探明气泡行

为的差异性。

３　结论
本文采用邱式透明电解槽研究碱／碱土金属氯

化物熔盐电解过程中石墨阳极气泡的析出行为，得

出以下主要结论。

１）ＮａＣｌ熔盐电解过程中，阳极气体在石墨阳极
表面上聚集形成小气泡，小气泡之间会发生碰撞聚

并，使得气泡尺寸增大，最终形成一个完整覆盖阳极

表面的大气泡；气泡层厚度约３７ｍｍ；气泡尺寸随电
流密度的增加保持不变；当电流密度大于０７Ａ·ｃｍ－２

时，观测到阳极效应发生。

２）５５ｗｔ．％ＬｉＣｌ４５ｗｔ．％ＫＣｌ熔盐电解过程中，
气泡在石墨阳极表面先形成小气泡，小气泡迅速长

大并相互聚并形成覆盖阳极底掌的气膜，此后气泡
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图１３　氯化钾电解过程现象
Ｆｉｇ．１３　Ｐｈｅｎｏｍｅｎｏｎｄｕｒｉｎｇｐｏｔａｓｓｉｕｍｃｈｌｏｒｉｄｅ

ｅｌｅｃｔｒｏｌｙｓｉｓｐｒｏｃｅｓｓ
　

　　

长大主要表现为气泡层厚度增加，当气泡长大到临

界值时从阳极边缘脱离；气泡层厚度约为４ｍｍ；大
气泡脱离阳极表面的周期较长，如电流密度为０７
Ａ·ｃｍ－２时大气泡释放周期达到２２ｓ；气泡尺寸随电
流密度的增加保持不变。

３）５ｗｔ．％ＭｇＣｌ２－５３ｗｔ．％ＮａＣｌ４２ｗｔ．％ＫＣｌ熔
盐电解过程中，电解开始时阳极底部很快形成一层

气膜，在阳极底掌处未见小气泡，随着电解继续进

行，气膜的厚度不断增加；当气膜厚度增加到一定值

后，气泡从阳极表面脱离释放，但此时还有大量气体

滞留于阳极表面，可以观测到阳极表面有一层气膜；

　　　
表１　碱／碱土金属氯化物熔盐电解气泡行为总结

Ｔａｂｌｅ１　Ｔｈｅｄａｔａｏｆｂｕｂｂｌｅｄｕｒｉｎｇａｌｋａｌｉａｎｄａｌｋａｌｉｅａｒｔｈｃｈｌｏｒｉｄｅｍｏｌｔｅｎｅｌｅｃｔｒｏｌｙｓｉｓ

熔盐体系 电解中熔液颜色 气泡形貌 气泡直径／ｍｍ 气泡厚度／ｍｍ 气泡释放周期／ｓ

ＮａＣｌ 红棕色 扁平大气泡 ５０ ３７ ８

ＬｉＣｌＫＣｌ 白色 扁平大气泡 ５０ ４ ２２

ＭｇＣｌ２ＮａＣｌＫＣｌ 红棕色 扁平大气泡 ５０ ３７ ４

ＫＣｌ 红棕色 小尺寸气泡 ８ ２ —

　　注：表中数据为电流密度０７Ａ·ｃｍ－２条件下所得结果。

气泡层厚度约为 ３７ｍｍ，滞留的气膜厚度约为
１１ｍｍ；气泡尺寸随电流密度的增加保持不变。

４）ＫＣｌ熔盐电解过程中，气泡析出与其他氯化
物熔盐中气泡行为不同，气泡连续从阳极表面脱离，

气泡间聚并现象少，气泡脱离尺寸约８ｍｍ，气泡层
厚度约为２ｍｍ。
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