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废旧电路板综合回收利用及脱溴研究进展
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［摘　要］　废旧电路板（ＷＰＣＢ）中含有大量有价金属及有机物和玻璃纤维，其中铜含量占比较高，对
ＷＰＣＢ中的铜进行回收不但能缓解铜资源短缺问题，还能解决 ＷＰＣＢ的环境污染问题。目前的研究大
多集中在ＷＰＣＢ中有价金属资源的回收，而对非金属部分中有机物关注较少。非金属组分中溴化阻燃
剂是危险致癌物质，在金属回收过程中对溴进行固定或者回收利用尤为必要。ＷＰＣＢ的处理方法包括
火法冶金工艺、机械处理法、湿法冶金工艺、热解法、微波处理技术和生物处理技术。其中，火法冶金工

艺虽然应用最广，但回收过程中会产生有毒有害物质，工艺还需完善；机械处理法分离效果并不理想，常

用于ＷＰＣＢ的预处理；湿法冶金工艺产生较多的废水，需配备相应的废水处理系统；热解法可以回收有
机物和能量，有价金属资源回收率高，而且操作简单，可抑制二英等有害物质产生，应用前景较好；微

波处理技术和生物处理技术仍处于实验室阶段，需要在工艺参数、浸出机理的研究、工程化应用方面深

入研究，推进产业化应用。未来，提高非金属物质回收利用价值、简化工艺流程、降低回收过程中产生的

污染物、深入研究溴的迁移机理是ＷＰＣＢ回收利用的研究方向。
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０　引言
近年来，随着我国铜应用领域的快速发展，铜需

求量大幅增加，据《２０２４年铜行业研究报告》显示，
我国２０２２年铜矿资源储备为２７００万ｔ，占世界铜矿
探明储量比重不足 ４％，且低品位铜矿（０２％ ～
０５％）资源占比达８０％，铜矿资源匮乏问题凸显；
与此同时，电子电气设备的需求日益增长，且产品更

新换代速度逐渐提升，使用寿命大幅缩减，导致了大

量废旧电子产品被淘汰［１－３］，这些固体废弃物体量

庞大且重金属含量超标，现有的填埋与焚烧处理方

式只是起到了消除作用，没有对其中的有价值资源

进行回收，不仅浪费资源，而且对城市的土地和水资

源造成了巨大危害［４］。

废旧电路板（ＷＰＣＢ）是废旧电子电器的主要组
成部分，ＷＰＣＢ的组成成分主要包括三部分：Ｃｕ、Ｆｅ、
Ｓｎ、Ｐｂ、Ｚｎ等有价金属［５］；有机高聚合物［６］；由硅铝

氧化物组成的玻璃纤维［７］。电路板是由有机物包

裹金属走线经压制成型，其中有机高聚合物中含有

大量的卤素阻燃剂。ＷＰＣＢ中的铜含量范围为
１６５７％～３６４９％之间，个人电脑与电视使用单层
基板电路板，手机使用多层基板电路板［８］，单层基

板中铜含量范围为１３２１％ ～２２９８％［９］，多层基板

中铜含量范围为１６００％～３４４９％［１０］，远高于矿石
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中铜品位（０５６％），对 ＷＰＣＢ进行有效的回收利
用，不仅可以处理固体废弃物的问题，还可以有效的

解决铜资源短缺的现状［１１］。现阶段研究人员已探

索出多种针对ＷＰＣＢ的回收方法，其中针对有价金
属资源的回收关注度最高，对非金属部分关注较少。

ＷＰＣＢ中非金属组分中的溴化阻燃剂是影响人体健
康并致癌的危险物质，进行金属资源回收时溴的排

除或以金属化合物形式固定尤为必要；另外，溴是一

种贵重且与人类生活紧密联系的高价值资源，可对

其金属溴盐进行提纯或制取液溴实现资源循环。

针对 ＷＰＣＢ中资源利用问题，本文在阐述

ＷＰＣＢ中铜回收的各种工艺同时，介绍了溴的分离
及回收方法，以期对未来 ＷＰＣＢ的绿色可持续综合
利用提供参考。

１　废旧电路板中的成分及回收现状
根据绝缘复合纤维层和导电薄铜箔层所用的材

料等级来分类，大多数的通信设备和计算机使用

ＦＲ－４型电路板，而家用产品则使用 ＦＲ－２型电路
板。由于各种电路板的作用不同，其组成及成分也

不相同。表１整理了四种不同类型的电路板的组成
成分［１２，１３］。

表１　四种不同类型电路板组成成分（质量百分比）
Ｔａｂｌｅ１　Ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓｏｆｆｏｕｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｙｐｅｓｏｆｃｉｒｃｕｉｔｂｏａｒｄｓ（ｍａｓｓｐｅｒｃｅｎｔ） ％

电路板类型

ＦＲ４－ＬＣｏｐｐｅｒ（铜和

集成电路器件含有量

较少）

ＦＲ４－ＨＣｏｐｐｅｒ（铜和

集成电路器件含有

量较多）

酚醛树脂（电视、

显示器）

ＦＲ４－Ｓｎ－Ａｇ－Ｂｉ合金（铜和

集成电路器件含有量较多，

无铅焊料）

铜 ７ ２７ ３６ ２７

铁 １２ ２ １０７ ２

玻璃纤维和二氧化硅填料 ２４ １５ １３ １５

塑料 ２３ ５ ７ ５

铁 ５ ０ ３ ０

铬 ０００２ ０１ — ０１

铅 ０３ ３ ０２ ０

金 ００３ ０１ ０ ０１

铋 ０００５ ００５ — ３４５

锌 ３ ０５ — ０５

铝 ７ １ ２２ １

镍 ２３ ０２ ０１ ０２

银 ０３ ００４ ０ ０１

锡 ０３ ３ ０２ ２５

环氧树脂 ７ ８ ０ ８

酚醛树脂 ０ ０ ６ ０

　　ＦＲ４－ＬＣｏｐｐｅｒ是指铜含量较低的电路板，常见
的是用作刚性柔性电路板中的加强板；ＦＲ４－ＨＣｏｐ
ｐｅｒ是指铜层或走线较多的电路板，具有良好的机械
强度和电气性能，阻燃等级较高，通常用作导电基

板；ＦＲ４－Ｓｎ－Ａｇ－Ｂｉ合金是指采用无铅工艺的电路
板，在ＰＣＢ组装时选用如Ｓｎ－Ａｇ－Ｂｉ合金焊料代替
含铅焊料，提高了焊接稳定性的同时也符合现代环

保要求。

由表１可知，ＷＰＣＢ中含有大量有价金属及玻
璃纤维等资源，还含有树脂有机物，其中溴化物是目

前导致ＷＰＣＢ回收困难的主要原因之一。因此，需

要一种高效除溴的ＷＰＣＢ回收方法。

２　废旧电路板的回收利用方法
目前，ＷＰＣＢ回收最为成熟的工艺是火法冶炼。

火法冶炼工艺协同处理 ＷＰＣＢ炼铜，应考虑对环境
有害的溴化物及二英等有毒物质的消除；此外其

他ＷＰＣＢ回收利用方法有机械处理法、湿法冶金技
术、热解法、微波处理法、生物冶金法等［１４－１９］。

２１　火法冶炼工艺
ＷＰＣＢ的火法冶炼工艺原理主要是ＷＰＣＢ与废

杂铜、块煤、熔剂等炉料在通入空气或富氧空气的熔
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池中，进行充分氧化还原等反应，冶炼工艺示意如图

１所示。
国外有企业利用富氧顶吹熔池熔炼技术协同处

置废线路板，例如优美科公司采用了艾萨顶吹熔炼

技术［２０，２１］、瑞典的波立登公司采用卡尔多炉顶吹熔

炼技术［２２］、日本同和采用奥斯麦特顶吹熔炼技

术［２３］。中节能在国内首次将“熔池熔炼”技术［２４］应

用到了 ＷＰＣＢ的火法冶金工艺，投料量从最初的
１０ｔ／ｈ逐步达到 ２５ｔ／ｈ（电路板处理量）。
ＨＵＡＮＧ［２５］考察了试验原料中 Ａｌ２Ｏ３含量对铜直收
率和烟气中二英含量的影响，发现 Ａｌ２Ｏ３含量小
于１５％时，铜直收率为９５％ ～９８％，烟气中二英
含量达到《危险废物焚烧污染控制标准—２０２０》要
求，可以实现产物资源的多方面利用，但该方法对原

料配比及综合铜含量具有要求。郭鹏辉［２６］采用富

氧侧吹熔池熔炼技术将含铜污泥与 ＷＰＣＢ协同处
理，高效回收并得到高含铜的金属产品；烟气尾端烟

尘中含有吸附二英后的活性炭，活性炭虽常用作

二英吸附剂，但只是将二英从气相转移到固相，

属于危废，不仅难以处理，而且损失烟尘中溴资源且

活性炭消耗巨大。

采用火法冶金工艺处理ＷＰＣＢ，具有操作简便、
处理量大等优势，但 ＷＰＣＢ中的非金属组分并没有
得到高效回收利用，且熔炼时工况复杂，回收过程中

会产生有毒有害物质（二英和 ＨＢｒ等），即使使用
活性炭吸附二英后仍难以处理。

图１　火法冶炼回收废电路板金属相冶炼
工艺流程示意
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２２　机械处理法
机械处理法是以机械力为主导，通过冲击、剪切

等方式，能量直接施加到 ＷＰＣＢ上，再针对其组分
物理特性差异，采用相应方法进行金属与非金属的

分离回收，处理工艺示意如图２所示。机械处理法
的过程主要包括拆卸、粉碎或破碎，以释放金属和非

金属［２７］。

通过拆卸处理元器件、剪切基板、破碎研磨得到

不同粒径的 ＷＰＣＢ颗粒，可以达到更好的分离效
果。分选可分为干分选和湿分选两种方式［２８］。

ＪＩＡＮＧ等［２９］设计出一种热振动工艺 ＷＰＣＢ元件拆
卸自动化设备，元件拆卸率达９８％。ＬＩＵ等［３０］研究

了铣削时间对机械处理过程中 Ｃｕ、Ｓｎ和 Ｐｂ的回收
率。结果表明，经过３个球磨筛循环后，铜回收率高
达８６７８％，金属相主要由纯 Ｃｕ、Ｓｎ、Ｐｂ组成，在铣
削过程中形成了 Ｃｕ－Ｓｎ合金。所得金属相仍需进
行分离纯化才可实现单一某金属富集，Ｃｕ－Ｓｎ合金
可能是在铣削过程中金属间碰撞摩擦产生的高温下

生成，所得Ｃｕ－Ｓｎ合金或可成为 Ｃｕ－Ｓｎ合金熔体
原料。

溴化物主要存在于非金属组分中，分选后得到

的非金属组分可与大理石污泥在行星球磨机共研磨

脱溴（５ｈ，可实现９５％脱溴）后填充于塑料或建筑
材料中，或用作催化热解制溴盐与液态、气态产品的

原料。

机械处理法可在较短时间内完成金属与非金属

的分离回收，处理规模较大；但被包裹金属不易被回

收，分离出的金属精矿纯度不稳定，过程中会产生金

属合金，通常将该方法用于ＷＰＣＢ的前段处理。
２３　湿法冶金技术

湿法冶金作为冶金的一个分支，其特点是利用

水溶液和选择性化学反应从其原生矿石或二次资源

中提取金属。该工艺多为溶解金属至浸出液中，后

续工艺通过萃取、胶结或者电沉积等方法富集提取

金属，其浸取工艺如图３所示。ＫＵＭＡＲＩ等［３１］将分

离后的金属精矿采用硝酸浸出，然后通过溶剂萃取

和电沉积获得金属；该研究利用硝酸的强氧化性溶

解ＷＰＣＢ中大部分金属，得到较高金属回收率，但
并未介绍溶剂萃取与电沉积分离纯铜与镍金属的过

程。使用强无机酸从 ＷＰＣＢ中回收铜会对环境造
成危害。ＢＲＯＥＫＳＭＡ等［３２］使用甘氨酸作为浸出剂

处理废旧电路板，在温度６０℃、１ｍｏｌ／Ｌ甘氨酸、氧
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图２　机械分离回收废电路板金属相工艺示意
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气作氧化剂的条件下铜浸出率为８１２％，证实甘氨
酸浸出法具有可行性，但仍需进行深入研究以提高

浸出效率；另外，有机酸浸出机理需进一步研究。

湿法冶金技术与生物冶金技术主体是针对金属

回收，对非金属组分影响较小，含有溴化物的非金属

组分可在机械预处理时分离或在反应后清洗干燥用

于热解制液态、气态燃料的原料。

湿法工艺处理 ＷＰＣＢ在金属回收率方面指标
较好，且操作简单无废气产生；但该工艺对被包裹金

属难以有效浸取，且涉及多种化学试剂，包括未反应

的酸、中和剂和金属盐，产生较多废水，需配备废水

处理设备，增加工业成本。

图３　湿法浸取废电路板金属铜工艺示意
Ｆｉｇ．３　Ｗｅｔｌｅａｃｈｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓｏｆｍｅｔａｌｃｏｐｐｅｒ

ｆｒｏｍｗａｓｔｅｃｉｒｃｕｉｔｂｏａｒｄ
　

２４　热解法

热解法是在缺氧或者无氧的环境中利用热化学

技术从ＷＰＣＢ中回收能量，通过热降解过程使有机
材料分子键断裂、转化、消除，把金属富集在固体部

分。有机材料化学键断裂后被转化为有价值的液体

和气体馏分，经后续处理可用作化学制造的能源或

原料［３３］。

ＺＨＵ等［３４］研究了 ＷＰＣＢ热解过程中产物分
布，研究结果表明，在５００℃，持续时间６０ｍｉｎ时得
到固体产物中铜回收率为９１４６％，气体产物主要
由ＣＯ、ＣＯ２、ＣＨ４、Ｈ２等组成，液体产品中包含酚类、
芳香烃、酮类和呋喃衍生物。ＣＨＥＮ等［３５］对 ＷＰＣＢ
非金属部分进行热解，在热解液体产物中，苯酚与烷

基化苯酚含量占比较高，热解油中发现有溴化有机

物存在；由于热解过程没有添加剂，导致有机溴无法

有效转化为无机溴进而被固定或被吸收。ＬＩＵ［３６］、
ＳＨＥＮ等［３７］通过对 ＷＰＣＢ进行催化热解，发现
ＷＰＣＢ中有机溴通过热解过程转化为了 ＨＢｒ，固相
中 Ｂｒ可以转移到液相和气相中。催化共热解
ＷＰＣＢ可取得更有价值的产品，但固态产品中价值
金属（如Ｃｕ）与价值资源（如溴盐）的分离仍需后续
工艺来实现。无机溴与添加剂反应生成溴盐可用于

溴素生产。

热解法可以回收有机物和能量并有效将有机物

和无机物进行分离，而且操作简单，可抑制二英等

有害物质产生，有价金属资源的回收率高；但有机溴

化物会造成环境污染，另处理规模较小。总体上，热

解法应用前景较好，需进行深入研究。

２５　微波处理法
微波具有穿透性与选择性加热的特性，相较于
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传统热解，其可以从材料内部和外部同时进行。非

金属组分具有很好的吸波性能，这为改善塑料等导

热系数低的材料的加热过程提供了可能性，现在已

经被应用于 ＷＰＣＢ的热解［３８］，工艺示意如图 ４所
示。ＰＥＮＧ等［３９］通过微波辅助热解 ＷＰＣＢ回收重
金属，热解后 Ｃｕ含量得到提高，且保留率达
９９９８％；这一结果与微波的穿透性、选择性加热性

等特性紧密联系。ＳＵＲＩＡＰＰＡＲＡＯ等［４０］通过向

ＷＰＣＢ中添加微波吸收剂进行热解试验，发现添加
石墨可使热解油中酚类化合物和苯基磷酸盐含量增

加，当石墨含量为８３％时，苯酚含量最大为９１５％；
石墨作为良好的吸波剂使得原料热解时温度快速升

高，挥发物分子键断裂更迅速更彻底，但 Ｃ Ｃ键具
有较强的稳定性，从而苯基化合物得到富集。

图４　微波热解法回收利用废电路板工艺示意
Ｆｉｇ．４　Ｍｉｃｒｏｗａｖｅｐｙｒｏｌｙｓｉｓｒｅｃｙｃｌｉｎｇｗａｓｔｅｃｉｒｃｕｉｔｂｏａｒｄｐｒｏｃｅｓｓ

　

　　微波处理技术可以对 ＷＰＣＢ进行快速加热使
热解更彻底，缩短工艺时长，降低能耗，减少有毒物

质形成，金属回收效率得到提升；但是由于受设备规

模限制导致处理量较少，另外存在微波泄露等问题。

目前，该方法还处于实验室研究阶段。

２６　生物冶金法
生物冶金工艺通过微生物代谢产物与 ＷＰＣＢ

中金属反应，将附着在 ＷＰＣＢ层间中金属从元素状
态转化为可溶金属离子，浸取工艺示意如图５所示。
在ＷＰＣＢ生物浸出过程中添加化学物质（如铁和
硫）可促进细菌生长和氧化剂的产生［４１］。

ＭＡＤＨＡＶＡＮ等［４２］采用异养碱菌 Ａｌｃａｌｉｇｅｎｅｓ
ａｑｕａｔｉｌｉｓ从ＷＰＣＢ中浸出铜，发现在最佳浸出条件
下，连续分批浸出１２ｄ，铜回收率提高到８０％。ＢＡ
ＮＩＡＳＡＤＩ等［４３］采用纸浆做生物培养基进行嗜酸细

菌Ａｃｉｄｉｔｈｉｏｂａｃｉｌｌｕｓｆｅｒｒｏｏｘｉｄａｎｓ培养，并成功提取到
多种金属，通过直接电沉积生物渗滤液方式，获得纯

度大于９９％的铜箔；该研究同时指出 ＷＰＣＢ中环氧
聚合物和溴化阻燃剂对细菌的生长和活性具有一定

的毒性作用；Ｆｅ２＋充当细菌的电子供体，电子凭借质
子流入细菌时产生的能量逆着氧化还原电势梯度穿

过细菌膜。ＸＩＥ等［４１］使用黄铁矿作为培养基驯化

ＩＯＭｓ和ＳＯＭｓ细菌混合物研究发现矿浆浓度、氮源
比例以及培养时长对铜的浸出影响都很大，通过电

沉积浸出液可得到阴极铜；黄铁矿中含有较高含量

的Ｆｅ元素（３４７３％）与 Ｓ元素（４２５１％），可以被
铁氧化微生物（ＩＯＭ）和硫氧化微生物（ＳＯＭ）氧化
分别生成 Ｆｅ３＋和 Ｈ＋，Ｆｅ３＋不仅作为氧化剂实现
ＷＰＣＢ中Ｃｕ２＋的释放，也可作用于黄铁矿产生Ｆｅ２＋

和Ｓ促进生物浸出反应，氮源为细菌的生长提供营
养物质。该工艺的溴化物处理同湿法冶金技术溴化

物处理。

生物冶金法可最大限度降低对环境的危害，具

有更清洁、环保和经济可行性优势，但是试验周期太

长、浸出率不高、需要特定菌落等问题目前无法改

变，还需要更加深入研究。

３　废旧电路板的脱溴处理方法
ＷＰＣＢ中卤素大部分以溴化阻燃剂形态集中在

有机聚合物中，处理不当会释放出剧毒且致癌的二

英和呋喃类物质，并导致溴化阻燃剂渗滤液的浸

出，使得回收过程中产生各种含溴的污染物，腐蚀设
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图５　生物冶金浸取废电路板金属铜工艺示意
Ｆｉｇ．５　Ｂｉｏｍｅｔａｌｌｕｒｇｉｃａｌｌｅａｃｈｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ
ｏｆｃｏｐｐｅｒｆｒｏｍｗａｓｔｅｃｉｒｃｕｉｔｂｏａｒｄｍｅｔａｌ

　

备与污染环境，威胁人体健康。因此，ＷＰＣＢ的回收
必须考虑溴的处理问题。热解法在 ＷＰＣＢ回收上
不仅可以减少污染物排放，高效率回收资源，还可回

收增值化学品。已有研究人员探究了催化剂对

ＷＰＣＢ热解过程产品特性和脱溴性能的影响。
ＡＮＤＯＯＺ等［４４］认为热解技术可以与其他技术

相结合或加以改进，从而减少有害溴化阻燃剂

（ＢＦＲｓ）热解产生的有机卤化物的数量。ＳＨＥＮ［４５］、
ＭＡ等［４６］利用碱、酸和碱土金属盐对 ＮＭＦ－ＷＰＣＢ
热解进行化学预处理研究；结果证明，ＮＭＦ－ＷＰＣＢ
中的有机溴可以在相对较高的温度下通过热解过程

转化为ＨＢｒ；通过添加Ｆｅ、Ｎｉ颗粒，采用 ＮａＯＨ预处
理后再热解，Ｂｒ固定效率更高。ＴＥＲＡＫＡＤＯ等［４７］

研究表明，添加ＺｎＯ和 Ｌａ２Ｏ３可显著抑制溴化氢和
溴化有机化合物的形成，对比惰性气氛与氧化性气

氛下的溴分布，氧化性气氛下会有更多的单质 Ｂｒ２
生成；但Ｌａ２Ｏ３价格昂贵且氧化性气氛易产生多溴
二苯并呋喃等有毒物质。ＣＨＥＮ等［４８］通过 ＷＰＣＢ
与催化剂共热解试验，结果表明，与 Ｃｕ颗粒相比，
氧化物ＣｕＯ与Ｃｕ２Ｏ的除溴效果更高，Ｃｕ２Ｏ颗粒固
溴率达到７４％；该研究缺少对催化热解的反应机理
进行分析，无法准确判断 ＣｕＯ与 Ｃｕ２Ｏ生成阶段与
含量。ＳＨＥＮ等［４９］使用 ＨＣｌ和 ＮａＯＨ对 ＷＰＣＢ预
处理后与稻壳共热解，结果表明，在高效降低重金属

含量同时也将 Ｂｒ以 ＮａＢｒ富集在生物炭中，生物质
中的矿物质增强了Ｂｒ的稳定性；通过利用生物质中
微量金属元素与预处理时的碱液催化证明了生物质

与ＷＰＣＢ共热解固溴的可行性。ＺＨＡＮＧ等［５０］通过

微波辅助催化热解 ＷＰＣＢ，结果表明大量含溴挥发
物（如溴化酚）在 ３２０～５２０℃范围内释放；添加
Ｋ２ＣＯ３可有效抑制含溴污染物排放（减少５０％）并
促进溴的固定（增加３４％）；微波辅助催化使得到更
多比表面积的热解炭，可能对溴在热解固体产物中

固定产生有利影响。ＣＨＥＮ等［５１］使用铁和镍金属

改性ＭＣＭ－４１催化剂对含有溴化阻燃剂（ＢＦＲ）的
计算机外壳塑料废物进行热解，研究了不同铁镍比

的催化剂催化性能；铁和镍共存促进了有价值单环

烃的形成，对油的组成显示出协同效应；Ｆｅ－Ｎｉ／
ＭＣＭ－４１的脱溴过程可以通过以下不同机制实现：
有机溴的催化裂解，负载金属氧化物与 ＨＢｒ／ＳｂＢｒ３
的反应，有机溴在催化剂表面的沉积。现有针对

ＷＰＣＢ热解脱溴研究采用的添加剂以碱金属氧化物
为主，通过降低分解溴化有机分子的活化能、削弱聚

合物链分子间（如 Ｃ—Ｈ键和 Ｃ—Ｂｒ键）的相互作
用，加速多孔结构的形成，使得挥发物的扩散和释放

得到增强，碱性金属氧化物通过中和反应捕获ＨＢｒ，
也可吸附有机溴化物。

采用催化剂对ＷＰＣＢ进行热解回收，可以有效
固定溴，为 ＷＰＣＢ除溴提供了一种思路，但后续产
物的分离、催化剂的循环利用及工业化生产还需进

一步优化完善。

４　结论及展望
废旧电路板中有价资源丰富，具有很高的回收

利用价值。火法冶金工艺是目前工业应用最广泛的

方法，但该方法危险系数较高，需深入研究完善。机

械处理法的分离效果并不理想，常用于废旧电路板

回收利用的前段处理方法。湿法冶金技术易产生较

多的废水，需配备相应的废水处理系统。废旧电路

板与催化剂进行共热解，固溴产物的分离及催化剂

的循环利用有待研究。目前微波处理技术和生物处

理技术仍处于实验室阶段，需要在工艺参数、浸出机

理的研究、工程化应用方面深入研究，推进产业化

应用。

当前废旧电路板的回收处理工艺存在非金属物

质回收率低、易产生污染物、溴迁移难以控制等问

题。除火法冶炼工艺可大规模处理废旧电路板外，

热解法亦有望实现工业化生产，对该工艺的动力学

深入研究可为实现工业化做准备。在利用 ＷＰＣＢ
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回收金属过程中，提高非金属物质回收利用价值、简

化工艺流程、降低回收过程中产生的污染物、深入研

究溴的迁移机理是未来研究的热点方向。
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