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［摘　要］　喷枪作为熔池熔炼过程的关键设备，其性能直接影响气流对熔体搅拌效果。本文以阳极泥
侧吹炉所使用的浸没式多孔道喷枪为研究对象，建立了长度约为８００ｍｍ的多孔道喷枪流动传热物理模
型，基于ＳＳＴｋ－ω湍流模型对喷枪内的气体流动与传热过程进行了数值模拟研究，分析了喷枪内气流温
度、流速以及压力的分布特征，研究了天然气与富氧空气在不同流量下的气流压力沿流动方向变化特

性、流量与出口流速间的关系以及流量对喷枪的冷却效果。结果表明，喷枪的多孔道结构有利于提高气

体出口流速，强化气流对喷枪的冷却作用；然而，气流在孔道截面突变处以及出口段存在较大压力损失，

不利于提高喷枪出口气体流速；随着气体流量的增大，喷枪出口流速显著增大，天然气与富氧空气在喷

枪出口段的压力损失分别达到其入口总压的４０％和２５％；此外，流量对喷枪的冷却效果明显，天然气与
富氧空气每增大５Ｎｍ３·ｈ－１、１０Ｎｍ３·ｈ－１，喷枪出口段温度下降约１５Ｋ。
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　　阳极泥是电解精炼过程中附着于阳极表面或者
沉淀于电解槽底或悬浮于电解液中的泥状物，铝、

铅、铜等在精炼过程中产生的阳极泥中含有金、银等

贵金属，具有较高回收价值［１－２］。中国恩菲工程技

术有限公司开发的侧吹浸没燃烧熔池熔炼技

术［３－４］，具有热利用率高、物料适应性广、能处理不

发热物料等特点，常被应用于阳极泥的还原熔炼过

程［５－６］。喷枪是熔池熔炼过程的关键设备，主要作

用是将富氧空气和天然气以高速射流的形式鼓入熔

池燃烧，达到加热并充分搅拌熔体以及加速熔池内

的各类氧化还原反应的目的［５，７－１１］。侧吹或底吹熔

池熔炼中的喷枪一般位于熔池液面以下，又称浸没

式喷枪。

由于浸没式喷枪前端直接暴露在高温熔体中，

气体经喷枪出口后直接冲击熔体，在熔体冲刷以及

高温气流后坐的作用下，喷枪头易发生烧损、磨损以

及变形［１２］。因此降低喷枪温度成为提高喷枪使用

寿命的关键，目前增加水冷设备、提高喷枪气流速度

以及改进喷枪结构等成为了降低喷枪温度的主要方

式，前者由于安全性和经济性在浸没式喷枪改进中

并不常见。随着计算机技术的不断发展，数值模拟

方法广泛应用于有限空间内流动传热研究领

域［１３－１４］。目前针对喷枪内气体流动的相关研究主

要依赖于数值模拟方法。余跃等［１５］从改进喷枪结

构的角度，将喷枪外管内壁由光滑改为花纹结构进

行模拟研究，发现改进后的喷枪冷却结构明显优于

原始结构，最高温度降低了６０Ｋ。安号等［１６］分析了

单孔喷枪超声速射流在不同操作压力下和喷枪流道

结构的流动特性，曲线喷枪比锥线喷枪更有利于降

低激波等现象的发生。

多孔喷枪的气体射流发生相互干扰交叠的现
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象，不同学者［１７－２０］研究了多孔喷枪的射流特性，并

且分析了不同结构及操作压力对气体射流及射流偏

转的影响。余跃［２１］研究了不同流量下的浸没式多

孔喷枪流动方向压力变化特性，发现当气体流量提

高２０％时，外层通道和内层通道的进口压力分别要
提升至４５５ｋＰａ和３８０ｋＰａ。浸没喷吹所使用的喷枪
需要能够将入口压力有效地转化为气体出口动能，

还应当减少流动过程中的压力损失。

本文以国内某冶炼厂的阳极泥侧吹炉喷枪为研

究对象，采用数值模拟方法分析喷枪内气体流动特

性，考虑了比热容相差较大的不同气体在喷枪内部

两层独立孔道下的气流与喷枪间传热，研究了喷枪

在不同流量下的气流压力与温度随流动方向变化特

性、压力损失以及气流对喷枪的冷却效果。本研究

结果对实际生产过程优化喷枪进气参数、提高喷枪

使用寿命具有一定的参考价值。

１　物理模型的建立

图２　喷枪与底座装配后外形结构图
Ｆｉｇ．２　Ｏｕｔｌｉｎｅｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆｔｈｅａｓｓｅｍｂｌｅｄｌａｎｃｅａｎｄｂａｓｅ

１１　几何模型与网格划分
图１为阳极泥冶炼过程示意图，其中喷枪位于

炉体侧面，为研究阳极泥侧吹炉所使用的浸没式多

孔道喷枪内气体流动特性。本文采用 ＡＮＳＹＳ
ＳｐａｃｅＣｌａｉｍ软件对侧吹炉的喷枪结构进行几何建模
（主要结构参数见表１），该建模软件具有灵活的编
辑特征，生成的几何文件不仅能确保尺寸等数据的

无错传递，还可以保留共享拓扑及命名等信息。图

２为多孔道喷枪装配后外型结构图，左边为入口段，
右边为出口段，中间圆孔为富氧空气孔道，最外层方

孔为天然气孔道。该几何模型包括了流体域（淡紫

色）和固体域（浅绿色），均为求解计算区域，固体域

用于计算喷枪外壁面与气流传热过程，可得到固体

域温度场分布。采用以六面体网格为主的ｐｏｌｙｈｅｘ
ｃｏｒｅ网格类型对整个计算域进行网格划分，对喷枪
出口段较细孔道进行了局部细化，并进行了网格独

立性分析，结果如图３所示。分析不同网格数下的
喷枪中心轴线速度分布曲线发现，在较少网格数量

的９６万与１２１万的情况下两者曲线存在一定差异，
当网格数量分别为１６１万、１９５万时，两者的速度沿
中轴线变化趋势基本趋于一致。为了平衡计算精度

和计算效率，本文最终选择的网格数为１６１万，网格
模型如图４所示。

图１　阳极泥侧吹炉冶炼示意图
Ｆｉｇ．１　Ａｎｏｄｅｓｌｉｍｅｓｉｄｅｂｒｏｗｎｆｕｒｎａｃｅ

ｓｍｅｌｔｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ
　

表１　喷枪装配后主要结构参数
Ｔａｂｌｅ１　Ｍａｉｎｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆｔｈｅ

ａｓｓｅｍｂｌｅｄｌａｎｃｅ

结构

参数

入口直径／ｍｍ

天然

气

富氧

空气

喷枪段

长度／

ｍｍ

底座段

长度／

ｍｍ

出口尺寸／ｍｍ

天然气 富氧空气

数值 ２０ ３０ ６６８ ２２９ １１×１５ Φ５，Φ４

１２　基本假设
本文研究重点为喷枪内气体流动阻力特性及气

流与喷枪壳体间传热对出口气体状态的影响。因

此，对计算过程做出一定程度的假设［２２］：①假定天
然气与富氧空气均为牛顿流体；②天然气与富氧空
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图３　不同网格数下喷枪中心轴线沿喷吹方向
速度变化趋势

Ｆｉｇ．３　Ｖｅｌｏｃｉｔｙｖａｒｉａｔｉｏｎａｌｏｎｇｔｈｅｌａｎｃｅｃｅｎｔｅｒｌｉｎｅ
ｉｎｔｈｅｂｌｏｗｉｎｇｄｉｒｅｃｔｉｏｎｗｉｔｈｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ｍｅｓｈｎｕｍｂｅｒｓ
　

图４　计算域网格示意图
Ｆｉｇ．４　Ｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌｄｏｍａｉｎｍｅｓｈ

　

气均为理想气体，并且在所求解的温度区间范围内

均满足理想气体状态方程；③不考虑天然气与富氧
空气在出口处的燃烧影响。

１３　数学模型
１３１　控制方程

喷枪内富氧空气与天然气分别在不同的孔道中

流动，均为单相流动。采用可压缩流动控制方程进

行描述，见式（１）～（４）。
连续性方程

（ρｕｉ）
ｘｉ

＝０ （１）

动量方程
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＋
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３
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能量方程
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ｕｊ
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－２３

ｕｋ
ｘ ]
ｋ

（３）

理想气体状态方程

ρ＝
Ｍ（ｐ＋ｐｏｐ）
ＲＴ （４）

式中：ρ为气体密度，ｋｇ·ｍ－３；ｕｉ为气体在 ｘｉ处的速
度，ｍ·ｓ－１；ｐ为气体压力，Ｐａ；μｅｆｆ为有效黏度，Ｐａ·ｓ；
ｃｐ为定压比热容，Ｊ·ｋｇ

－１·Ｋ－１；Ｔ为温度，Ｋ；αＴ为Ｐｒ
数的倒数；Ｍ为平均相对分子质量；ｐｏｐ为操作压力，
Ｐａ；Ｒ为气体常数，Ｊ·Ｋ－１·ｍｏｌ－１。
１３２　湍流模型

ＡＮＳＹＳＦｌｕｅｎｔ的湍流模型有许多种，如雷诺平
均模型（ＲＡＮＳ）、大涡模拟（ＬＥＳ）以及直接数值模拟
（ＤＮＳ）等，相比于后面两种，基于雷诺应力平均假设
的ｋ－ε模型和ｋ－ω模型的计算量要少很多，被广泛
应用于工程研究领域。ＳＳＴｋ－ω模型将 ｋ－ω模型
对壁面附近流动的优点及 ｋ－ε模型在整体流动的
优点相结合，根据与壁面的接近程度进行切换［２３］。

由于喷枪本身孔道较小，气流基本在狭小的空间内

贴着喷枪内壁流动。因此本研究采用 ＳＳＴｋ－ω湍
流模型进行求解［１９］，在该湍流模型中，湍动能 ｋ和
湍流比耗散率ω由输运方程（５）～（６）求得。

（ρｋｕｉ）
ｘｉ

＝
ｘ[ (
ｊ
μ＋
μｔ
σ )
ｋ

ｋ
ｘ]
ｊ
＋Ｇｋ－Ｙｋ （５）

（ρωｕｉ）
ｘｉ

＝
ｘ[ (
ｊ
μ＋
μｔ
σ )
ω

ω
ｘ]
ｊ
＋Ｇω－Ｙω＋Ｄω

（６）
式中：ｋ为湍动能，ｍ２·ｓ－１；μｔ为湍流黏度，Ｐａ·ｓ；Ｇｋ
和Ｇω为平均速度梯度产生的湍动能和比耗散率；Ｙｋ
和Ｙω为湍动能ｋ和湍流比耗散率 ω由于湍流引起
的耗散率；Ｄω是交叉扩散项。
１４　边界条件及物性参数

在模拟过程中将参考压力设置为０Ｐａ，设置喷
枪入口为质量流量入口，出口压力则设置为阳极泥

侧吹炉在正常生产时的平均炉内气压再加喷枪浸没

时的渣层静压，大小设置按式（７）计算所得。对流
域和固体域交界面设置为 ｉｎｔｅｒｆａｃｅ边界，固体域外
表面设置为定温边界条件，其内部边界主要如图５
所示。喷枪前端面 ｗａｌｌ１与炉体内壁面平齐，直接
暴露在高温熔体中，设定为熔体温度，ｗａｌｌ２部分插
入在圆形竖式结构侧吹还原炉炉墙中，按照圆柱体

导热给出壁面温度分布，ｗａｌｌ３喷枪底座直接暴露
在环境中，其外表面温度由红外成像仪直接测量所

得，主要边界条件设置见表２。天然气与富氧空气
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分别在外层孔道和内层孔道独立流动，固体域材料

设置为钢，具体材料物性参数如表３所示。将壁面
视为无滑移边界，近壁面流动区域采用标准壁函数

计算［２０］。基于压力求解器，在稳态条件下采用Ｃｏｕ
ｐｌｅｄ算法耦合求解该物理过程。

ｐｏｕｔｌｅｔ＝ｐｆｕｒ＋ρｌｇｈ （７）
式中：ｐｆｕｒ为炉内气压，Ｐａ；ρｌ为喷枪所浸没熔体密
度，ｋｇ·ｍ－３；ｈ为喷枪浸没深度，ｍ。

图５　喷枪流动方向截面示意图
Ｆｉｇ．５　Ｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎｏｆｔｈｅｆｌｏｗｄｉｒｅｃｔｉｏｎ

ｏｆｔｈｅｌａｎｃｅ
　

表２　边界条件参数设置
Ｔａｂｌｅ２　Ｂｏｕｎｄａｒｙｃｏｎｄｉｔｉｏｎｐａｒａｍｅｔｅｒｓｅｔｔｉｎｇｓ

参数项

天然气入口 富氧空气入口 固体域外壁面温度设置／Ｋ
流量／

（ｋｇ·ｓ－１）
温度／Ｋ

流量／

（ｋｇ·ｓ－１）
温度／Ｋ Ｗａｌｌ１ Ｗａｌｌ２ Ｗａｌｌ３

出口压力／

Ｐａ

设定值 ０００４８８ ３０８ ００２４９４ ３０８ １３７３
Ｔ＝１３７３－ １０４５

(ｌｎ ０８＋０６６８)０８

×ｌｎ０８＋｜ｙ｜０８ ３２８ １１１４１５

表３　计算域材料物性参数
Ｔａｂｌｅ３　Ｍａｔｅｒｉａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｔｈｅ

ｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌｄｏｍａｉｎ

参数 天然气 富氧空气 钢

密度ρ／（ｋｇ·ｍ－３） 理想气体 理想气体 ８０３０

黏度μ／（Ｐａ·ｓ） １０８７×１０－５ ２０５１×１０－５ —

热导率λ／（Ｗ·ｍ－１·Ｋ－１） ００３３ ００２８ １６２７

比热容ｃｐ／（Ｊ·ｋｇ－１·Ｋ－１） ２２２２ ９５０ ５０２

平均相对分子质量Ｍ １６０４ ３１０８ —

２　结果与分析
２１　喷枪内部流场及温度场分布

图６（ａ）为喷枪流域与固体域的温度分布。如
图所示，喷枪出口段固体域温度远高于流体域温度，

气流在出口段与固体域急剧换热，导致气流在喷枪

出口段升温较快。天然气的比热容几乎是富氧空气

的两倍，因此，将其置于外层孔道流动可有效提高喷

枪的冷却效果。图６（ｂ）为沿着流动方向的截面速
度分布，可以发现在更小的孔道下，最外层天然气孔

道流动速度也远高于富氧空气孔道。除此以外，喷

枪出口段中，外层天然气方孔设计能够提高天然气

与喷枪内壁的接触面积，强化了天然气对喷枪的冷

却效果。

从图７（ａ）可看出，内层孔道富氧空气温度沿流
动方向在 ０～６００ｍｍ区间（入口段）基本维持在
３０８Ｋ左右的初始温度，在 ０～７８０ｍｍ区间（出口

图６　喷枪中心截面不同物理量分布云图
Ｆｉｇ．６　Ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｏｆｄｉｆｆｅｒｅｎｔｐｈｙｓｉｃａｌ

ｑｕａｎｔｉｔｉｅｓｏｎｔｈｅｃｅｎｔｒａｌｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎｏｆｔｈｅｌａｎｃｅ
　

段）开始呈线性增长至４７０Ｋ。相比之下，外层天然
气温度在入口段缓慢增大至４７０Ｋ，在出口段骤增
至９３４Ｋ。富氧空气与天然气在入口段处于高度压
缩状态，其流动速度分别维持在１９６ｍ／ｓ和５７ｍ／
ｓ左右。在出口段内，氧空气与天然气流速分别增
大至３２７ｍ／ｓ、７５３ｍ／ｓ，天然气流速在出口段的增幅
明显高于富氧空气。计算气流在喷枪出口段的吸热

量发现，天然气对喷枪的吸热量达到了５０３４Ｗ，富
氧空气的吸热量为３８５０Ｗ。不难发现，天然气质量
流量仅为富氧空气的２０％左右，但喷枪外层孔道中
天然气对喷枪的冷却能力远超富氧空气。

２２　喷枪内气流压力分布特征
喷枪内的气体流动过程存在阻力损失，内部压

力的变化趋势是判断损失分布的关键参数。图８为
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图７　天然气及富氧空气沿喷枪流动方向不同物理量的变化趋势
Ｆｉｇ．７　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｄｉｆｆｅｒｅｎｔｐｈｙｓｉｃａｌｑｕａｎｔｉｔｉｅｓｏｆｎａｔｕｒａｌｇａｓａｎｄｏｘｙｇｅｎｅｎｒｉｃｈｅｄａｉｒａｌｏｎｇｔｈｅｆｌｏｗ

ｄｉｒｅｃｔｉｏｎｏｆｔｈｅｌａｎｃｅ
　

喷枪中心截面的静压云图，可以看到，外层天然气通

道的压力明显大于内层富氧空气，这说明天然气较

高的出口流速得益于其更高压力。图９为整个流域
截面压力随流动方向的变化趋势，喷枪在入口处的

富氧空气通道与天然气通道截面平均总压为

３３０ｋＰａ，通过两次截面突变位置，总压虽有一定的
损失，但在出口段的压力能转化成气体动能过程中

压力损失近 １１０ｋＰａ，最终转化为流体动能仅有
７０ｋＰａ。

图８　喷枪中心截面压力分布
Ｆｉｇ．８　Ｐｒｅｓｓｕｒｅｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｏｎｔｈｅｃｅｎｔｒａｌ

ｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎｏｆｔｈｅｌａｎｃｅ
　

图１０展示了天然气孔道与富氧空气孔道截面
平均压力随流动方向的变化。可以看出，在入口段

Ｉ处，天然气的平均压力相较于富氧空气高出近
１２０ｋＰａ；在位置Ⅱ处，富氧空气在截面突变引起的
压力损失要高于天然气。两者在出口段的压力能转

化为气体动能过程中均产生了较为显著的压力损

失，天然气与富氧空气在出口段的总压损失分别为

１４１ｋＰａ、５０ｋＰａ，两者相差了９１ｋＰａ，天然气在更高
压力下，出口段的总压损失明显高于富氧空气。通

过上述分析认为喷枪压力损失主要分为两部分：第

一部分是由于截面突变带来的局部压力损失，第二

图９　喷枪气流孔道截面平均压力随流动
方向变化趋势

Ｆｉｇ．９　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎａｌａｖｅｒａｇｅ
ｐｒｅｓｓｕｒｅｉｎｔｈｅｌａｎｃｅａｉｒｆｌｏｗｃｈａｎｎｅｌａｌｏｎｇ

ｔｈｅｆｌｏｗｄｉｒｅｃｔｉｏｎ
　

部分则是气流在出口段膨胀过程产生的压力损失，

且气流膨胀过程带来的压力损失远高于截面突变。

２３　不同流量下喷枪流动结果分析
在实际生产中，现场人员会根据阳极泥冶炼需

要调节进气量。因此，本研究在基准工况的流量基

础上，分析不同流量对喷枪流动过程的影响，不同流

量工况详细设置如表４所示，其他参数设置均保持
不变。

　　通常情况下，调节喷枪的进气量是通过改变进
气压力来实现的，因此压力与流量的对应关系极为

重要。图１１为不同流量下天然气与富氧空气孔道
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图１０　不同孔道截面平均压力沿喷枪流动方向变化趋势
Ｆｉｇ．１０　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎａｌａｖｅｒａｇｅｐｒｅｓｓｕｒｅｉｎｄｉｆｆｅｒｅｎｔｃｈａｎｎｅｌｓａｌｏｎｇｔｈｅｆｌｏｗｄｉｒｅｃｔｉｏｎｏｆｔｈｅｌａｎｃｅ
　

表４　不同工况流量设置
Ｔａｂｌｅ４　

工况 孔道
体积流量／

（Ｎｍ３·ｈ－１）

质量流量／

（ｋｇ·ｓ－１）

案例１ 富氧空气孔道 ２６２４ ０００４８８

（基准工况） 天然气孔道 ６９４０ ００２４９４

案例２
富氧空气孔道 ３０００ ０００５５８

天然气孔道 ８０００ ００２８７４

案例３
富氧空气孔道 ３５００ ０００６５１

天然气孔道 ９０００ ００３２３４

图１１　不同流量下孔道截面平均总压沿喷枪流动方向变化趋势
Ｆｉｇ．１１　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎａｌａｖｅｒａｇｅｔｏｔａｌｐｒｅｓｓｕｒｅａｌｏｎｇｔｈｅｆｌｏｗｄｉｒｅｃｔｉｏｎｏｆｔｈｅ

ｌａｎｃｅａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｆｌｏｗｒａｔｅｓ

截面气流平均总压随流动方向的变化趋势。根据图

中数据，案例１的天然气入口总压为３４５ｋＰａ，案例２
与案例３的天然气入口总压分别３８８ｋＰａ、４４２ｋＰａ。
不难发现，天然气体积流量每增大５Ｎｍ３·ｈ－１，入口
总压需提高约５３ｋＰａ。对于富氧空气而言，案例１

至案例３对应的入口总压分别为２３１ｋＰａ、２５９ｋＰａ、
２８６ｋＰａ，富氧空气流量每增大１０Ｎｍ３·ｈ－１，入口总
压需增大约２８ｋＰａ。

两个孔道在不同流量下的总压变化趋势基本相

同，但在喷枪出口段的压力损失有一定差异。案例

１、案例２、案例３在喷枪出口段的天然气总压损失
分别为１４１ｋＰａ、１５６ｋＰａ、１７４ｋＰａ，富氧空气总压损
失分别为５１ｋＰａ、６５ｋＰａ、７３ｋＰａ，说明气流在喷枪出
口段膨胀过程的压力损失随流量的增大而增大。除

此以外，富氧空气孔道在截面突变处存在较为明显

的局部压力损失，从图１１（ｂ）中可看出，三个流量下
的截面突变压力损失均为１５ｋＰａ。

表５显示了不同流量下富氧空气和天然气的对
应出口流速。值得注意的是，天然气出口速度随流

量增大，速率明显高于富氧空气。计算天然气与富

氧空气出口孔道流通面积发现，富氧空气孔道出口
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表５　不同流量工况对应出口流速
Ｔａｂｌｅ５　Ｃｏｒｒｅｓｐｏｎｄｉｎｇｏｕｔｌｅｔｖｅｌｏｃｉｔｙｆｏｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ｆｌｏｗｒａｔｅｃａｓｅｓ

计算工况

天然气

流量／

（Ｎｍ３·ｈ－１）

天然气

出口流速／

（ｍ·ｓ－１）

富氧空气

流量／

（Ｎｍ３·ｈ－１）

富氧空气

出口流速／

（ｍ·ｓ－１）

案例１ ２６２４ ７５３５６ ６９４０ ３２７６５

案例２ ３０００ ７９６０７ ８０００ ３５６３８

案例３ ３５００ ８２４７７ ９０００ ３７９５７

截面积几乎达到了天然气孔道出口截面积的３倍，
这使得天然气的出口速度随流量变化速率约为富氧

空气的两倍。

除此以外，流量的增大强化了气流对喷枪的冷却

效果。如图１２所示，天然气以及富氧空气的出口温

度随流量的增大而降低。为进一步考察不同流量下

的气体流动对喷枪的冷却效果，截取了不同流量下喷

枪出口段固体域截面温度随流动方向的温度变化曲

线，如图１３所示。喷枪温度沿流动方向不断升高，并
且随着流量的增大，喷枪的温度有所降低，案例２比
案例１与相较于案例３比案例２，喷枪温度均下降了
约１５Ｋ。由于在模拟过程中仅考虑喷枪内部气体流
动与喷枪壳体传热过程，喷枪外壁面被设置为定温边

界条件，不受气体流量变化而发生改变，导致了三个流

量下喷枪出口壁面温度均为１３７３Ｋ。实际过程中，喷
枪外壁面会与炉体传热，喷枪出口端面也会与熔体传

热，当流量发生改变时，喷枪外壁面温度及喷枪出口端

面会随流量的增大而降低，增大流量对喷枪的冷却效

果会更加显著，这也是后续研究需要考虑的问题。

图１２　不同流量下气体温度随流动方向的变化趋势
Ｆｉｇ．１２　Ｔｈｅｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｇａｓｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅａｌｏｎｇｔｈｅｆｌｏｗｄｉｒｅｃｔｉｏｎａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｆｌｏｗｒａｔｅｓ

　

图１３　不同流量下喷枪截面平均温度随流动
方向的变化趋势

Ｆｉｇ．１３　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎａｌａｖｅｒａｇｅ
ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅａｌｏｎｇｔｈｅｆｌｏｗｄｉｒｅｃｔｉｏｎｏｆｔｈｅ

ｌａｎｃｅａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｆｌｏｗｒａｔｅｓ

３　结论
本研究针对湖南某厂的阳极泥侧吹炉熔池熔炼

过程所使用的浸没式多孔道喷枪内气体流动进行了

初步的数值模拟研究，分析喷枪内气体流动特性以

及不同流量下的压力损失与气流对喷枪的冷却效

果，得到以下结论。

１）数值模拟结果表明，喷枪外层天然气出口温
度要高出富氧空气４４４Ｋ，出口流速比富氧空气高
４２６ｍ／ｓ。

２）通过分析喷枪气流的压力变化发现，气流压
力损失主要集中在喷枪出口段的流动过程。

３）天然气体积流量增大５Ｎｍ３·ｈ－１，入口总压
需要增大约５３ｋＰａ；富氧空气流量增大１０Ｎｍ３·ｈ－１，
入口总压则需要增大２８ｋＰａ。
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４）随着流量的增大，气流在喷枪出口段的压力
损失也在逐渐增大，天然气在出口段的压力损失达

到了入口压力的４０％，富氧空气在出口段的压力损
失达到了其入口压力的２５％，当天然气与富氧空气
流量分别达到３５Ｎｍ３·ｈ－１、９０Ｎｍ３·ｈ－１时，其压力
损失分别达到了１７４ｋＰａ、７３ｋＰａ。
５）喷枪流量越大，对枪体的冷却效果越好，天然

气与富氧空气流量每增大５Ｎｍ３·ｈ－１、１０Ｎｍ３·ｈ－１，喷
枪温度下降约为１５Ｋ。
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