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铅炭电池技术发展及储能应用的思考

刘　诚，苟海鹏，陈宋璇，陈学刚
（中国恩菲工程技术有限公司，北京　１０００３８）

［摘　要］　目前，铅酸电池存在能量密度低、循环寿命短、电池体积和重量大等缺点，因此在国内储能领
域的应用占比较低。铅炭电池是炭材料改性负极的改进型铅蓄电池，相比铅酸蓄电池可以有效延缓失

效现象，循环寿命有较好提升。由于铅炭电池具备原材料成本低、回收率高、安全性高等其他电池不可

替代的优势，更适用于大规模和长时储能。在再生铅产业良性发展的时代背景下，发挥铅炭电池技术优

势，扩大铅炭电池生产，拓展储能领域应用，是优化能源调峰及储用，优化局域能源结构的重要发展方

向。未来，在以沙漠、戈壁、荒漠地区为重点的大型风电光伏基地建设开展新型铅炭电池储能试点示范，

同时配套建设铅冶炼企业和铅炭电池产业链，有望实现原料端—冶炼端—深加工端—应用需求端—综

合回收端的全产业链闭环。
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０　引言
能源与环境保护是对立、联系又统一的关系，在一

次能源结构持续优化的同时，局域性能源供给优化与

环境质量保障协同并进也越来越受到重视，如电网和

交通等行业领域正在向“电气化”和“低碳化”方向发

展，化学电源将在这个历史变革中发挥关键作用［１］。

１８５９年，法国物理学家普兰特发明了世界上第
一块可充电的铅酸电池，该铅酸电池由一对相同的铅

电极组成。１８８１年，法国化学工程师福尔对铅酸电池
进行了改进，发明了一种由氧化铅、硫酸和水组成的

铅酸电池，该铅酸电池技术有效提高了电池的效率以

及电池的能量密度。此后，由于铅酸电池具有制造成

本低、回收率高、安全性好、市场规模大等特点，被广

泛应用于备用电源、电动车、汽车及储能等领域［２－４］。

从全球的铅酸电池产能规模来看，铅酸电池占

有全球电池产能 ７５％的份额，占据市场主导地
位［５］。中国的铅酸电池产量约占全球铅酸电池总

产量的４５％，２０２２年中国的铅酸电池产量达到了
２３６５５万ｋＶＡｈ，市场规模约为１８４１亿元。从铅酸
电池的产品结构组成来看，启动型铅酸电池占比最

大，约为４８％，这部分电池由于工作环境的要求，短
时期内很难被锂离子电池等取代；其次是动力型铅

酸电池，占比约为２８％；备用与储能型铅酸电池占
比约为１５％。与锂离子电池、钠硫电池和液流电池
等相比，铅酸电池的能量密度低、循环寿命短，且电

池的体积和重量大，因此轻量高能、延长循环寿命是

当前铅酸电池的主要发展方向［６－８］。铅炭电池将碳

材料引入到负极活性物质中，通过改进传统铅酸电

池的负极材料抑制极板表面硫酸盐化，从而改善铅
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酸电池的失效现象，可有效提高其循环寿命。

目前，锂离子电池凭借能量密度高、技术成熟的

优势在国内储能领域的应用比例超过８０％，铅炭电
池在储能领域的应用比例占比偏低。但铅炭电池在

安全性方面要优于锂离子电池，凭借该优势铅炭电

池有望进一步拓展对安全性要求高的大规模长时储

能市场、人口密集地区或工业园区周边的储能市场，

进一步提升其在储能领域的应用比例［９］。我国发布

的《“十四五”新型储能发展实施方案》明确提出，推

动多元化储能技术开发，开展铅炭电池、钠离子电池、

新型锂离子电池、液流电池等关键核心技术、装备和

集成优化设计研究，支撑构建新型电力系统，加快推

动新型储能高质量规模化发展。凭借其性能安全可

靠、制造成本低、充电接受能力强等优势，铅炭电池将

成为储能电池的一个重要发展方向。当前，国内已有

企业加大了对铅炭电池的研发投入和生产应用投入。

２０２０年，国网湖州供电公司联合天能股份建设了湖州
１０ｋＶ雉城１２ＭＷ／２４ＭＷｈ铅炭式储能电站项目，该
项目是我国首座铅炭式电网侧储能电站。２０２３年，由
吉电股份、太湖能谷、信业基金、北盛股份共同投资建

设的年产５００万 ｋＶＡｈ的铅炭电池项目量产下线。
２０２３年，国家电投建设的湖州综合智慧零碳电厂“和
平共储”项目是目前世界上规模最大的铅炭储能电

站，该电站容量达到 １００ＭＷ／１０６１ＭＷｈ。２０２３年，
内蒙古乌兰察布察右中旗人民政府与长兴太湖能谷

科技有限公司签订合作协议，建设１０ＧＷｈ储能电站，
并配套建设铅炭电池加工制造产业。

基于此，本文将重点介绍铅炭电池的基本原理，

并对铅炭电池技术在储能领域的应用前景进行思考

与展望。

１　铅炭电池的基本原理
传统铅酸电池的反应机理如反应式（１）所示，

在部分荷电态高倍率充放电操作（ＨｉｇｈＲａｔｅＰａｒｔｉａｌ
ＳｔａｔｅｏｆＣｈａｒｇｅ，ＨＲＰＳｏＣ）的过程中，传统铅酸电池会
出现负极硫酸盐化、正极板栅腐蚀的失效状态。

Ｐｂ＋ＰｂＯ２＋２Ｈ２ＳＯ４２ＰｂＳＯ４＋２Ｈ２Ｏ （１）
如图 １所示，Ｎａｋａｍｕｒａ等［１０］、Ｌａｍ等［１１］、Ｙａｎ

等［１２］发现在ＨＲＰＳｏＣ放电过程中，硫酸浓度相对较
高时会降低硫酸铅的溶解度，Ｐｂ２＋浓度降低将不利
于后续的电化学反应；在充电早期阶段，这一现象致

使负极板的电位更负，负极板出现析氢现象（溶液

中氢离子被还原为氢气）（式（２）），限制了硫酸铅的
完全转化。随着充放电循环次数的增加，铅酸电池

负极板表面的硫酸铅会逐步积累，形成一层致密的

硫酸铅晶体，极大阻碍了电解质的扩散和电流的分

布，导致负极板的有效表面积显著减少，最终使得极

板不能在循环过程中提供所需的启动电流。

Ｐｂ＋Ｈ２ＳＯ４→ＰｂＳＯ４＋Ｈ２↑ （２）

图１　硫酸铅在硫酸中的溶解度曲线［１１］

Ｆｉｇ．１　Ｓｏｌｕｂｉｌｉｔｙｃｕｒｖｅｏｆｌｅａｄｓｕｌｆａｔｅｉｎ
ｓｕｌｆｕｒｉｃａｃｉｄ

　

１９９７年，日本研究人员 ＭａｓａａｋｉＳｈｉｏｍｉ等［１３］在

铅酸蓄电池负极活性物质中添加了一定数量的碳，

这些碳粒子在硫酸铅粒子上形成了导电网格

（图２），有效抑制了硫酸铅的积累，显著提高了电池
的循环寿命。

图２　碳材料加入负极后形成的导电网格［１３］

Ｆｉｇ．２　Ｃａｒｂｏｎｃｏｎｄｕｃｔｉｖｅｎｅｔｗｏｒｋｆｏｒｍｅｄｏｎｔｈｅ
ｄｉｓｃｈａｒｇｅｄｎｅｇａｔｉｖｅｐｌａｔｅｓ

　

２００４年，澳大利亚联邦科学与工业研究组织
（ＣｏｍｍｏｎｗｅａｌｔｈＳｃｉｅｎｔｉｆｉｃａｎｄＩｎｄｕｓｔｒｉａｌＲｅｓｅａｒｃｈ
Ｏｒｇａｎｉｓａｔｉｏｎ，ＣＳＩＲＯ）申请了“高性能储能装置”专
利，提出了将电容器碳材料与铅酸电池负极活性材

料复合的内并式超级电池，发明了铅炭电池技术

·２· 中 国 有 色 冶 金 行业视点　
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（图３）［１４－１５］。２００５ 年，日 本 古 河 电 池 公 司
（ＦｕｒｕｋａｗａＢａｔｔｅｒｙＣｏｍｐａｎｙ）获得了 ＣＳＲＩＯ的授权，
开始了铅炭电池的研究和商业化开发工作。２００７
年，ＣＳＲＩＯ联合古田公司生产了铅炭电池，并安装在
混合动力汽车上进行了应用测试。这项测试完成了

１０万英里的道路测试模拟，且没有出现电池问题。

图３　铅炭电池配置示意图［１５］

Ｆｉｇ．３　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｓｈｏｗｉｎｇｔｈｅ
ｃｏｎｆｉｇｕｒａｔｉｏｎｏｆｌｅａｄｃａｒｂｏｎｂａｔｔｅｒｙ

　

由于不同类型的碳材料具有不同的结构特性、

表面活性、导电性和化学稳定性等特点，Ｐａｖｌｏｖ
等［１６］、Ｍｏｓｅｌｅｙ等［１７］、Ｅｂｎｅｒ等［１８］、Ｌａｃｈ等［１９］、

Ｌｏｇｅｓｈｋｕｍａｒ等［２０］对添加不同类型碳材料的铅炭电

池性能进行研究，使用的碳材料种类包括活性炭、炭

黑、乙炔黑、石墨烯、多壁碳纳米管（Ｍｕｌｔｉｗａｌｌｅｄ
　　　　　

ｃａｒｂｏｎｎａｎｏｔｕｂｅｓ，ＭＷＣＮＴ）（图 ４）、单壁碳纳米管
（Ｓｉｎｇｌｅｗａｌｌｅｄｃａｒｂｏｎｎａｎｏｔｕｂｅｓ，ＳＷＣＮＴ）等，通过对
比研究发现，多壁碳纳米管电导率好、比表面积大，

容易并入负极活性材料骨架结构，可以显著提升铅

炭电池性能。

图４　添加ＭＷＣＮＴ与不添加ＭＷＣＮＴ的测试
电池循环寿命数据对比［２０］

Ｆｉｇ．４　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｃｙｃｌｅｌｉｆｅｄａｔａｆｏｒｔｈｅｔｅｓｔ
ｃｅｌｌｓｗｉｔｈａｎｄｗｉｔｈｏｕｔｔｈｅＭＷＮＴａｄｄｉｔｉｖｅ

　

目前，针对铅炭电池中碳的作用机制有多种解

释机理，其中最主要的解释机理包括以下三点。首

先，碳的添加可以增强负极表面的电活性，提高电化

学过程的反应速率；其次，碳的添加可以抑制硫酸盐

晶体的生长；最后，碳的添加可以表现为超级电容

器，在双电层中储存能量，通过增加电荷接受度来延

长循环寿命，特别是高比表面积的碳可以实现更大

数量的微循环。

如表１所示，铅炭电池只需要添加少量的碳
（约２％）即可显著提高铅酸电池的循环性和储能使
用寿命，而电池成本几乎没有受到影响。

表１　铅炭电池和其他电池的技术指标对比
Ｔａｂｌｅ１　Ｔｅｃｈｎｉｃａｌｉｎｄｉｃａｔｏｒｓｏｆｌｅａｄｃａｒｂｏｎａｎｄｏｔｈｅｒｂａｔｔｅｒｉｅｓ

指标 铅炭电池 普通铅酸电池 锂离子电池 钠硫电池 全钒液流电池

能量密度 ４０～６０Ｗｈ／ｋｇ ２０～４０Ｗｈ／ｋｇ １６０～３００Ｗｈ／ｋｇ １５０～２４０Ｗｈ／ｋｇ ２０～４０Ｗｈ／Ｌ

１００％ＤＯＤ循环寿命 约１０００次 约３００次 １０００～２０００次 约２５００次 ＞１２０００次

能量转换效率 ８５％ ７０％ ９０％ ８５％ ７０～８０％

电池成本 ０７元／Ｗｈ ０６元／Ｗｈ １２元／Ｗｈ ０５元／Ｗｈ ４元／Ｗｈ

充电温度范围 －２３～６０℃ －１０～４０℃ ０～４５℃ ０～４５℃ ０～４５℃

放电温度范围 －２３～６０℃ －１５～５０℃ ０～６０℃ －４０～５５℃ －４０～５５℃

安全性 良好 良好 较差 较差 较高

储能使用寿命 ５ａ ２ａ ８ａ １０～１５ａ ２０ａ

２　铅炭电池面临的挑战
２１　析氢反应

虽然将碳添加到负极活性材料中可以抑制负极

板的硫酸盐化，有效提高铅炭电池的循环寿命，但碳

的引入也会导致析氢电位低，加剧电池中稀硫酸介

质中氢的析出。在高倍率工作状态下，析氢现象的

显著增加会导致水分的流失以及自放电的增加。

·３·　２０２４年６月第３期　　　　　刘　诚等：铅炭电池技术发展及储能应用的思考




Ｚｈａｏ等［２１－２２］研究发现，通过调控负极活性材

料中纳米碳的添加比例（０２％ ～２％）可降低析氢
反应的发生，继续增大碳质材料的比例（＞２％）会
增强析氢现象。此外，研发人员发现如果在负极活

性材料中加入酸性官能团会促进析氢反应的发生，

添加碱性官能团则会抑制析氢反应的发生。当在负

极活性材料中加入含有 Ｂｉ２Ｏ３、Ｇａ２Ｏ３或 Ｉｎ２Ｏ３等金
属氧化物的电化学活性炭时，可以有效减少析氢现

象的发生，提高铅炭电池的循环寿命。

２２　正极板栅腐蚀
相较于铅酸电池，铅炭电池在一定程度上缓解

了负极硫酸盐化，但使用过程中仍会发生正极板栅

腐蚀现象，该现象是导致铅炭电池失效的主要原

因［２３］。从热力学角度来看，正极板栅中的铅和正极

活性材料ＰｂＯ２难以实现稳定共存，二者必然会发生
反应生成低价态铅氧化物（ＰｂＯｘ，ｘ＝１～１５）
（式（３））。由ＰｂＯｘ形成的中间层可以起到半透膜的
作用，ＨＳＯ－４和ＳＯ

２－
４ 这些较大的阴离子难以穿过中

间层，而 Ｈ＋则可以穿越中间层。在硫酸环境条件
下，中间层ＰｂＯｘ最终转化为绝缘层ＰｂＳＯ４（式（４））。
因此，当电池处于待机状态时，需要定期充电将 Ｐｂ
ＳＯ４重新转化为ＰｂＯ２。当中间层与硫酸电解质接触
形成硫酸铅时，中间层保护正极板栅不被腐蚀的作

用消失。此外，大电流充放电及深放电循环会造成

正极活性物质的软化脱落和结构破坏，加快正极板

栅的腐蚀。随着正极板栅腐蚀的继续发生，电池的

动力学变得非常缓慢，其使用寿命会逐渐缩短。

Ｐｂ＋ＰｂＯ２→２ＰｂＯ （３）
２ＰｂＯ＋２Ｈ２ＳＯ４→２ＰｂＳＯ４＋２Ｈ２Ｏ （４）

传统的板栅主要成分由金属铅组成，在电池中

起到机械支撑和集流体的作用，并不参与电池的氧

化还原反应。尽管如此，板栅在电池中的重量占比

可以达到２５％，极大增加了电池的重量。在未来的
铅炭电池研发过程中，需要利用新型金属材料替代

传统板栅材料，以提高正极板栅的耐腐蚀性能；同

时，还需要考虑掺杂元素对合金析氧、析氢过电势以

及低价态铅氧化物氧化电势的影响，以满足板栅使

用强度和电化学性能的要求。

３　铅炭电池在储能领域的应用展望
铅酸电池（铅炭电池）的主要原料为金属铅，但

随着新能源电池的发展，铅酸电池在应用端的市场

需求被挤压，每年的增量空间不足，同时锌冶炼企业

每年附产大量的金属铅，上述两个因素造成铅的社

会总量会越来越多，铅的价格（１６２万元／ｔ）始终处
于低位。从原料成本来看，与锂离子电池（工业级

碳酸锂１０６万元／ｔ）、钒液电池（五氧化二钒８４５
万元／ｔ）相比，铅酸电池（铅炭电池）的电池成本价
格相对稳定，具有明显的原材料成本优势。

从全生命周期来看，与锂离子电池、钠硫电池和

液流电池等相比，铅酸电池（铅炭电池）的制造和回

收的综合成本较低，电池正负极材料及电解液均可

实现回收。目前，单条铅酸电池的回收处理线年处

理量可达到４５万ｔ铅酸电池，回收过程中仅消耗煤
及少量的电，回收工艺清洁且污染小，铅酸电池中的

铅以铅锭或氧化铅形式回收，电解液中的硫及铅膏

中的硫通过二次利用制备硫酸或者直接生产可用于

电池制造的硫酸铅。以富氧侧吹熔炼技术处理废旧

铅酸电池生产再生铅为例，该工艺的吨铅能耗指标

小于１５０ｋｇｃｅ，吨铅回收成本为６４０～６８０元，铅回
收率可达９８５％以上。

从储能技术的安全性来看，与锂离子电池、钠硫

电池和液流电池等相比，尽管铅炭电池的主要缺点

是循环寿命较短和能量密度较低，但其本身的安全

性非常优越，在储能领域应用时可实现密集堆叠，在

地下空间、人员密集区、危化场所以及对安全性要求

极高的数据中心等储能应用中有着难以替代的地

位，更适用于大规模和长时储能［９］。

从铅酸电池的转型升级来看，除了电池自身存

在的缺点需要科技创新来不断克服，基于安全需求

的应用场景也需要技术进步来不断扩展，如铅碳储

能电池，不仅要提升电池单体的储能性能，大规模的

集成组并技术也需要逐步提升，以便有效实现大规

模、长时间、高安全、强稳定的储能产业应用。我国

在“十四五”期间积极开展区域性储能示范区建设，

结合以沙漠、戈壁、荒漠地区为重点的大型风电光伏

基地建设开展新型储能试点示范，鼓励各地因地制

宜开展新型储能政策机制改革试点，推动重点区域

新型储能试点示范项目建设。以青海某铅冶炼企业

为例，在工业园区内建设２０万 ｔ铅冶炼厂，建成后
该冶炼厂年产值可达５０～６０亿元，如果配套建设铅
炭电池产业链和铅炭电池储能应用，可将年产值扩

大３～５倍。如图５所示，该循环产业链不但节省了
年产电铅运往内地的运费，同时助力了西部地区储
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能产业的发展，实现了原料端－冶炼端－深加工端－
应用需求端－综合回收端的全产业链闭环。

图５　铅炭电池储能全产业链
Ｆｉｇ．５　Ｌｅａｄｃａｒｂｏｎｂａｔｔｅｒｙｅｎｅｒｇｙｓｔｏｒａｇｅ：

ｃｏｍｐｒｅｈｅｎｓｉｖｅｉｎｄｕｓｔｒｉａｌｃｈａｉｎ
　

４　结语
铅炭电池将铅酸电池技术和超级电容器技术组

合在一起，通过在负极活性材料中添加碳材料，有效

抑制了负极的硫酸盐化，是新一代的铅酸电池。针

对于铅炭电池，全球许多研究人员对碳材料的应用

方式、碳材料的种类、碳材料的副作用以及反应机理

等方面进行了一系列研究，并取得了一定的研发

成果。

相较于传统的铅酸电池，铅炭电池在充放电循

环性能和使用寿命方面得到了明显的提升。从铅炭

电池的研究现状来看，尽管铅炭电池在铅酸电池的

基础上提升了循环使用寿命，但与锂离子电池、钠硫

电池相比其能量密度和循环寿命仍是明显短板，在

技术层面仍需进一步优化其性能，并且需要进一步

解决碳材料在使用过程中带来的析氢风险，这样铅

炭电池才能有机会真正实现大规模的产业应用。依

托于铅炭电池自身性能的提升、电池安全性的优势

以及现有成熟的铅膏回收工艺生产线等优势，铅炭

电池仍然是目前相对经济可行的储能技术之一，未

来仍有进一步应用于大型储能电站可能性。
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