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［摘　要］　锑汞共生矿所含锑汞矿物无法用选矿方式获得独立汞精矿或锑精矿等单一精矿，但在混合
浮选情况下，锑和汞的硫化矿物能以高回收率进入含锑汞物料中。本文对挥发焙烧法处理含锑汞物料

分离锑汞的热力学和选择性氧化挥发焙烧工艺条件进行了研究，结果表明：升温有利于反应进行，主要

产物为Ｓｂ２Ｏ３和Ｈｇ
０，焙烧温度要小于１３２３Ｋ；含锑汞物料中各种物质的饱和蒸汽压存在差异，挥发先后

顺序为Ｈｇ→ＨｇＳ→Ｓｂ２Ｏ３→Ｓｂ２Ｓ３→Ｓｂ；Ｓｂ２Ｓ３氧化先后顺序为 Ｓｂ２Ｓ３→Ｓｂ→Ｓｂ２Ｏ３→Ｓｂ２Ｏ４→Ｓｂ２Ｏ５，高温、
高氧势、低硫势有利于锑的氧化；选择性氧化挥发焙烧最佳工艺条件为：焙烧温度１２７３Ｋ，焙烧时间
３０ｍｉｎ，料层厚度９ｃｍ，鼓风量１５Ｌ·ｍｉｎ－１。在此工艺条件下，锑挥发率大于９６８７％，锑氧粉回收率达
到９６％以上；汞挥发率大于９９９９％，汞回收率可达９８％以上。该研究为锑汞分离工业化生产提供初步
可行的试验条件。
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　　锑、汞为亲铜元素，具有相似的地球化学性质，
在中低温热液流体中以 Ｈｇ（ＨＳ）－３、ＨＳｂ２Ｓ

－等硫的

配合物形式迁移，因此锑、汞元素在中低温热液矿床

中具有普遍的共生或伴生现象［１］。我国汞、锑共生

的锑汞复合硫化矿资源相对较少，主要分布于陕西、

甘肃、青海和河南等地［２］。锑汞共生矿所含锑汞矿

物主要以硫汞锑矿、Ｓｂ２Ｓ３和 ＨｇＳ形式存在，致密镶
嵌共生，浸染粒度很细，且有少量显微包裹体存在，

无法用选矿方式获得独立汞精矿或锑精矿等单一精

矿，但在混合浮选情况下，锑和汞的硫化矿物能以高

回收率进入含锑汞物料中［３］。

目前，锑汞硫化物料分离采用火法和湿法工艺。

火法工艺有鼓风炉挥发熔炼工艺和真空蒸馏工艺。

鼓风炉挥发熔炼存在渣成分不易控、渣型不稳定、渣

含砷锑较高、开停炉操作复杂以及热效率低等不足，

同时，鼓风炉挥发熔炼排放的低浓度 ＳＯ２烟气无法
制酸回收，鼓风炉加料口面积较大无法密封，这就造

成生产过程中含锑汞硫烟气外逸污染环境，甚至危

害操作人员健康［４－１０］。真空蒸馏工艺在粗真空及

较低温度条件下作业，汞几乎挥发完全并被收集，而

挥发性极低的锑、铅、砷等留在蒸馏渣中，再对蒸馏

渣进行成分分离处理。与其他工艺相比，真空蒸馏

工艺具有回收率高、能耗低、废气量少、作业条件好

等优点，但是原料处理量低，生产不连续［１１－１２］。湿

法工艺包括硫化钠－碱性浸出法和氯化铁选择性浸
出法。硫化钠－碱性浸出法将锑和汞浸出并转入溶
液，利用金属锑置换金属汞，再电解硫代锑酸钠回收

锑，此工艺需要消耗大量金属锑，溶液深度净化难度

大，电解阴极产物含汞量高，需要额外提纯，增加了

工艺的复杂性；氯化铁选择性浸出法采用氯化铁和

盐酸在一定条件下选择性浸出混合精矿中的锑，汞
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留在浸渣中，实现锑汞有效分离，缺点是浸出条件苛

刻、废液处置难度大、环保成本较高［２］。

本文在已有研究的基础上采用选择性氧化挥发

焙烧工艺对含锑汞物料进行锑、汞分离，通过热力学

计算分析挥发焙烧分离工艺的可行性，研究不同工

艺条件对锑、汞分离效果的影响，以期为锑、汞分离

工业化生产提供借鉴。

１　试验部分
１１　试验原料

原料为含锑汞尾矿浮选加工得到的物料，主要

化学成分分析结果见表１和图１。

表１　原料主要化学成分
Ｔａｂｌｅ１　Ｃｈｅｍｉｃａｌｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎｓｏｆｒａｗｍａｔｅｒｉａｌ

％

成分 Ｓｂ Ｈｇ Ａｓ Ｐｂ Ｆｅ Ｓ Ｃｕ ＳｉＯ２

含量 ５８２２ ５０３ ０１１ ０１３ ３４６ １９９６０００３８ ６７３

图１　原料Ｘ射线衍射图谱
Ｆｉｇ．１　ＸＲＤｐａｔｔｅｒｎｏｆｒａｗｍａｔｅｒｉａｌ

　

　　由表１和图１可知，含锑汞物料主要元素为锑、
汞、砷、铅、铁、硫、铜、硅等，外观呈现黑色粉末状，物

相主要为Ｓｂ２Ｓ３和ＨｇＳ。
１２　试验设备和方法

试验中焙烧设备为马弗炉，炉腔为中空的长方

体，正面有进料口，另外两侧是送风机的进风口和烟

气出口。有文献研究表明，提高氧浓度对硫化锑氧

化挥发率提升不大，因此，试验通入空气，氧含量即

可满足要求［１３］。将含锑汞物料按比例配入无烟煤

后燃烧加热，同时鼓入空气，含锑汞物料在高温和氧

化气氛下发生反应，烟气冷凝收集挥发产物，焙烧渣

自然冷却后取样分析渣中锑和汞含量，工艺流程如

图２所示。

图２　挥发焙烧法处理含锑汞物料分离锑汞的
工艺流程
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１３　试验原理
含锑汞物料选择性氧化挥发焙烧工艺的基本原

理是基于 Ｓｂ２Ｓ３和 ＨｇＳ在不同温度和时间段下挥
发、氧化和分解等物化性能的差异，从而达到锑汞硫

化物与脉石的分离：Ｓｂ２Ｓ３挥发与氧气反应生成锑氧
粉（Ｓｂ２Ｏ３、Ｓｂ２Ｏ４），锑氧粉经布袋冷凝收集；ＨｇＳ反
应生成单质汞，高温下锑氧粉经布袋冷凝收集后，汞

仍以气态形式进入下一步冷凝系统沉降收集。含锑

汞物料选择性氧化挥发焙烧反应方程式见式（１）～
（１０）。

Ｓｂ２Ｓ３（ｓ）＝Ｓｂ２Ｓ３（ｇ） （１）
２Ｓｂ２Ｓ３＋９Ｏ２（ｇ）＝２Ｓｂ２Ｏ３（ｇ）＋６ＳＯ２（ｇ） （２）

２Ｓｂ２Ｏ３＋Ｏ２（ｇ）＝２Ｓｂ２Ｏ４ （３）
ＨｇＳ＋Ｏ２（ｇ）＝Ｈｇ＋ＳＯ２（ｇ） （４）

２ＨｇＳ＋３Ｏ２（ｇ）＝２ＨｇＯ＋２ＳＯ２（ｇ） （５）
２ＨｇＯ＝２Ｈｇ（ｇ）＋Ｏ２（ｇ） （６）
２Ｃ＋Ｏ２（ｇ）＝２ＣＯ（ｇ） （７）

Ｓｂ２Ｏ３＋３ＣＯ（ｇ）＝２Ｓｂ＋３ＣＯ２（ｇ） （８）
Ｓｂ２Ｓ３＋Ｓｂ２Ｏ３＝４Ｓｂ＋３ＳＯ２（ｇ） （９）

Ｓｂ２Ｓ３＋９Ｓｂ２Ｏ４＝１０Ｓｂ２Ｏ３＋３ＳＯ２（ｇ） （１０）
利用ＨＳＣＣｈｅｍｉｓｔｒｙ９软件计算选择性氧化挥

发焙烧过程中各反应的 ΔＧθＴ，在２７３～１４７３Ｋ范围
内绘制成热力学平衡图，如图３所示。

在２７３～１４７３Ｋ区间内大部分反应的吉布斯自
由能为负值，热力学上能自发进行。除了反应（２）、
（３）和（８），其他反应的 ΔＧθＴ值均随温度升高而降
低，表明随着温度升高反应更容易。反应（３）的吉
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图３　挥发焙烧过程反应吉布斯自由能与
温度的关系
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布斯自由能值大于反应（２），表明 Ｓｂ２Ｓ３氧化生成
Ｓｂ２Ｏ３的趋势大于 Ｓｂ２Ｏ４，生成的 Ｓｂ２Ｏ４不挥发难熔
化，反应（１０）有利于Ｓｂ２Ｏ４转化为Ｓｂ２Ｏ３以提高锑的
回收，因此主要氧化挥发产物为Ｓｂ２Ｏ３。反应（４）自
由能比反应（５）和（６）更低，表明主要发生ＨｇＳ还原
反应，产物为Ｈｇ０，夹杂着部分氧化态汞。如果在氧
气不充足的条件下，原料中发生（７）和（８）反应，表
明ＣＯ生成和 Ｓｂ２Ｏ３还原生成饱和蒸气压更低的
Ｓｂ０，不利于原料中锑的充分挥发和分离。在温度大
于１３２３Ｋ条件下，反应（９）吉布斯自由能为负值，
自发进行反应，要避免金属锑的生成造成渣中残留

增加，温度要小于１３２３Ｋ。
为得到各种物质的挥发顺序，饱和蒸汽压与温

度的关系见表２。

表２　各种物质的饱和蒸汽压与温度的关系［２，１４］

Ｔａｂｌｅ２　Ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅｖａｐｏｒｐｒｅｓｓｕｒｅａｎｄｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｆｖａｒｉｏｕｓｃｏｍｐｏｕｎｄｓ［２，１４］

物质名称 参数 数值

Ｓｂ
温度／Ｋ ８７６ １０７３ １１７３ １２７３ １３７３ １５７３ １８７３ １９０８

饱和蒸气压／Ｐａ １８７ ２２１３ ６７０６ １７１９８ ３８５３ １３７３２ ８７９９２５ １０１３２４７

Ｓｂ２Ｓ３
温度／Ｋ ６７３ ７２３ ７７３ ８７３ ９７３ １０７３ １１７３ １２２３

饱和蒸气压／Ｐａ ００１ ０１５ １５３ ６６ ４４８ ２１３１ ７７６５ １３６９２

Ｓｂ２Ｏ３
温度／Ｋ ８４７ ８９８ ９３９ １００２ １０８６ １１４６ １２３０ １３５８

饱和蒸气压／Ｐａ ５９６ １１６６ １８９５ ３７００ ８００４ １２９５７ ２３５０５ ５０５５２

ＨｇＳ
温度／Ｋ ４７３ ５７３ ６７３ ７７３ ８７３ ９７３ １０７３ １１７３

饱和蒸气压／Ｐａ ０４８ ５８ １６８３ ２０４１５ １３９７７４ ６４４４４７ ２２３４８２７ ６２６９４６７

Ｈｇ
温度／Ｋ ２７３ ４２３ ５２３ ６２３ ６７３ ７７３ ８７３ ９７３

饱和蒸气压／Ｐａ ００３ ３８１ １００２７ ９００７４ ２１００３６ ８１５４６３ ２３２０４６９ ５３２６０６６

　　根据表２可知，冶炼过程中锑汞复合硫化矿中
硫化物、氧化物和单质的饱和蒸汽压存在较大差异，

挥发先后顺序为Ｈｇ→ＨｇＳ→Ｓｂ２Ｏ３→Ｓｂ２Ｓ３→Ｓｂ。控
制温度区间，蒸汽压较大的 ＨｇＳ优先于 Ｓｂ２Ｓ３挥发
出来，升温后Ｓｂ２Ｓ３氧化生成易挥发的 Ｓｂ２Ｏ３，实现
锑汞分离，构成了挥发焙烧的理论基础。

为进一步了解不同温度和气氛对锑氧化物和硫

化物存在区域的影响，绘制了不同温度条件下Ｓｂ－
Ｓ－Ｏ系优势区域图，如图４所示。

从图４可看出，在 ｌｏｇ［ＰＳＯ２］①小于 －２条件下，
随着ｌｏｇ［ＰＯ２］②的增大，Ｓｂ２Ｓ３的氧化先后顺序为Ｓｂ２
Ｓ３→Ｓｂ→Ｓｂ２Ｏ３→Ｓｂ２Ｏ４→Ｓｂ２Ｏ５。ＳＯ２分压较高时，
Ｓｂ２Ｓ３直接氧化为Ｓｂ２（ＳＯ４）３；ＳＯ２分压适中时，Ｓｂ２Ｓ３

直接氧化为Ｓｂ２Ｏ３；ＳＯ２分压较低时，Ｓｂ２Ｓ３还原为金
属锑。随着温度升高，平衡线向Ｏ２压力增大的方向
和ＳＯ２压力减小的方向有规律地移动，Ｓｂ２Ｏ３的稳定
区逐渐增大，同时其稳定区域对 Ｏ２分压和 ＳＯ２分压
要求降低，表明高温、高氧势、低硫势有利于锑的氧

化，有利于进一步产出锑氧粉。但是氧势过大时，过

氧化易生成 Ｓｂ２Ｏ４，不利于锑氧化挥发，因此，在一
定反应温度下氧势不能高于 Ｓｂ２Ｏ３和Ｓｂ２Ｏ４优势区
交界线。
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图４　不同温度下Ｓｂ－Ｓ－Ｏ系优势区域图
Ｆｉｇ．４　ＰｒｅｄｏｍｉｎａｎｃｅｄｉａｇｒａｍｓｏｆＳｂ－Ｓ－Ｏ

ｓｙｓｔｅｍａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ
　

１４　试验分析
试验得到样品中锑量的测定分析采用硫酸铈滴

定法［１５］，汞量的测定采用原子荧光光谱法［１６］。对

原料和炉渣中锑和汞元素进行分析，锑、汞的挥发率

采用式（１１）计算。
挥发率＝

原料锑（汞）含量×投料总量－炉渣锑（汞）含量×炉渣总量
原料锑（汞）含量×投料总量 ×１００％

（１１）

２　结果与讨论
２１　选择性氧化挥发焙烧试验
２１１　焙烧温度对锑、汞挥发率的影响

焙烧温度是影响锑、汞挥发分离的主要因素

之一，设定焙烧时间５０ｍｉｎ、鼓风量２０Ｌ·ｍｉｎ－１、料
层厚度 ６ｃｍ，考察不同焙烧温度（４７３Ｋ、５７３Ｋ、
６７３Ｋ、８７３Ｋ、１０７３Ｋ、１２７３Ｋ、１３７３Ｋ）下选择性
氧化挥发焙烧法对锑、汞挥发率的影响，结果如

图５所示。
由图５可知，原料中锑、汞挥发率随焙烧温度的

升高而逐渐增大，在温度从４７３Ｋ升高到５７３Ｋ，汞
挥发率由５８８７％迅速升高至９８９５％，随着温度的
升高，ＨｇＳ挥发进入气相中发生氧化反应，继续升温
对汞挥发率影响不大，原料中的汞在低温段即完全

挥发；在 ６７３Ｋ条件下，锑挥发率为 ３３６％，根据
表２可知在该温度条件下 Ｓｂ２Ｓ３的饱和蒸气压约为
０，但是 Ｓｂ２Ｓ３在焙烧作用下发生氧化反应生成
Ｓｂ２Ｏ３，该温度下 Ｓｂ２Ｏ３优先于 Ｓｂ２Ｓ３挥发进入气相。
在低温下，物料表面没有形成致密产物层，氧气仍能

图５　焙烧温度对锑、汞挥发率的影响
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扩散进入物料孔隙内部参与反应，随着温度持续升

高，锑挥发率急剧升高至９７２０％，继续升高温度，
硫化锑氧化过程复杂氧化物增加，不易挥发的锑氧

化物Ｓｂ４Ｏ４（ＯＨ）２ＳＯ４和还原的金属锑在物料表面
致密堆积，阻碍了气体的内扩散反应受限［１３］，有部

分锑不能挥发出来，同时在高温下原料中硅铁钙脉

石成分反应生成玻璃态覆盖物，造成渣中锑残留量

增加。为了节能降耗，综合考虑，最佳工艺焙烧温度

条件为１２７３Ｋ。
２１２　焙烧时间对锑汞挥发率的影响

设定焙烧温度１２７３Ｋ、鼓风量２０Ｌ·ｍｉｎ－１、料层厚
度６ｃｍ，考察不同焙烧时间（１０ｍｉｎ、２０ｍｉｎ、３０ｍｉｎ、
４０ｍｉｎ、５０ｍｉｎ）下选择性氧化挥发焙烧法对锑、汞挥
发率的影响，结果如图６所示。

图６　焙烧时间对锑、汞挥发率的影响
Ｆｉｇ．６　Ｅｆｆｅｃｔｏｆｒｏａｓｔｉｎｇｔｉｍｅｏｎｖｏｌａｔｉｌｉｚａｔｉｏｎ

ｒａｔｅｏｆａｎｔｉｍｏｎｙａｎｄｍｅｒｃｕｒｙ
　

由图６可知，随着焙烧时间的延长，原料锑挥发
率先迅速增大然后保持平稳，汞挥发率已达最大值，

焙烧时间为１０ｍｉｎ时锑挥发率为４６８７％，焙烧时
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间在３０ｍｉｎ锑挥发率为９７１２％，继续增加焙烧时
间对锑挥发率影响较小，因为在前期Ｓｂ２Ｓ３氧化后大
量Ｓｂ２Ｏ３挥发进入气相中，在后期原料中的锑已基
本挥发完全，剩下部分 Ｓｂ２Ｓ３被还原为 Ｓｂ

０，在此温

度下饱和蒸气压较小的金属锑基本不挥发而留在渣

中，汞基本上已挥发完全。为了节约焙烧时间，综合

考虑，最佳工艺焙烧时间为３０ｍｉｎ。
２１３　料层厚度对锑、汞挥发率的影响

设定焙烧温度１２７３Ｋ、鼓风量２０Ｌ·ｍｉｎ－１、焙烧时
间３０ｍｉｎ，考察不同料层厚度（３ｃｍ、６ｃｍ、９ｃｍ、
１２ｃｍ、１５ｃｍ）下选择性氧化挥发焙烧法对锑、汞挥
发率的影响，结果如图７所示。

图７　料层厚度对锑、汞挥发率的影响
Ｆｉｇ．７　Ｅｆｆｅｃｔｏｆｌａｙｅｒｈｅｉｇｈｔｏｎｖｏｌａｔｉｌｉｚａｔｉｏｎ

ｒａｔｅｏｆａｎｔｉｍｏｎｙａｎｄｍｅｒｃｕｒｙ
　

由图７可知，随着料层厚度增加，原料中锑、汞
挥发率逐渐降低，当料层厚度为３ｃｍ时，锑、汞挥发
率分别为９７３３％和９９９９％，继续增加料层厚度至
９ｃｍ后锑汞挥发率分别降低至９６５４％和９８５６％
且变化甚微，当厚度增加到１５ｃｍ，锑、汞挥发率分
别降低至７６５６％和８９８７％。因为较薄的焙烧料
层降低了空气通过料层时的阻力，增强了料层透气

性，料层内部氧气含量提高，氧化性气氛增强，有利

于Ｓｂ２Ｓ３和ＨｇＳ的氧化和挥发，另外，物料反应温度
均匀也可提高整体的挥发率。料层厚度增加，降低

物料透气性，内部氧化气氛减弱，Ｓｂ２Ｓ３氧化率降低，
不利于Ｓｂ２Ｓ３的氧化挥发，而且料层上下层温度梯度
较大，分布不均，造成反应效率降低，锑汞挥发效率

降低，渣中锑汞含量升高。薄料层有利于提高锑、汞

氧化挥发率但不利于增大物料处理量，为了平衡物

料生产处理量与锑、汞回收率之间关系，综合考虑，

最佳工艺料层厚度条件为９ｃｍ。
２１４　鼓风量对锑、汞挥发率的影响

设定焙烧温度１２７３Ｋ、焙烧时间３０ｍｉｎ、料层

厚度 ９ｃｍ，考察不同鼓风量 （５、１０、１５、２０、
２５Ｌ·ｍｉｎ－１）下选择性氧化挥发焙烧法对锑、汞挥发
率的影响，结果如图８所示。

图８　鼓风量对锑、汞挥发率的影响
Ｆｉｇ．８　Ｅｆｆｅｃｔｏｆｂｌａｓｔｖｏｌｕｍｅｏｎｖｏｌａｔｉｌｉｚａｔｉｏｎ

ｒａｔｅｏｆａｎｔｉｍｏｎｙａｎｄｍｅｒｃｕｒｙ
　

由图８可知，随着鼓风量的增大，锑、汞挥发率
逐渐提高并趋于平稳，再增加鼓风量对挥发率影响

不大，其原因是鼓风量较小时供氧不足，物料透气性

减弱，燃料燃烧不充分，Ｓｂ２Ｓ３和 ＨｇＳ氧化反应不充
分，造成了挥发率降低。持续增大鼓风量后，达到和

超过燃料燃烧和焙烧反应的理论需氧量时，热量充

足、氧化充分、透气性变好，原料锑、汞挥发率提高，

锑挥发率大于９６８７％，汞挥发率大于９９９９％。通
过试验可知，更大的鼓风量有利于氧化挥发，但是也

会增加实际生产过程中尾气的风量，增大了尾气处

理环保设备的运行压力，也增加了设备运行电力、人

工和辅料成本，提高了生产成本。综合考虑，最佳工

艺鼓风量条件为１５Ｌ·ｍｉｎ－１。
２２　锑、汞沉降分离

含锑汞物料在选择性氧化挥发焙烧工艺条件下

反应生成锑氧粉（Ｓｂ２Ｏ３和Ｓｂ２Ｏ４）、Ｈｇ、ＳＯ２和脉石粉
尘等物质，烟气温度Ｔ１＞９２８Ｋ时，锑氧粉和汞均呈
气态；当烟气温度在６３０Ｋ≤Ｔ２≤９２８Ｋ区间，锑氧
粉开始呈固态在布袋收尘器冷凝沉降收集下来，锑

氧粉回收率达到９６％以上，汞呈气态，穿过布袋收
尘器进入后续冷凝系统；当烟气温度 Ｔ３＜６３０Ｋ时，
汞呈液态，冷凝沉降收集，汞回收率可达９８％以上。

将焙烧渣进行ＸＲＤ检测分析，由图９可知主要
化学成分为ＳｉＯ２和 ＣａＡｌ２Ｓｉ２Ｏ８，烧结冷却后的焙烧
渣外表呈灰黄夹杂色的高硬度块状固体。

３　结论
１）对含锑汞物料选择性氧化挥发焙烧过程进
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图９　焙烧渣Ｘ射线衍射图谱
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行了热力学分析，结果表明在 ２７３～１４７３Ｋ区间
反应能自发进行，温度升高有利于反应进行，Ｓｂ２Ｓ３
主要氧化产物为 Ｓｂ２Ｏ３，ＨｇＳ还原反应产物为 Ｈｇ

０，

要避免造成渣中金属锑残留增加，温度要小于

１３２３Ｋ。
２）含锑汞物料中各种物质的饱和蒸汽压存在

差异，挥发先后顺序为 Ｈｇ→ＨｇＳ→Ｓｂ２Ｏ３→Ｓｂ２Ｓ３→
Ｓｂ。控制温度区间，蒸汽压较大的 ＨｇＳ优先于
Ｓｂ２Ｓ３挥发出来，继续升温后，Ｓｂ２Ｓ３氧化生成易挥发
的Ｓｂ２Ｏ３，该机理构成了锑、汞分离的理论基础。
３）Ｓｂ－Ｓ－Ｏ系优势区域图显示，Ｓｂ２Ｓ３氧化先后

顺序为Ｓｂ２Ｓ３→Ｓｂ→Ｓｂ２Ｏ３→Ｓｂ２Ｏ４→Ｓｂ２Ｏ５，随着温
度升高，平衡线向Ｏ２压力增大的方向和 ＳＯ２压力减
小的方向有规律地移动，Ｓｂ２Ｏ３的稳定区逐渐增大，
同时其稳定区域对 Ｏ２分压和 ＳＯ２分压要求降低，表
明高温、高氧势、低硫势有利于锑的氧化，有利于进

一步产出锑氧粉。

４）选择性氧化挥发焙烧法处理含锑汞物料分
离锑、汞的最佳工艺条件参数为：焙烧温度１２７３Ｋ，
焙烧 时 间 ３０ｍｉｎ，料 层 厚 度 ９ｃｍ，鼓 风 量
１５Ｌ·ｍｉｎ－１。在 此 工 艺 条 件 下 锑 挥 发 率 大 于
９６８７％，锑氧粉回收率达到９６％以上；汞挥发率大
于９９９９％，汞回收率可达９８％以上。

本研究不仅可以有效回收有价金属元素，同时

实现了冶炼渣的无害化和减量化，为锑、汞分离工业

化生产提供了理论和数据参考。
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